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Declaracion de conformidad
De acuerdo con la Directiva de Baja Tension 2014/35/UE
y la Directiva de compatibilidad electromagnética 2014/30/UE
Declaramos que el producto cumple con las siguientes normas:

Directiva de Baja Tension 2014/35/UE
Directiva de compatibilidad electromagnética 2014/30/UE

Normas armonizadas aplicadas: DIN EN 60204 T1
EN 61439-1
Observaciones:

Rhein-Nadel Automation

El gerente
Jack Grevenstein

C€
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VT-BA-ESR2500-2800_ES-2020 / 02.07.2020 SJ



1. Sobre este documento

Atencion
Lea detenidamente esta documentacion y observa las indicaciones de seguridad, antes de comenzar los
trabajos.

La informacién contenida en este documento representa la siguiente version:

a partir de la versién de
Producto software Fecha
ESR 2500 V1.2.7 01/03/2019
ESR 2800 V1.2.7 01/03/2019

Descripcién del documento:

Este documento le ayuda a elegir su producto. Ademas contiene informacién sobre la instalacion mecanica y
eléctrica, el manejo, las ampliaciones del producto y los accesorios disponibles.

La inobservancia puede provocar fallos en el producto o su entorno, reducir su vida Util o causar otros dafios.

2. Avisos de seguridad

2.1. Estructura de las indicaciones de seguridad

Aviso
@ Este simbolo identifica avisos Utiles para el manejo de la unidad de control.

jAtencion!
Identifica situaciones peligrosas.
iLa no observacion de estas advertencias puede resultar en lesiones graves e irreversibles o la muerte!

2.2. Indicaciones de seguridad basicas

iSi no se observan las siguientes medidas de seguridad basicas e indicaciones de seguridad, pueden producirse
lesiones personales graves y dafios materiales!

Para un funcionamiento seguro y sin fallos, deben observarse las especificaciones de la documentacién
correspondiente que, al mismo tiempo, son requisito para la obtencion de las propiedades de producto especificadas.
También se deben tener en cuenta las indicaciones de seguridad adicionales contenidas en los otros apartados.

2.3. Personal

jAtencion!

Los trabajos en los equipos eléctricos de la maquina/instalacion solo deben ser realizados por un
electricista cualificado o por personas especialmente instruidas, bajo direccién y supervision de un
electricista cualificado, en conformidad a la reglamentacién electrotécnica.

Cualquier trabajo en o con el producto solo debe ser realizado por personal especializado cualificado. Las
cualificaciones de estas personas estan definidas en IEC 60364 o CENELEC HD 384:

e Estan familiarizadas con la colocacién, el montaje, la puesta en servicio y el manejo del producto.
e Disponen de las cualificaciones correspondientes a su trabajo

e Conocen y saben aplicar todas las normas de prevencion de accidentes, directivas y leyes aplicables a la
colocacion, el montaje y la puesta en servicio en el lugar de uso.

e Tienen conocimientos de primeros auxilios.

Rhein-Nadel Automation GmbH 5
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2.4. Uso conforme a la finalidad
Tengan en cuenta los siguientes avisos sobre el uso conforme a la finalidad de las unidades de control:

¢ Los equipos aqui descritos solo deben almacenarse, instalarse y utilizarse en las condiciones especificadas en
esta documentacion.

e iNo son electrodomésticos! Como componentes, estan destinados exclusivamente a su uso posterior comercial
o profesional de acuerdo con la norma EN 61000-3-2.

e Cumplen los requisitos de proteccién segun la Directiva de baja tension 2014/35/UE.
¢ No constituyen una maquina en el sentido de la Directiva de maquinas 2006/42/UE.

¢ Queda prohibida la puesta en servicio o el inicio de la operacion prevista de una maquina con el producto hasta
que se haya comprobado que la maquina cumple con las disposiciones de la Directiva europea de maquinas
2006/42/UE; debe observarse la norma EN 60204-1.

e La puesta en servicio o el inicio de la operacién prevista solo esta permitida si se cumple la Directiva CEM
2014/30/UE.

e En zonas residenciales, el producto puede causar interferencias de CEM. El operador es responsable de llevar
a cabo las medidas de supresion de interferencias.

e Los equipos optimizados para el funcionamiento de los alimentadores rotativos y lineales de RNA. Deben
respetarse los valores limite indicados en los datos técnicos.

jAtencion!

e Antes de la puesta en servicio hay que asegurarse de que el conductor protector (PE) esté
instalado en el punto de conexién e intacto. Para la prueba del conductor protector solo se debe
utilizar un dispositivo de prueba homologado.

No poner nunca en funcionamiento con dafios manifiestos.

No realice modificaciones técnicas en el equipo, excepto las descritas en este documento.
Nunca ponga en funcionamiento el equipo si ho estd montado completamente.

Nunca opere el equipo sin las cubiertas necesarias.

iSolo realizar, separar o modificar conexiones eléctricas con el equipo desconectado de la red
eléctrical

2.5. Peligros residuales

Incluso si se observan todas las instrucciones y medidas de proteccién, pueden persistir riesgos residuales.
El usuario debe tener en cuenta los riesgos residuales mencionados en la evaluacién de riesgos de su
maquina/instalacion. jLa inobservancia puede resultar en graves dafios personales y materiales!

2.5.1. Equipo
iObserve las sefiales de advertencia en el equipo!

Simbolo Descripcion

Tensidn eléctrica peligrosa

Antes de trabajar en el producto, compruebe que todas las conexiones de potencia estén
libres de tensién.

Corriente de fuga:
iRealizar la instalacién permanente y la conexiéon PE segin EN 60204-1!

Atencidn
Antes de abrir la unidad de control, desenchufar el cable de alimentacion y esperar los tiempos indicados
a continuacion, para que los condensadores del circuito intermedio puedan descargarse a una tension

segura.

Tiempo de descarga:
ESR 2500 10 minutos
ESR 2800 15 minutos

2.5.2. Proteccion del accionamiento

Con ciertos ajustes de los parametros de equipo, el iman de accionamiento conectado puede sobrecalentarse; por
ejemplo, en caso de un funcionamiento prolongado con una gama de tensiones incorrecta.

Rhein-Nadel Automation GmbH 6
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2.5.3. Clase de proteccion - proteccién de personas y de equipos

e Toda la informacién se refiera al equipo en estado montado y operativo.
e Todas las ranuras no ocupadas deben cerrarse con tapas protectoras o clavijas inactivas, de lo contrario la
proteccion contra el contacto accidental es incompleta.

3. Informaciones de producto

3.1. Descripcion funcional

Esta unidad de control totalmente automéatica fue desarrollada para operar un alimentador rotativo o lineal de RNA
con alta capacidad de transporte.

La unidad de control inteligente supervisa continuamente el movimiento mecanico del alimentador y utiliza esta sefial
para la regulacién activa de la amplitud de oscilacion y, por lo tanto, de la velocidad del alimentador. Esto asegura
gue la velocidad del alimentador no se desvie de la velocidad preestablecida, independientemente de la carga de
transporte, la temperatura ambiente, la tension de red, la frecuencia de red, etc.

La frecuencia de la tension de accionamiento se regula automaticamente en un circuito de control PLL para que el
alimentador funcione siempre en condiciones 6ptimas, es decir, exactamente a la frecuencia de resonancia.

La unidad de control se adapta al alimentador conectado mediante una marcha de calibracion automatica, con lo cual
se elimina en gran medida el a menudo tedioso proceso de ajuste mecéanico del alimentador.

Con estas unidades de control se pueden operar los accionamientos vibratorios con diferentes frecuencias de red sin
tener que cambiar los imanes o reajustar mecanicamente el alimentador.

La unidad de control dispone de un sistema de autoproteccion, lo que garantiza que no se sobrecargan ni los imanes
de accionamiento ni otros componentes. Los parametros de todos los componentes mecanicos y eléctricos se
monitorizan constantemente. En caso de desviaciones importantes, la funcién de monitoreo genera mensajes de
alarma antes de que se produzcan consecuencias graves; es decir, identifica un resorte defectuoso o una tuerca floja
antes de que se produzcan mas dafios.

Esta unidad de control est4 equipada con dos amplificadores de sensor de 24V DC.
Ademas, hay dos optoacopladores y una salida de relé para los mensajes de estado, asi como una entrada de
habilitacion externa de 24 V DC para el control remoto.

3.2. Caracteristicas estandar

e Proteccion electrénica dindmica concebida para cortocircuitos de salida y sobrecargas de salida
e Proteccion activa de los imanes y del accionamiento
¢ Velocidad regulada continuamente que garantiza un comportamiento de marcha estable y un ajuste de
velocidad reproducible
¢ Menor mantenimiento del accionamiento
Dado que la frecuencia se adapta automaticamente a los cambios en las caracteristicas de accionamiento, se
reduce la necesidad de realizar frecuentes ajustes finos de los resortes del accionamiento.
e Menor consumo de energia (aprox. 50 %).
Se requiere menos corriente para operar el accionamiento ya que funciona en el rango de resonancia.
e Seleccidn de frecuencia flexible (25-150 Hz).
La frecuencia de accionamiento se puede ajustar de forma Gptima para una aplicacién especifica,
independientemente de la frecuencia de red.
¢ Independiente de las fluctuaciones de la red (tension/frecuencia).
e Control del sistema de transporte completo
e 2 amplificadores de sensor
o Dos entradas de sensores independientes de 24VDC para el control del dispositivo de transporte
(control de acumulacién).
e Posibilidad del ajuste de velocidad mediante especificacion analégica del valor nominal
e Comunicacion
o Entrada de 24V aislada galvanicamente para arranque/parada mediante sefial externa
o  Mensaje “Listo para funcionar” (optoacoplador, 24VDC, 20mA)
o  Mensaje “Activo” (optoacoplador, 24VDC, 20mA)
o Mensaje “Activo” a través de contacto de relé 250VAC, 1A
e Actualizacion del firmware a través de puerto USB

Rhein-Nadel Automation GmbH 7
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¢ Funcion de parada inmediata a través del monitor de freno activo
o Esta opcion detiene el accionamiento inmediatamente cuando se emite una orden de parada. De

este modo se evita la “marcha por inercia” del accionamiento vibratorio y la parada lenta de la
oscilacion.
Esta opcién es util sobre todo en las aplicaciones de conteo; es decir, cuando se debe contar un
namero exacto de piezas sin que las piezas excedentes se caigan del alimentador una vez
alcanzado el nimero deseado.

Calibracién mdltiple

Un equipo se puede calibrar para un maximo de 11 accionamientos diferentes.

Entrada de 24V aislada galvanicamente para la conmutacion de velocidad

3.3. Normas aplicadas

Conformidad CE
La unidad de control cumple con las siguientes disposiciones:

Directiva de compatibilidad electromagnética 2014/30/UE
Directiva europea de baja tension 2014/35/UE

Normas armonizadas aplicadas:

DIN EN 60204, T.1
EN 61439-1

4. Instalacion y puesta en servicio
Este capitulo trata de la instalacién mecéanica y eléctrica de la unidad de control.

La unidad de control esta disefiada para permitir una instalacién rapida y facil siguiendo los pasos que se describen a
continuacion.

4.1. Orden de instalacién y puesta en servicio

Atencién
Antes de instalar el equipo, lea las normas de seguridad en el capitulo 2.

Instalacion mecanica
e Montaje mecénico

Instalacién eléctrica
e Conexion a la red y puesta a tierra protectora
e Conexion de carga
e Conexion de control

Puesta en servicio
e Calibracion
e Programacion

Rhein-Nadel Automation GmbH 8
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4.2. Instalacion mecéanica
Planificacion del lugar de instalacion:

Elija la mejor posicion considerando los siguientes aspectos:
Temperatura ambiental

Fijacién libre de vibraciones

Manejabilidad de la unidad de control

Posicion del control cerca del accionamiento vibratorio
Cableado

227,50

173,00

193,00

Dimensiones mecanicas

La unidad de control ESR 2500 - 2800 se monta con dos tornillos M8x40mm a través de los dos orificios del disipador

de calor debajo de la carcasa.

El equipo puede montarse directamente en la placa base del alimentador o en el bastidor base de la maquina.

Al montar la unidad de control directamente en el alimentador, queda expuesto a fuertes vibraciones, que pueden
reducir su vida til. Por lo tanto, se recomienda encarecidamente montar la unidad de control en una estructura
mecanicamente estable y libre de vibraciones, como, por ejemplo, el bastidor base de una maquina.

4.3. Instalacién eléctrica

Fusibles
El equipo esta protegido internamente por un fusible de accién lenta de 4A 5x20mm en el cable de alimentacion.
La conexién a la red debe estar protegida contra sobrecargas con un fusible de C 16A.

Puesta a tierray red

Aviso
Compruebe que la tension de red coincida con la indicada en la placa de caracteristicas del equipo.
Controle si se ha conmutado la unidad de control a una tension de red o tensiébn magnética diferente.

Las unidades de control ESR 2500/ 2800 son equipos de clase de proteccion 1 que deben ponerse a tierra
debidamente.

Atencién

El cable de conexion entre la unidad de control y el alimentador vibratorio debe estar apantallado y la
pantalla debe estar conectado en ambos extremos a la tierra de proteccion.

La longitud maxima admisible del cable es de 3 m.

Rhein-Nadel Automation GmbH 9
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Atencién

Antes de conectar la unidad de control a la red eléctrica y encenderla, es absolutamente necesario
comprobar los siguientes puntos:

- ¢ Esta la unidad de control en condiciones de funcionamiento buenas y seguras y cerrada con todos los
tornillos?

- ¢ Estan los conectores atornillados/bloqueados?

- ¢ Estan intactos todos los cables y racores?

- ¢ Esta asegurado el USO CONFORME A LA FINALIDAD?

- ¢, Coincide la tension de alimentacion indicada en la unidad de control con la tensién de alimentaciéon
local?

La unidad de control solo debe ponerse en funcionamiento si a todas las preguntas anteriores se puede responder
con un Sl inequivoco.

Atencion

Antes de la puesta en servicio después de la realizacion de trabajos de mantenimiento o de la sustitucién
de las unidades de control, ajuste la potencia de salida en la unidad de control al minimo. Compruebe que
el sistema funciona correctamente cuando aumente la potencia de salida.

4.4. Puesta en servicio

Para evitar dafios mecanicos y/o eléctricos en la unidad de control o en los equipos conectados, deben respetarse
estrictamente los pardmetros indicados en el apartado 4.3. Si no encuentra su tipo de unidad de accionamiento
especifico en la tabla, pongase en contacto con "Rhein Nadel Automation". Le asesoraremos con mucho gusto.

Atencidn

Para garantizar que la unidad de accionamiento funcione sin problemas y de forma estable, es necesario
utilizar un accionamiento bien ajustado. Consulte también el manual de instrucciones del alimentador
conectado.

4.5. Eleccién de la gama de corriente adecuada

Para conseguir un rendimiento de transporte 6ptimo, el rango de corriente de la unidad de control debe ajustarse a la
corriente de carga méxima del accionamiento vibratorio, de acuerdo con la tabla 1 Ajuste de corriente S301.

La informacién sobre la corriente maxima de los alimentadores se encuentra en la placa de caracteristicas del
accionamiento del alimentador vibratorio correspondiente y en las tablas 2 y 3.

Ajuste de corriente 2500 2800

100 % 553 A 9,00 A
50 % 2,75 A 450 A
33% 1,83 A 3,00 A
25 % 1,37 A 2,25A

Tabla 1 Tabla de conexiones para el ajuste max. de corriente S301

Se debe seleccionar siempre el rango de corriente mas pequefio posible.
Ejemplo ESR 2500: El consumo de corriente del alimentador es de 2,5A; se debe ajustar el rango de corriente de
2,75A.

Aviso
El rango de corriente correcto debe ajustarse también en los pardmetros de la unidad de control
(ver cap. 7.1.3).

Para poder ajustar el rango de corriente correcto, se debe abrir la unidad de control. En ello se deben observar sin
falta las normas de seguridad indicadas en el capitulo 2.

jAtencion!

Los trabajos en los equipos eléctricos de la maquinal/instalacion solo deben ser realizados por un
electricista cualificado o por personas especialmente instruidas, bajo direccién y supervision de un
electricista cualificado, en conformidad a la reglamentacion electrotécnica.

Rhein-Nadel Automation GmbH 10
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Esquema de conexiones/Instrucciones de instalacion

S100: ESTADO

=y
] v
O3

S301 Ajuste max. de corrien

S301 Ajuste max

Activo

ESR2500 ESR2800

<= <=
5,5A 9,0A

ESR2500 ESR2800

<= <= |
2,8A 4,5A

S301 Ajuste méax. de corriente = 33 %

ESR2500 ESR2800

<= <=
1,8A 3,0A

)

ESR2500 ESR2800 ¢ S301 Ajuste méx. de corriente = 25 %

00000

<= K= fececens

1,4A 23A

S403 Salida de tension de red
conectada detras interruptor N
principal

Atencidn
Antes de abrir la unidad de control, desenchufar el cable de alimentacion y esperar los tiempos indicados
c a continuacion, para que los condensadores del circuito intermedio puedan descargarse a una tension

segura.
Tiempo de descarga:
ESR 2500 10 minutos
ESR 2800 15 minutos
Rhein-Nadel Automation GmbH 11
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Tipo de Corriente max. | Entrehierro Gama de frecuencias | Color de iman
accionamiento [Aef] magnético max. [mm]

alimgntador

rotativo

SRC-N160 -2 0,6 0,5 90...120 Hz Negro
SRC-N200-2 1,2 0,5 90...120 Hz Negro
SRC-B200-2 1,2 0,5 90...120 Hz Negro
SRC-N 250 -2 2,6 1,2 90...120 Hz Negro
SRC-B 250-2 2,8 1,2 90...120 Hz Negro
SRC-N400-1 3,8 2,8 45...60 Hz Rojo
SRC-N400 -2 4,3 1,2 90...120 Hz Negro
SRHL-400-1 5,7 2,8 45...60 Hz Rojo
SRHL - 400 - 2 5,3 1,5 90...120 Hz Negro
SRC-N630-1 5 2,8 45...60 Hz Rojo
SRC-N800-1 8,5 2,8 45...60 Hz Rojo

Tabla 2 Alimentadores

rotativos RNA

Tipo de
accionamiento
alimentador lineal

Corriente max.
[Ae]

Entrehierro
magnético max. [mm]

Gama de frecuencias

Color de iméan

SLL 400 0,6 1 90...120 Hz Negro
SLL 800 1,4 3 45...60 Hz Rojo
SLL 804 < 1600 1,4 3 45...60 Hz Rojo
SLL 804 = 1600 2,8 3 45...60 Hz Rojo
SLF 1000 2,8 25 45...60 Hz Rojo
SLF 1500 5,6 2,5 45...60 Hz Rojo
GL 01 0,6 1,0 90...120 Hz Negro
GL1 11 1,2 90...120 Hz Negro
SLK N6 1,4 2,5 45...60 Hz Rojo
SLK N6 G 1,4 2,5 45...60 Hz Rojo

Tabla 3 Alimentadores

lineales RNA

Rhein-Nadel Automation GmbH
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Conexién de sensores

Entrada y conexion de sensores

4.6.

La unidad de control dispone de dos entradas de sensor, que se pueden utilizar para el control de acumulacion y/o del

nivel de llenado. Se pueden conectar sensores del tipo NPN o PNP.
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Esquema de conexién

4.7.

ugIoRINWNJY
T Josuas

0LI0JRICIA JOpRIUBLINY

= _
_
ad
Sa | na | NG |¢m.oxm ps ke s fiora whas
EMé- _|,f--|-|-L_
3AND T T O.me
!_v.l me-
mk w- N- ﬂ. s mm- N. H-
72 9 v mm|~m mr&\ v,m_ux mr&\ NrO\ ﬁr&\ vr&\ mr&\ mmr&\ Nr&\ %W\
P v _ |esx- _0 il |zsx- _ | 1sx-
2 ° + v R g2 N g 2 E 2 2 3§ = m, B 2 m V 6 'XeWw 00824S3
E B g =2 @ & & 3 g 2 2 ¢5'G "Xew 00524S3
= 2 m = ™~ OUSILRUOIDIY
—— L L
[euiwou JojeA Y 2
< <N N _
_ UQIOBDNISE|D 9P BIIV/OAIOY . ' W/
ey | 2 _ L e e
4
VINY L3 oosz/o0szus3 . = - 1§ Il
| T € T ¢ T |
Loorsf § 7 D |ox eovs- | © D [sx,

EITG) ng NG ]o “IXE
TMé-

3d,
i :
0SXe-

ZH09/0S ‘AOEZ PaJ 8p UQIXBU0D

19¢-

14

Rhein-Nadel Automation GmbH

VT-BA-ESR2500-2800_ES-2020 / 02.07.2020 SJ



4.8. Cambio de la tension

La ESR 2500/2800 puede funcionar con varias tensiones de red y magnéticas.

Para la conmutacion, se debe abrir la unidad de control.

Por lo tanto, es imprescindible observar las normas de seguridad y las advertencias generales indicadas en el
capitulo 2.

La unidad de control puede ajustarse a una tensién de red de 230 V o de 115 V.

Cuando se ajusta la tensién de red a 230 V, la tension magnética es siempre de 200 V.

Cuando se ajusta la tensién de red a 115 V, se puede seleccionar una tensién magnética de 100 V o de 200 V.

Para una tensidon de red de 115 V se recomienda elegir una tensién magnética de 100 V con imanes
correspondientes.

Si se selecciona una tension magnética de 200 V en la red de 115 V, la tension de red se duplica internamente para
alcanzar la tension magnética de 200 V. Con ello, también se duplica el consumo de corriente en la red de 115 V. Por
lo tanto, este ajuste solo debe utilizarse en caso de emergencia.

La siguiente figura muestra cémo se ajusta la unidad de control a las diferentes tensiones.

Esquema de conexiones/Instrucciones de instalacion

JELAY

- l1 |: OpC|on
—— 10k
|rml] . I = = --—-  Regulacion de tensién 0...10V
L1 Hgf —|m S
—o s = = Opcion: Salida de alarma max. 30V/100mA
ODcms- Pl b 0/ m| o~  Opcion: Conmutacion lento - rapido
i) EI|E| v 24V/10mA
. ----- -- Puerto USB para actualizacién firmware

¢« Cambio de latension

3/rev ¥\
{8 Lo\

N
n;']

Lz X

jAdvertencia!
En caso de conmutacion a tension de red
115V, no conectar a red de 230V.

T oo

Iy

Ajuste estandar ! Ajuste especial Ajuste especial

Red 230V Red 115V Red 115V

Off 0...208V Off 0...208V Off 0...104V
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5. El panel de mando y el display de la unidad de control

5.1. Panel de mando — Pantalla
El panel de control de la unidad de control ESR 2500/2800 consta de un teclado de 4 botones y un display de 2 x 16

caracteres.

N oralp?

Los botones del teclado tienen las siguientes funciones:

ON / OFF:

Se usa para encender y apagar el alimentador conectado.

Durante la calibracion, este botdén también se utiliza como “tecla escape” para salir de la
calibracion.

Enter:

Se usa para activar los menus o los ajustes de los pardmetros y, a continuacion, confirmar los
ajustes.

Cuando un parametro ha sido activado para su ajuste, el valor del pardmetro aparece entre
paréntesis, como se muestra aqui:

< XXXX >”

Botones de flecha:
Estos botones se utilizan para navegar por los menus y ajustar los parametros.

Rhein-Nadel Automation GmbH 16
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5.2.  Navegar por los menus

Para el manejo de la unidad de control ESR 2500/2800 se dispone de un menu principal y dos submenus. Desde el
menu principal, se puede acceder al menu de configuracion o al men de calibracion introduciendo la contrasefia
correspondiente.

Para navegar por las respectivas paginas del menu se utilizan los botones de flecha. Los
menus tienen estructura circular, de modo que al navegar mas alla de la Gltima pagina de un
menu se vuele automaticamente a la primera pagina y viceversa.

Para cambiar el parametro de una opcién concreta, navegue primero a la opcion deseada
como se ha descrito més arriba. Para acceder al submenu de esta opcion, pulse el boton
Enter.

En el submenu puede ajustar el parametro directamente o bien acceder a un nivel inferior del
submendu realizando de nuevo los pasos descritos anteriormente.

Cuando haya alcanzado el parametro que desea ajustar o modificar, pulse Enter para
activarlo.

AAY

Cuando el parametro esta activo y se puede ajustar, se muestra entre paréntesis.

> RNA

Cuando se navega por los menus, los parametros se muestran sin paréntesis.

Si hay un parametro activo, los botones de flecha cambian su funcién; es decir, ya no se utilizan para navegar por los
menus, sino para ajustar el parametro activo.

Cuando haya completado el ajuste del parametro, pulse Enter para confirmar el nuevo ajuste
y guardarlo.

5.3. Menu principal
El menu principal se compone de la paginas “Estado”, “Info” y “Avanzado”.

Rhein-Nadel Automation GmbH 17
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5.3.1. La pagina “Estado”:

La pagina Estado muestra la velocidad en porcentaje y el estado actual de la unidad de control.
La velocidad se puede ajustar entre 0 y 100 % en el modo de servicio Manual y entre la velocidad minimay 100 % en
el modo de servicio Automatico.

El ajuste de velocidad determina la amplitud de oscilacion.

El modo de servicio se indica a la derecha del porcentaje de velocidad con una M si el control estd en modo Manual y
con una A si estd en modo Automatico.

En modo Manual, la velocidad se indica en porcentaje de la tensién maxima de salida. Si el control esta calibrado y se
conmuta el modo de servicio a Automatico, la velocidad se indica en porcentaje de la velocidad méxima calibrada.

La segunda linea muestra el estado actual del control.

Off: Se ha parado el alimentador mediante el boton ON / OFF.

Preparado: El alimentador se ha parado por una fuente externa, como un sensor de acumulacion,
la habilitacién externa o un comando de bus de campo.

On: El alimentador esta funcionando.

Fallo: Se ha producido un fallo.

Después del texto de estado, en el display se muestra el estado de las sefiales externas, comenzando por "*",
seguido de un "1" si la unidad de control es desconectada por el sensor de acumulacion 1, un "2" si es desconectada
por el sensor de acumulacion 2 o una "R" si es desconectada por la entrada de habilitacion.

Si la velocidad de transporte es controlada desde una fuente externa, la fuente activa se indica mediante un >,
seguido de un cddigo de dos caracteres.

Los cdodigos son los siguientes:

“HS” Velocidad ajustada a alta velocidad.

“LS” Velocidad ajustada a baja velocidad.

“AN” Velocidad controlada por la entrada analégica.

“FB” Control controlado por bus de campo. (opcién)
>FB

5.3.2. La pagina “Info”:

La pagina de informacion muestra los valores medidos para la tensién de salida, la corriente de salida, la potencia de
salida y la frecuencia de salida.

5.3.3. La pagina “Avanzado”

Esta pagina permite acceder al menu de ajustes y al menu de calibracion mediante una contrasefia. La
contrasefia preestablecida para el menu de ajustes es 1000 y para el menu de calibracion es 2000.

Rhein-Nadel Automation GmbH 18
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5.3.4. Esquema menu principal ESR 2500, ESR 2800

A - Automatico
M - Manual

Sin indicacién - Velocidad manual
HS - Alta velocidad
LS - Baja velocidad
AN - Entrada analdgica activa
f FB - Bus de campo activo
Off - Parada mediante botén Sin indicacion - Alimentador en marcha
On - Alimentador en marcha *] - Desconexién por sensor de acumulacion 1
Listo - Parada por sefial externa *2 - Desconexién por sensor de acumulacién 2
Fallo - Hay una fallo *R - Desconexién por habilitacién

Si la ESR2500 esta conectada y se detiene
por acumulacion o habilitacion, la pantalla cambia
de "On" a "Listo".

6. El menu de ajustes

Al menu de ajustes se puede acceder introduciendo la contrasefia correcta en la pagina "Avanzado"” del menu
principal.

6.1. Puntos de menu del menu de ajustes

Algunos de los puntos en el menu "Ajustes"” son opcionales (en preparacién) y deben habilitarse introduciendo un
cédigo de activacion. Por lo tanto, el acceso a los submenus permanece blogueado hasta que se introduzca el codigo
de activacién correspondiente. Si un menu esta bloqueado, se muestra un pequefio candado en la esquina inferior
derecha del display.

En este caso solo se puede acceder a los submenus que estan activados. Esto facilita mucho la navegacion por los
menus ya que su namero se reduce a un minimo.

Los codigos de activacién son Unicos para cada unidad de control y pueden adquirirse especificando la opcion
deseada junto con el nimero de serie de la unidad. Algunas opciones requieren la instalacion de cables o hardware
adicionales.

Después de activar un menu opcional introduciendo el codigo de activacion correspondiente, se abre todo el arbol del
submenu dando acceso a la configuracién de los parametros relacionados.

Aviso

@ Los parametros identificados en las paginas siguientes como "Especifico del ajuste" se guardan por
separado para cada calibracion.
Los parametros identificados como "General" son validos para todas las calibraciones.

Para las entradas y salidas digitales puede seleccionar si la funcién debe configurarse como activa High (24V) o
activa Low (0V).
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6.1.1. Control de acumulacién (entradas de sensor)

En la unidad de control se puede conectar un maximo de dos sensores en la "Conexion de sensor" XS2 para el
control de acumulacién o del nivel de llenado. Ver diagramas de conexiones en capitulo 4.6 y 4.7. La sefial puede
provenir, por ejemplo, de una barrera de luz que indica si un tramo de acumulacién esté lleno o no. Los submenus del
control de acumulacién ofrecen la posibilidad de configurar cada entrada de sensor por separado.

La entrada del sensor puede configurarse como "inactiva", "activa a 24V" o "activa a OV". Si la entrada esta
configurada como "inactiva”, el control ignora la sefial. Si la entrada esta configurada como "activa a 24V", el
alimentador arranca cuando se conecta la entrada. En cuanto se desconecta la entrada, el alimentador se detiene.

Se puede configurar un retardo de arranque y parada para la sefial del sensor. El retardo es el tiempo (en ms) entre la
recepcién de una sefial de sensor y su procesamiento.

Como tipo de sensor se puede seleccionar NPN o PNP.

En el submenu "Acumulacion Combinacién” se pueden combinar las dos entradas de sensor mediante "AND", "OR" y
"XOR".

Si se ajusta "AND", ambos sensores deben estar activos para que la unidad de control detenga el alimentador. Si se
ajusta "O", solo uno de los dos sensores debe estar activo para que la unidad de control detenga el alimentador. Si se
ajusta "XOR", la unidad de control detendra el alimentador si ambos sensores tienen diferentes estados de

conmutacion.

Descripcién del Ajuste estandar Rango Observacion
parametro

Entrada de atasco 1

Parada / por inactivo inactivo / OV / 24V Especifico del ajuste
Retardo arranque 300 ms 0-60000ms Especifico del ajuste
Retardo parada 300 ms 0-60000ms Especifico del ajuste
Tipo de sensor NPN NPN / PNP Especifico del ajuste
Entrada de atasco 2

Parada / arranque inactivo inactivo / OV / 24V Especifico del ajuste
Retardo arranque 300 ms 0-60000ms Especifico del ajuste
Retardo arranque 300 ms 0-60000ms Especifico del ajuste
Tipo de sensor NPN NPN / PNP Especifico del ajuste
Operaciones de atasco OR OR /AND / XOR Especifico del ajuste

6.1.2. Rampas

La rampa de arrangue (arrangue suave) asegura que la tensién de salida suba lentamente de 0 al valor ajustado cada
vez que el accionamiento arranca. Si se ajusta un tiempo demasiado corto, el alimentador vibratorio chocara. Los
alimentadores pesados tienden a oscilar excesivamente si la tension aumenta demasiado rapido.

Normalmente, la parada del alimentador vibratorio no deberia retardarse. Sin embargo, en algunos casos puede ser
necesaria una parada suave para evitar la orientacion incorrecta de las piezas en el alimentador que ocurriria si se
detuviera de forma demasiado brusca.

El ajuste de tiempo determina cuanto durara el arranque suave o la parada suave. Por ejemplo, si la "rampa de
arranque" se ajusta a 1000 ms, el alimentador tardara 1 segundo en aumentar la oscilacién de 0 % a 100 % y 500 ms
en aumentar la oscilacion de 0 % a 50 %.

Descripcién del parametro Ajuste estandar Rango Observacién

Tiempo de arranque suave 300 ms 50- 20000 ms Especifico del ajuste

Tiempo de parada suave 300 ms 50- 20000 ms Especifico del ajuste
Rhein-Nadel Automation GmbH 20
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6.1.3. Calibracién del display

El display de la unidad de control se puede configurar como se desee.

El contraste y la luminosidad se pueden ajustar en el punto de menu “Calibracion display”. Sila iluminacién esta
ajustada en "Normal", se enciende al pulsar un botdn y se apaga de nuevo al cabo de 10 segundos. Si la iluminacion
esta ajustada en "On", la iluminacion permanece encendida; si esta ajustada en "Off", permanece apagada.
También se puede seleccionar el idioma (ver tabla).

Descripcién del Parametro de salida Rango Observacién

parametro

Contraste 50 % 0-100 % General

Luminosidad 100 % 0-100 % General

Control de luz Normal Normal / Esfumado / Siempre On/ | General
Siempre Off

Idioma Inglés Inglés / Aleman / Danés / Francés | General

6.1.4. Comunicacioén / conector XS3

Entrada de habilitacion

El submenu "Habilitacién" ofrece la posibilidad de configurar la entrada de habilitacién como "inactiva”, "activa a 24 V"
0 "activa a 0 V". Si la entrada esta configurada como "inactiva", el control ignora la sefal. Si la entrada esta
configurada como "activa a 24 V", una sefial de habilitacion de 24 V habilitara la unidad de control y el alimentador
arrancara. Un retardo de conexion/desconexién de la sefial de habilitacion puede configurarse por separado.

Salida Activo

Con el submenu "Active Output" se configura la sefial de salida "Activo". Se puede ajustar en "Activo On" o "Activo
Off". "Activo On" significa que la sefial se activa cuando el accionamiento esta funcionando y se desactiva cuando el
accionamiento esta parado. La sefial también puede retardarse.

Salida de relé Activo
El submenu "Relé Activo" ofrece funciones similares a las del submenu "Salida Activo”, solo que aqui se configura el
relé K1.

Salida Listo
Con el submenu "Salida Listo" se configura la sefial de salida “Listo”. Se puede ajustar en "Activo On" o "Activo Off".
“Activo On” significa que la sefal se activa al conectar la unidad de control mediante el interruptor de red.

Descripcién del parametro Parédmetro de salida Rango Observacioén

Entrada Habilitacion

Habilitacion = Inactivo inactivo / OV / 24V Especifico del ajuste

Retardo arranque Habilitacion 300 ms 0-60000 ms Especifico del ajuste

Retardo parada Habilitacion 300 ms 0-60000 ms Especifico del ajuste

Salida Activo

Conectado = off Inactivo/activo/off Especifico del ajuste

Retardo parada 300 ms 0-60000 ms Especifico del ajuste

Salida de relé Activo

Conectado = off Inactivo/activo/off Especifico del ajuste

Retardo parada 300 ms 0-60000 ms Especifico del ajuste

Salida Listo

Listo = off Inactivo/activo/off Especifico del ajuste
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6.1.5. Entrada anal6gica Velocidad

El ajuste de velocidad (0-100 %) se puede controlar desde una fuente analdgica que se puede ajustar a 0-10 V, 0-5 V
0 4-20m A.

La conexion esta ejecutada como conexion de borne y se encuentra en el lado derecho de la unidad de control (ver
capitulos 4.7 y 4.8).

Descripcién del Parametro de salida Rango Observacién
parametro
Ajuste analdgico Off 0-10V/0-5V /4-20 mA / Off | Especifico del ajuste

6.1.6. Alta/baja velocidad

La sefial de entrada Alta/baja conmuta entre "alta" velocidad y "baja" velocidad. La alta velocidad corresponde a la
velocidad actualmente ajustada, mientras que la baja velocidad corresponde al porcentaje de velocidad actual.

La sefial para alta/baja velocidad se puede configurar de la siguiente manera: Cuando la sefial esta ajustada en "Off",
el control la ignora. Cuando esta ajustada en "Activo" con 24V, una sefial activa ajusta el control en alta velocidad y
una sefal inactiva en baja velocidad. La baja velocidad se ajusta en un porcentaje de la alta velocidad. Los tiempos
de retardo se utilizan para retardar la conmutacion a alta o baja velocidad.

Descripcién del parametro Parametro de salida Rango Observacién

Alta velocidad Off Ooff 1 0V / 24V Especifico del ajuste
Baja velocidad 25 % 0-100 % Especifico del ajuste
Retardo a alta velocidad 300 ms 0-60000ms Especifico del ajuste
Retardo a baja velocidad 300 ms 0-60000ms Especifico del ajuste

6.1.7. Ajustes multiples
Con este menu se seleccionan los parametros guardados para un maximo de 11 programas.

Las unidades de control ESR 2500 / 2800 pueden almacenar hasta 11 calibraciones y ajustes diferentes. Esto
significa que con una unidad de control se pueden operar hasta 11 accionamientos vibratorios diferentes con 11
ajustes diferentes (cubas intercambiables).

Todos los valores de calibracién y pardmetros de ajuste relacionados con el alimentador, tales como tipo y
funcionalidad del sensor, rampas, etc., se guardan especificamente para cada una de las 11 calibraciones.

Solo los parametros comunes, como la configuracion del display y el idioma seleccionado, etc., son utilizan
generalmente para todas las calibraciones.

En la descripcion detallada de los parametros, los parametros estan marcados como "Especifico del ajuste” o
"General".

Descripcion del parametro Parametro de salida Rango Observacioén
Numero ajuste Ajuste nim. 1 1-11 General
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6.1.8. Frenos Activo

El freno activo impide la oscilacion por inercia del alimentador cuando esta parado. Esta opcion es particularmente Util
para las aplicaciones de conteo. Si el alimentador esta parado, no es deseable que las piezas todavia sean
transportadas debido a una oscilacion por inercia.

Por ello, es muy importante ajustar correctamente el tiempo de frenado.

Si el tiempo de frenado es demasiado corto, el alimentador no se detendra completamente y seguira oscilando
ligeramente. Si el tiempo de frenado es demasiado largo, el control frenara el alimentador demasiado fuerte causando
una nueva oscilacién después del frenado. Por lo tanto, en ambos casos es de esperar una ligera "oscilacién por
inercia".

Si esta opcidn esta activada, el procedimiento de calibracion ajusta los tiempos de frenado.

Descripcién del parametro Parametro de salida Rango Observacion
Frenos Activo Inactivo Activo/inactivo
Ajuste freno 8 0-50 Especifico del ajuste

Bus de campo (opcién en preparacion)

En este submenu se puede activar el control de bus de campo y ajustar el nimero de nodo de bus de campo.
Para el control del dispositivo a través del bus de campo, consulte la documentacién del bus de campo.

Descripcién del parametro Parametro de salida Rango Tipo
Controles remotos Bloqueado Bloqueado / habilitado General
Numero nodo 10 1-125 General

6.1.9. Modificacion de la contrasefa

En este submenu se puede cambiar la contrasefa para el menua de ajustes. La contrasefia por defecto es 1000. Si se
olvida la contrasefia activa, se puede restablecer el ajuste de fabrica mediante un "Memory Reset".

Aviso
Advertencia: jEsto restablece todos los parametros al ajuste de fabrica»

6.1.10. Cadigo de activacion

Antes de poder utilizar cualquiera de las funciones opcionales, ésta debe habilitarse con el cddigo de activacion.
Pdéngase en contacto con el servicio de atencion al cliente para saber cémo habilitar las funciones opcionales.

7. Menu de calibracion

Al menu de calibracion se puede acceder introduciendo la contrasefia correcta en la pagina "Avanzado" del menu
principal.

7.1. Puntos de menu del menu de calibracion

7.1.1. Inicio de la calibraciéon

Aqui se inicia el proceso de calibracién propiamente dicho. Este proceso dura unos minutos.

Antes de iniciarlo, se debe ajustar el rango de corriente correcto (cap. 4.5), y configurar correctamente el sensor de
corriente (cap. 7.1.3).

Para una descripciéon detallada del proceso de calibracién, ver el capitulo 7.2.
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7.1.2. Ajuste fino

Después de una calibracién exitosa, se debe realizar el ajuste fino de las velocidades minima y maxima. Es
absolutamente necesario realizar este ajuste fino con mucho cuidado, ya que de lo contrario la unidad de control no
puede operar correctamente el accionamiento vibratorio (ver cap. 7.2).

Si es necesario, después de las velocidades se puede ajustar también la amortiguacion.

Los valores para las velocidades y la amortiguacion también se pueden corregir posteriormente sin necesidad de una
nueva calibracion.

7.1.3. Calibracion del sensor de corriente

Antes de iniciar el proceso de calibracion, asegurese de que el sensor de corriente esté ajustado correctamente.
Existen 4 rangos de corriente para la ESR 2500 y la ESR 2800.

25 % 33 % 50 % 100 %
ESR 2500 Max. 1,37 A Max. 1,83 A Max. 2,75A Max. 5,5 A
ESR 2800 Max. 2,25 A Max. 3,0 A Max. 4,5 A Max. 9,0 A

Se debe seleccionar el rango de corriente correcto en funcion del accionamiento vibratorio (ver también tablas 2 y 3,
cap. 4.5).

Se debe seleccionar siempre el rango de corriente mas bajo posible.

Ejemplo ESR 2500: El consumo de corriente del accionamiento vibratorio es de 2,5 A; se debe ajustar el rango de
corriente 2,75 A.

Aviso
El rango de corriente correcto también debe ajustarse a nivel de hardware mediante puentes de alambre
en la unidad de control (ver cap. 4.5).

7.1.4. Ajuste de la corriente maxima

La corriente de carga maxima del accionamiento vibratorio también se consulta en el menu de calibracién con cada
nueva calibracion y debe corregirse si es necesario.

Aviso
El valor se utiliza para ajustar la unidad de control al alimentador vibratorio conectado.

7.1.5. Modo (modo de servicio)

El modo de servicio se puede conmutar entre Auto y Manual. EI modo de servicio Auto solo se puede seleccionar si el
control ha sido calibrado. Si el modo de servicio esta ajustado en Manual, el control utiliza una frecuencia ajustable
como frecuencia de salida fija. Por lo tanto, en modo manual se pierde la regulacién automatica de la amplitud de
oscilacion. La frecuencia manual se puede ajustar en el submenu "Frecuencia manual”.

Después de la calibracién, la unidad de control cambia automaticamente al modo "Auto".

7.1.6. Modificacion de la contrasefa

Aqui se puede cambiar la contrasefia para el menu de calibracién. La contrasefia por defecto es 2000. Si se olvida la
contrasefia activa, se puede restablecer el ajuste de fabrica mediante un "Memory Reset".

Aviso
Advertencia: jEsto restablece todos los parametros al ajuste de fabrica»
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7.2. Procedimiento de calibracion

Para que la unidad de control funcione de forma éptima con el alimentador vibratorio conectado, debe calibrarse en
funcion del mismo. Después de la calibracion, los parametros de calibracién determinados se guardan y se cargan
automaticamente cada vez que se enciende la unidad de control.

Antes de la calibracién se debe ajustar el rango de corriente correcto (ver cap. 4.5y 7.1.3).

Una recalibracién solo es necesaria si:
¢ las caracteristicas mecanicas del alimentador han sido modificadas, por ejemplo, el nUmero de resortes, el
entrehierro de los imanes o el dispositivo de posicionamiento;
e las caracteristicas eléctricas del alimentador han sido modificadas, es decir, se han sustituido los imanes o se

ha modificado el entrehierro de los imanes.

El procedimiento de calibracién es automatico.
Para iniciar el procedimiento de calibracién, navegue primero desde el menu principal al menu de calibracion.

Menu principal

Pulsar el botén 2 veces

Ajuste de la corriente
maxima

Max. Corriente=
(X, XX ) A

Seleccionar con
botones de flecha

Celeridad 0%
4
Menu “Avanzado”
Extendido ‘

i : _ Contrasefia 2000
Introducir Elegir contrasefia ment de calibracion
contrasena 0000 ‘
|n|(_:|ar B Iniciar la
calibracion calibracién ‘

Sglecmongr Seleccionar el namero éeTeclzclionar con
ndm. de ajuste de ajuste<l> ‘ botones de flecha
deseado

Ver tabla2 + 3

fino

p.

Calibracion Tnicio de 1a Siasrg;;je progreso en el
en marcha calibracioén
Cancelar con
botén ON-OFF
finalizada exitosa ‘
; : : Conti just
Mensaje realizar ajuste ﬁr?g nuarcon ajuste
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Después de la calibracion exitosa, contintie con el ajuste fino.

Si se producen uno o mas errores durante el procedimiento de calibracion, estos errores se indicaran en el display.
Pulse Enter para aceptar un error. Siga con el siguiente error, si hubiera.

Iniciar la
calibracién

Continuar con ajuste

7 fino

Ajuste fino

ajuste fino

Continuar con ajuste

‘ fino

Ajuste fino
(valores min. o méax. del ajuste fi

no)

Descripcién del parametro | Parametro de salida Rango Tipo

Velocidad maxima NA 1000-100.000 Especifico del ajuste
Velocidad minima NA 1000-30.000 Especifico del ajuste
Amortiguacion 50 % 1-100 % Especifico del ajuste

Ajuste fino velocidad maxima

Aqui se ajusta la velocidad maxima para la operacién del alimentador.

Coloque algunas piezas en la cuba clasificadora, conecte el alimentador con el botén ON/OFF y ajuste la velocidad
méaxima con los botones de flecha.

Cuando el alimentador comienza a chocar, debe apagarse inmediatamente pulsando el boton ON/OFF para reducir la
velocidad o corregir el ajuste mecanico.

Una vez ajustada la velocidad méaxima deseada:

Presione el botdn "Enter" mientras el alimentador estd en funcionando, para guardar la nueva velocidad
maxima, o presione el boton "Enter" con el alimentador parado, para restablecer la velocidad maxima anterior.

Conectar alimentador

Ajuste de velocidad !
con botén On/Off

maxima

Max. Velocidad de marcha
cese 36067

Ajuste de velocidad
maxima

Max. Velocidad de marcha

Ajustar valor max.
cese (32000)

velocidad
1000-100 000

Si velocidad OK, pulsar
botén Enter

Continuar con
velocidad minima

A V- LA IV I N
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Ajuste fino velocidad minima

Aqui se ajusta la velocidad minima para la operacion del alimentador.

Coloque algunas piezas en la cuba clasificadora, conecte el alimentador con el boton ON/OFF y ajuste la velocidad
minima con los botones de flecha. Las piezas en la cuba clasificadora deben moverse lentamente. Es especialmente
importante asegurarse de que el alimentador funcione de forma estable durante al menos 10 segundos.

Una vez ajustada la velocidad minima deseada:

Presione el botdon "Enter" mientras el alimentador esta en funcionando, para guardar la nueva velocidad
minima, o presione el botdn "Enter" con el alimentador parado, para restablecer la velocidad minima anterior.

Aviso
La unidad de control solo puede ajustar la amplitud de oscilacion y la frecuencia si hay una cierta

@, vibracién. Si la vibracion es insuficiente, el control no podra operar el alimentador con resonancia y el
alimentador dejara de vibrar. En este caso, el valor ajustado debe aumentarse hasta que se produzca una
vibracién audible o visible del alimentador. Después, el valor puede volver a reducirse, pero teniendo en
cuenta que la vibracién no se debe parar por completo.

Por si no se puede oir o ver la vibracion durante este ajuste, una barra de estabilidad en el display muestra el nivel de
estabilidad de marcha del alimentador. Esta barra de estabilidad indica cuando la frecuencia de transporte se aleja de
la resonancia. Si la barra empieza a parpadear o muestra un error de frecuencia de mas de 2 puntos de barra, se
debe aumentar el ajuste de la velocidad hasta que la barra vuelva a ser estable.

Para guardar los valores ajustados, detener el accionamiento vibratorio con el boton ON/OFF, después de
ajustar las velocidades.

Si alimentador
desconectado, conectar
con botén ON/OFF

Ajuste de Min. Velocidad de marcha
velocidad minima Cese 3718

Ajuste de Min. Velocidad de marcha

. ;o Ajustar valor min.
velocidad minima Cese (3000)

velocidad
1000-30 000

Si velocidad OK, pulsar
botén Enter

Desconectar
alimentador

NA AV N dh

Continuar con
amortiguacion
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Ajustar amortiguacion

Aqui se puede ajustar la amortiguacion de la regulacion de la amplitud de oscilacién. Si el alimentador muestra una
oscilacion excesiva al arrancar o si los cambios en el ajuste de velocidad causan una fluctuacion en la amplitud de
oscilacion, se recomienda ajustar un valor ligeramente mas alto. Si no ocurren estos problemas en el alimentador,
pero éste reacciona lentamente a los cambios de carga, se recomienda ajustar un valor ligeramente mas bajo.

En la mayoria de los casos, el valor preestablecido de 50 % resulta adecuado.

AUUStQ de B Ajuste de la

amortiguacion amortiguacién 50 % ‘

AUUStQ de B Ajuste de la

amortiguacion amortiguacién ( 60 % ) Ajustar amortiguacion
0-100 %

Ajuste de B Ajuste de la

amortiguacion amortiguacién 60 %

completado

Subir un nivel

ajuste fino Ax

Subir un nivel

A N4 AP

El procedimiento de calibracién esta completado.
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8. Memory Reset

Atencion:

iEsto restablece todos los parametros al ajuste de fabrica!

Restablecimiento del ajuste de fabrica

Para restablecer el ajuste de fabrica de la unidad de control, desconecte la tensién de red con el interruptor de red y
espere hasta que se apague el display. A continuacion, pulse y mantenga pulsadas los dos botones de flecha "arriba"
y "abajo" y vuelva a conectar la tensién de red. Si en el display aparece:

el restablecimiento del ajuste de fabrica ha sido exitoso.

9. Datos técnicos

ESR 2500/110V

ESR 2500/230V

ESR 2800/110V

ESR 2800/230V

Tensién nominal

115 VAC, 50/60Hz,

230 VAC, 50/60Hz,

115 VAC, 50/60Hz,

230 VAC, 50/60Hz,

+/-10% +/-10% +/-10% +/-10%
Tensién de salida 0-104 Veff o 0-208 Veff 0-104 Veff o 0-208 Veff
0-208 Veff 0-208 Veff

Corriente méx. de trabajo
(4 rangos de corriente
ajustables)

5,5 Aeff /2,75 Aeff / 1,83 Aeff / 1,37 Aeff

9,0 Aeff/ 4,5 Aeff / 3,0 Aeff / 2,25 Aeff

Corriente min. de trabajo

2 % de la corriente max. de trabajo

Frecuencia de salida

25-150 Hz, frecuencia de oscilacibn mecanica

Fusible interno

5x 20 mm, 4 A, de accién lenta

Tiempo de arranque suave,
tiempo de parada suave

0,05 a 20 segundos

Valor nominal externo

0-10 VDC / 0-5 VDC / 4-20 mA

Entradas de sensor

2, ajustables para sensores NPN o PNP

Entradas de control remoto 24 VDC
ON/OFF
Entradas de control remoto 24 VDC

LENTO/RAPIDO

Alimentacion de corriente 24 VDC, max. 25 mA en total
sensor

Retardo de sensor ON 0...60s

Retardo de sensor OFF 0...60s

2 x salidas

24 VDC / 20 mA, salidas de optoacoplador

1 x salida

Relé contacto de conmutacion sin tension max. 250V / 8A

Bus de campo (opcion)

Médulos de bus de campo variables

Estandar USB

1.1 (plena velocidad)

Conector USB

Conector de dispositivos USB tipo B

Temperatura de servicio

0...40 °C

Clase de proteccion

IP54
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Aviso
La tension de red y la tension de carga deben ajustarse cambiando el hardware en la unidad de control
(ver el cap. 4.5y la guia rapida de la unidad de control).

9.1. Accesorios

Identificador Denominacion Tipo NUm. material RNA
. 31002322 (accionamiento
XS1 Conector 5 pines 100Hz)
. 31002322 (accionamiento
XS1 Conector 5 pines 50Hz)
XS2 Acoplamiento macho 5 pines, recto 35051144
XS2 Acoplamiento macho 5 pines, acodado 35002546
XS3 Acoplamiento hembra 7 pines, recto 35051153
XS3 Acoplamiento hembra 7 pines, acodado 35002545
Para XS2 Adaptador Y Para conectar 2 sensores | 31003598

10. Mensajes de alarma

En caso de errores o fallos, se muestran diferentes mensajes de alarma y otros avisos en el display. Los mensajes de
alarma tienen un orden de prioridades. Si hay mas de una alarma activa, solo se muestra la alarma de mayor
prioridad. El operador debe validar la alarma pulsando el botén Enter, para resetearla.

Prioridad (nim. alarma) Texto de alarma

1 Proteccidn contra cortocircuito activa
2 Proteccion contra sobrecarga activa
3 Sin alimentador o demasiado bajo
4 Error de frecuencia
5 Vibracion limitada
6 Frecuencia de resonancia no encontrada
7 Méximo de resonancia no encontrado
8 Error de offset en medicion PWM
9 Error de offset en medicién de tension
10 Error de offset en medicién de corriente
11 Error de offset Rechazo modo de servicio comun “Modo medicién de distancia”
12 Saturacion del nacleo magnético no encontrada
13 Error de bus de campo
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10.1. Mensaje de alarma y busqueda del errores

10.1.1. Proteccién contra cortocircuito activa

La proteccién contra cortocircuito se activa cuando la corriente alcanza un valor pico de mas de 20 amperios. En este
caso, el control desconecta inmediatamente la tension de salida para proteger la etapa de salida contra dafos. El
mensaje de alarma permanece en el display hasta que se valide pulsando el botén Enter. La alarma se produce
cuando hay un cortocircuito en la salida de carga o cuando el consumo de corriente del alimentador conectado es
muy superior a la corriente de carga maxima.

Solucién:
1. Desconecte el alimentador e controle los cables y el accionamiento vibratorio para detectar posibles
cortocircuitos u otros dafios.
2. Asegurese de que la corriente maxima esté ajustada al valor correcto (tablas 2 y 3).
3. Asegurese de que el rango de corriente (hardware) y el sensor de corriente (paradmetro) estén ajustados
correctamente (ver cap. 4.5y 7.13).

10.1.2. Proteccién contra sobrecarga activa

Esta alarma se produce cuando la corriente de carga excede en mas del doble el valor de la corriente RMS maxima.
En este caso, el control desconecta inmediatamente la tensién de salida para proteger la etapa de salida contra
sobrecarga. El mensaje de alarma permanece en el display hasta que se valide pulsando el botén Enter.

Solucién:
1. Desconecte el alimentador e controle los cables y el accionamiento vibratorio para detectar posibles dafios.
2. Asegurese de que la corriente maxima esté ajustada al valor correcto (ver tablas 2 y 3).
3. Asegurese de que el rango de corriente (hardware) y el sensor de corriente (pardmetro) estén ajustados
correctamente (ver cap. 4.5y 7.13).
4. Silos puntos 1 a 3 estan bien, intente aumentar el tiempo de arranque suave.

10.1.3. Sin alimentador o demasiado bajo

Esta alarma se produce en caso de rotura de cable o si el consumo de energia del alimentador conectado es muy
bajo en relacion con la corriente maxima.

Solucién:
1. Desconecte el alimentador e controle los cables y el accionamiento vibratorio para detectar posibles
interrupciones u otros dafios.
2. Asegurese de que la corriente maxima esté ajustada al valor correcto (ver tablas 2 y 3).
3. Asegurese de que el rango de corriente (hardware) y el sensor de corriente (parametro) estén ajustados
correctamente (ver cap. 4.5y 7.13).
4. El consumo de corriente del accionamiento vibratorio es demasiado bajo para la unidad de control.
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10.1.4. Error de frecuencia

La frecuencia de resonancia del alimentador ha alcanzado uno de los limites de frecuencia. Esto puede tener varias
causas:

1. Ajuste insuficiente de la velocidad minima.
Durante el ajuste de la velocidad minima, el control ajusta los limites de la gama de frecuencias permitida.
Por ello, es importante que el alimentador funcione de forma estable y que lo haya hecho durante al menos
10 segundos antes de salir de este menu de calibracion. Los limites se guardan al salir del mend. La unidad
de control solo puede controlar la amplitud de oscilacion y la frecuencia automaticamente si hay una cierta
vibracion. Si durante la calibracién de la velocidad minima el alimentador funciona tan lentamente que la
frecuencia se vuelve inestable, los limites de frecuencia encontrados podrian ser incorrectos. Los valores
numéricos de las velocidades minima y maxima deben estar separados por lo menos por un factor de
cuatro.
Solucién:
Volver a ajustar la velocidad minima, asegurandose de que el alimentador funcione de forma estable antes
de salir de este mend.

2. Carga muy elevada con piezas de trabajo pesadas. La frecuencia se ha reducido en mas de un 20 % debido
a la pesada carga.
Solucién:
Ninguna. En este caso la alarma puede ser ignorada. El alimentador continuara funcionando, pero la
velocidad de alimentacion puede disminuir ligeramente si la carga continlla aumentando y se ha alcanzado
la corriente maxima ajustada para la unidad de control.

3. Resortes o pernos de resorte rotos o flojos.
Solucioén:
Controle la fijacién de los resortes, los resortes y los pernos de resorte.
Reemplécelos si es necesario y apriételos con el par de apriete especificado.

10.1.5. Vibracion limitada

Esta alarma se produce si el control no puede mantener la velocidad (amplitud de oscilacién) deseada sin
sobrecargar los imanes vibratorios.

Este mensaje de alarma aparece cuando la velocidad del alimentador es inferior a la mitad de la velocidad ajustada,
pero el alimentador recibe toda la corriente. Esto no es necesariamente un error; puede ser causado también por la
sobrecarga del alimentador con piezas pesadas.

Otras posibles razones por las que el alimentador no puede oscilar libremente son un resorte roto o flojo, el bloqueo
con suciedad del entrehierro de un iman u otras causas mecanicas.

Este mensaje de alarma también puede aparecer si un alimentador muy cargado se pone en marcha muy
rdpidamente. En este caso, el alimentador tarda un tiempo en alcanzar la velocidad deseada aunque esté recibiendo
roda la corriente.

Solucién:

1 Reducir la carga en el alimentador.

2  Aumentar el valor de parametro del tiempo de arranque suave y, en su caso, de la amortiguacién. Esto no
tiene ningun efecto negativo en la puesta en marcha, ya que la carga es el factor limitante de la velocidad
de arranque.

3 Comprobar si el alimentador puede oscilar libremente.

4  Controlar los resortes. Si es necesario, reemplazar y volver a apretar los resortes y limpiar el entrehierro
de los imanes.

5 Comprobar si existen otras causas mecénicas en el alimentador que impidan la oscilacion libre.

10.1.6. Frecuencia de resonancia no encontrada
Este error ocurre durante la calibracién si el control no puede encontrar la frecuencia de resonancia del alimentador.

Solucion:
1  Comprobar si el alimentador puede oscilar libremente y si esta vacio.
2  Controlar los resortes. Si es necesario, reemplazar y volver a apretar los resortes y limpiar y reajustar el
entrehierro de los imanes.
3  Controlar el ajuste de corriente de la unidad de control y, en su caso, corregirlo en funcion del alimentador.

Después de realizar las comprobaciones descritas anteriormente, intente recalibrar el alimentador.
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10.1.7. Maximo de resonancia no encontrado

Este error ocurre durante la calibracion cuando el controlador es incapaz de ajustar 6ptimamente la frecuencia en
funcion del alimentador.

Solucion:
1 Comprobar si el alimentador puede oscilar libremente y si esta vacio.
2  Controlar los resortes. Si es necesario, reemplazar y volver a apretar los resortes y limpiar el entrehierro
de los imanes.
3 Controlar el ajuste de corriente de la unidad de control y, en su caso, corregirlo en funcion del alimentador.

Después de realizar las comprobaciones descritas anteriormente, intente recalibrar el alimentador.

10.1.8. Error de offset en medicion PWM

Se trata de un error de autodiagndstico que solo se produce en el contexto del procedimiento de calibracién; es decir,
si existen errores tan graves en el circuito de modulaciéon que no pueden compensarse con el ajuste de offset
automatico.

Solucioén:
1 Intente recalibrar.
2 Rogamos que se ponga en contacto con el servicio de atencién al cliente.

10.1.9. Error de offset en medicion de tensiéon

Se trata de un error de autodiagnéstico que solo se produce en el contexto del procedimiento de calibracion; es decir,
si existen errores tan graves en los circuito de mediciéon que no pueden compensarse con el ajuste de offset
automatico.

Solucion:
1. Realice una nueva calibracion.
2. Rogamos que se ponga en contacto con el servicio de atencion al cliente.

10.1.10. Error de offset en mediciéon de corriente

Se trata de un error de autodiagndstico que solo se produce en el contexto del procedimiento de calibracién; es decir,
si existen errores tan graves en los circuito de medicion que no pueden compensarse con el ajuste de offset
automatico.

Solucién:
1 Intente recalibrar.
2 Rogamos que se ponga en contacto con el servicio de atencién al cliente.

10.1.11. Error de offset Rechazo modo de servicio comin Modo medicion de distancia

Se trata de un error de autodiagnéstico que solo se produce en el contexto del procedimiento de calibracion; es decir,
si existen errores tan graves en los circuito de medicion que no pueden compensarse con el ajuste de offset
automatico.

Solucion:
1 Intente recalibrar.
2 Rogamos que se ponga en contacto con el servicio de atencién al cliente.

10.1.12. Saturacion del nicleo magnético no encontrada

Se trata de un error de autodiagnéstico que solo se produce en el contexto del procedimiento de calibracion. El error
ocurre cuando el controlador no puede compensar la saturacion del nicleo magnético en funcién del alimentador.

Solucién:
1 Intente recalibrar.
2 Asegurese de que el entrehierro del iman esté correctamente ajustado y que no esté bloqueado con
virutas metalicas.
3 Asegurese de que los imanes estén bien fijados.
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10.1.13. Error de bus de campo

Esta alarma se produce si se pierde la conexién con el maestro.

Solucién:
1 Asegurese de que el maestro esté encendido.
2  Controlar el cable.

11. Fallos generales

1  Elcontrol no arranca.

2  Comprobar que haya tension de red y que el interruptor de red esté conectado. El interruptor de red debe
iluminarse en verde.

3 Elinterruptor de red se ilumina en verde y el equipo sigue sin arrancar:

4  Elfusible interno F401 se ha disparado. Sustituir el fusible por uno de 5 x 20 mm, 4 A, de accion lenta.

Atencion:
Se requiere personal cualificado.
Observar las normas de seguridad (ver cap. 2).

Atencion:
Antes de abrir la unidad de control, desenchufar el cable de alimentacion y esperar los tiempos indicados a
continuacion, para que los condensadores del circuito intermedio puedan descargarse a una tension

segura.
Tiempo de descarga:
ESR 2500 10 minutos
ESR 2800 15 minutos

5 Elequipo arranca y la pantalla muestra "Listo", pero el alimentador no esta funcionando.

5.1 Asegurarse de que el controlador esté habilitado por todas las entradas externas.
Ver cap. 5.3 “Menu principal”.
5.2 Asegurarse de que las entradas digitales no utilizadas no estén configuradas como "Activo" en el menu

de ajustes.
5.3 Rogamos que se ponga en contacto con el servicio de atencién al cliente.
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Rhein-Nadel Automation GmbH

Grupo RNA

Sede central
Produccion y distribucion

Rhein-Nadel Automation GmbH
Reichsweg 19-23
D-52068 Aachen

Tel.: +49 (0)241-5109-0
Fax: +49 (0)241-5109-219
E-mail: vertrieb@rna.de
www.RNA.de

Otras empresas del grupo RNA
A
O

W s zusnrtechnik GmbH
Produccion y distribucién
Enfoque: Industria farmacéutica

PSA Zufuhrtechnik GmbH
Dr.-Jakob-Berlinger-Weg 1
D-74523 Schwabisch Hall
Tel.: +49 (0)791 9460098-0
Fax: +49 (0)791 9460098-29
E-mail: info@psa-zt.de
www.psa-zt.de

O

' RNA Automation Limited
Produccion y distribucién
RNA Automation Ltd.

Unit C

Castle Bromwich Business Park
Tameside Drive
Birmingham B35 7AG
Reino Unido

Tel.: +44 (0)121 749-2566
Fax: +44 (0)121 749-6217
E-mail: RNA@RNA-uk.com
WWww.rnaautomation.com

CYHSH

A/ HSH Handling Systems AG

Produccion y distribucion

HSH Handling Systems AG
Wangenstr. 96

CH-3360 Herzogenbuchsee
Suiza

Tel.: +41 (0)62 956 10-00

Fax: +41 (0)62 956 10-10

E-mail: info@handling-systems.ch
www.handling-systems.ch

'A -
L) Vibrant
Produccion y distribucion

Pol. Ind. Famades c/Energia 23

E-08940 Cornella de Llobregat (Barcelona)
Espafia

Tel.: +34 93 377 73 00

Fax: +34 93 377 67 52

E-mail: info@vibrant-RNA.com
www.vibrant-RNA.com

www.vibrant.es
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Otras plantas de produccién
del grupo RNA:

Produccion
Sucursal Lidenscheid

Rhein-Nadel Automation GmbH
NottebohmstraRe 57

D-58511 Ludenscheid

Tel.: +49 (0)2351 41744

Fax: +49 (0)2351 45582

E-mail: werk.luedenscheid@RNA.de

Produccion
Sucursal Ergolding

Rhein-Nadel Automation GmbH
AhornstralBe 122

D-84030 Ergolding

Tel.: +49 (0)871 72812

Fax: +49 (0)871 77131

E-mail: werk.ergolding@RNA.de

Produccion
Sucursal Remchingen

Rhein-Nadel Automation GmbH

Im Hélderle 3

D-75196 Remchingen-Wilferdingen
Tel.: +49 (0) 7232 - 7355 558
E-mail: werk.remchingen@RNA.de
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