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Konformitatserklarung
Im Sinne der Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU
und EMV-Richtlinie 2014/30/EU

Hiermit erklaren wir, dass das Produkt folgenden Bestimmungen entspricht:

Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU
EMV-Richtlinie 2014/30/EU

Angewendete harmonisierte Normen: DIN EN 60204 T1
EN 61439-1
Bemerkungen:

Rhein-Nadel-Automation

Geschaftsfuhrer
Dr. Tobias Hensen

C€

Rhein-Nadel Automation GmbH 4
VT-BA-ESR2500-2800_DE_2023.docx



1. Uber dieses Dokument

Achtung
Lesen Sie diese Dokumentation sorgfaltig und beachten Sie die Sicherheitshinweise, bevor Sie
achtung  Mit den Arbeiten beginnen.

Die Informationen in diesem Dokument bilden folgenden Versionstand ab:

Produkt ab Software Version Datum
ESR2500 V1.2.7 2019-03-01
ESR2800 V1.2.7 2019-03-01

Nach Netzeinschaltung wird kurz die Version und die Seriennummer des Gerates angezeigt.

Dokumentbeschreibung:

Dieses Dokument unterstiitzt Sie bei der Auswahl Ihres Produkts. Auf3erdem finden Sie Informationen zur
mechanischen und elektrischen Installation, zur Bedienung, zu Produkterweiterungen und zum Zubehor.
Nichtbeachtung kann zu Stérungen des Produkts oder des Umfelds fuhren, dessen Lebensdauer verkirzen
oder andere Schaden verursachen.

2. Sicherheitshinweise

2.1. Gestaltung der Sicherheitshinweise

Hinweis
6 Dieser Hinweis kennzeichnet nitzliche Tipps zum Betrieb des Steuergerates.

Achtung!
Kennzeichnet Gefahrensituationen.
Nichtbeachtung dieser Warnungen kann schwere irreversible Verletzungen oder Tod zur Folge

Achtung haben'

2.2. Grundlegende Sicherheitshinweise

Bei Missachtung folgender grundlegender Sicherheitsmalinahmen und Sicherheitshinweise kann dies zu
schweren Personenschaden und Sachschaden fihren!

Die Vorgaben der zugehdrigen Dokumentation sind fir einen sicheren und stérungsfreien Betrieb zu be-
achten und Voraussetzung fur das Erreichen der angegebenen Produkteigenschaften. Weitere zusatzli-
chen Sicherheitshinweise in den anderen Abschnitten sind ebenfalls zu beachten.

2.3. Personal

Achtung!
Arbeiten an elektrischen Ausristungen der Maschine/Anlage dirfen nur von einer Elektrofach-
kraft oder von unterwiesenen Personen unter Leitung und Aufsicht einer Elektrofachkraft geman

Achtung .
den elektrotechnischen Regeln vorgenommen werden!

Nur qualifiziertes Fachpersonal darf Arbeiten am bzw. mit dem Produkt ausfihren. IEC 60364 bzw.
CENELEC HD 384 definieren die Qualifikation dieser Personen:

¢ Sie sind mit Aufstellung, Montage, Inbetriebsetzung und Betrieb des Produkts vertraut.
o Sie verfugen uber die entsprechenden Qualifikationen fur ihre Tatigkeit

¢ Sie kennen alle, die fur die Aufstellung, Montage und Inbetriebsetzung am Einsatzort geltenden Un-
fallverhutungsvorschriften, Richtlinien und Gesetze und kénnen diese anwenden.

e Sije besitzen Kenntnisse in Erster Hilfe

Rhein-Nadel Automation GmbH 5
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2.4. Bestimmungsgemalle Verwendung
Bitte beachten Sie folgende Hinweise zur bestimmungsgemafen Verwendung der Steuergerate:

¢ Die hier beschriebenen Gerate durfen nur unter den in dieser Dokumentation vorgeschriebenen Be-
dingungen gelagert, montiert und betrieben werden.

o Sie sind keine Haushaltsgerate! Sie sind als Komponenten ausschlief3lich fir die Weiterverwendung
zur gewerblichen bzw. professionellen Nutzung im Sinne der EN 61000-3-2 bestimmt.

o Sie erfiullen die Schutzanforderungen der 2014/35/EU: Niederspannungsrichtlinie.
¢ Sie sind keine Maschine im Sinne der 2006/42/EU: Maschinenrichtlinie.

¢ Die Inbetriebnahme oder die Aufnahme des bestimmungsgemalen Betriebs einer Maschine mit dem
Produkt ist solange untersagt, bis festgestellt wurde, dass die Maschine den Bestimmungen der EU-
Richtlinie 2006/42/EU: Maschinenrichtlinie entspricht; EN 60204-1 beachten.

¢ Die Inbetriebnahme oder die Aufnahme des bestimmungsgemafen Betriebs ist nur unter Einhaltung
der EMV-Richtlinie 2014/30/EU erlaubt.

¢ Im Wohnbereich kann das Produkt EMV-Stdrungen verursachen. Der Betreiber ist fur die Durchfuh-
rung von Entstérmaf3nahmen verantwortlich.

¢ Sie sind zum Betrieb von RNA Rundférderern und Linearférderern optimiert. Die Grenzwerte der
technischen Daten sind zu beachten.

Achtung

Achtung!

Vor der Inbetriebnahme ist sicherzustellen, dass der Schutzleiter (PE) an der Anschluss-
stelle installiert und intakt ist. Zur Schutzleiterprifung durfen nur dafuir zugelassenen
Prifgerate eingesetzt werden.

Niemals trotz erkennbarer Schaden in Betrieb nehmen.

Keine technischen Veranderungen, bis auf die in diesem Dokument beschriebenen, am
Gerat vornehmen.

Niemals unvollstandig montiert in Betrieb nehmen.

Niemals das Gerat ohne die erforderlichen Abdeckungen betreiben.

Alle elektrischen Verbindungen nur im spannungslosen Zustand herstellen, trennen und
verandern!

2.5. Restgefahren
Auch wenn alle Hinweise beachtet und Schutzmalinahmen angewendet werden, kdnnen Restrisiken ver-

bleiben.

Die genannten Restgefahren muss der Anwender in der Risikobeurteilung fur seine Maschine/Anlage be-
trachten. Nichtbeachtung kann zu schweren Personenschaden und Sachschaden fiihren!

2.5.1. Gerat
Beachten Sie die Warnschilder auf dem Gerét!

Symbol

Beschreibung

/N

Gefahrliche elektrische Spannung:
Vor Arbeiten am Produkt Uberprifen, ob alle Leistungsanschliisse spannungslos sind!

Achtung

Vorsicht Ableitstrom:
Festinstallation und PE-Anschluss nach EN 60204-1 ausfiihren!

Achtung
Vor 6ffnen des Steuergerates, Netzstecker ziehen, und die unten aufgefiihrten Zeiten abwarten
so dass sich die Zwischenkreiskondensatoren auf einem ungefahrlichen Spannungswert entla-

den koénnen.
Achtung  Entladungsdauer:
ESR 2500 10 Minuten
ESR 2800 15 Minuten
Rhein-Nadel Automation GmbH 6
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2.5.2. Antriebsschutz

Bei bestimmten Einstellungen der Geréteparameter kann der angeschlossene Antriebsmagnet Uberhitzt
werden z.B. l&ngerer Betrieb bei falsch eingestelltem Strombereich, falsch eingestellte Max. Geschwindig-
keit.

2.5.3. Schutzart - Personenschutz und Geréateschutz

¢ Alle Angaben gelten fur den betriebsfertigen montierten Zustand.
e Alle nicht belegten Steckplatze missen mit Schutzkappen oder Blindsteckern verschlossen werden,
ansonsten besteht nur verminderter Berihrungsschutz.

3. Produktinformationen

3.1. Funktionsbeschreibung

Dieses vollautomatische Steuergerat wurde entwickelt, um einen RNA Rundfdrderer oder Linearférderer
mit hoher Forderleistung zu betreiben.

Das intelligente Steuergerat Uberprift kontinuierlich die mechanische Bewegung des Forderers und benutzt
dieses Signal zu einer aktiven Regelung der Schwingungsweite und damit der Fordergeschwindigkeit. Da-
bei wird sichergestellt, dass die Fordergeschwindigkeit unabhangig von der Forderlast, Umgebungstempe-
ratur, Netzspannung und Netzfrequenz usw. bei der voreingestellten Férdergeschwindigkeit bleibt.

Die Frequenz der Antriebsspannung wird automatisch in einem PLL-Steuerkreis geregelt, damit der Forde-
rer immer unter optimalen Bedingungen betrieben wird, d.h. genau auf der Resonanzfrequenz.

Das Steuergeréat passt sich dem angeschlossenen Forderer mittels eines automatischen Kalibrierungslaufs
an, wodurch das oft mihsame Verfahren der mechanischen Abstimmung des Forderers weitgehend ent-
fallt.

Mit diesen Steuergeraten kdnnen Schwingantriebe mit verschiedenen Netzfrequenzen betrieben werden,
ohne dass die Magnete gewechselt werden missen oder der Férderer mechanisch neu abgestimmt wer-
den muss.

Das Steuergeréat verfugt Uber einen Selbstschutz, somit ist sichergestellt, dass weder die Antriebsmagnete
noch andere Komponenten Uberlastet werden. Die Parameter aller mechanischen und elektrischen Kompo-
nenten werden standig Uberwacht. Im Falle von gréReren Abweichungen I6st die Uberwachungsfunktion
Alarmmeldungen aus, bevor es zu schwerwiegenden Folgen kommen kann, d.h. sie identifiziert eine de-
fekte Feder oder eine lose Mutter, bevor weitere Schaden entstehen kdnnen.

In dieser Steuerung befinden sich zwei Sensorverstarker mit 24V DC.
Darlber hinaus gibt es zwei Optokoppler und einen Relaisausgang fur Statusmeldungen, sowie einen ex-
ternen Freigabeeingang mit 24 V DC fir die Fernsteuerung.

3.2. Standardmerkmale

¢ Dynamischer elektronischer Schutz ausgelegt fiir Ausgangskurzschliisse und Ausgangstuberlastun-
gen.

e Aktiver Schutz der Magnete und des Antriebs.

¢ Dauerregulierte Geschwindigkeit, die ein stabiles Laufverhalten sowie eine wiederholbare Geschwin-
digkeitseinstellung sicherstellt.

e Geringere Wartung des Antriebs.
Da die Frequenz automatisch den Anderungen der Antriebseigenschaften angepasst wird, verrin-
gert sich die Notwendigkeit haufiger Feinabstimmungen bei den Federn des Antriebs.

o Weniger Stromverbrauch (ca.50%).
Es wird weniger Strom benétigt, um den Antrieb zu betreiben, da er im Resonanzbereich lauft.

o Flexible Auswahl der Frequenz (25-150 Hz).
Die Antriebsfrequenz kann fiir eine bestimmte Anwendung optimal fein abgestimmt werden, unab-
hangig von der Netzfrequenz.

e Unabhangig von Netzschwankungen (Spannung / Frequenz).

e Kontrolle Giber das gesamte Fordersystem.

Rhein-Nadel Automation GmbH 7
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e 2 Sensorverstarker.
o Zwei unabhéangige 24V DC Sensoreingange zur Kontrolle des Fordereinrichtung (Stautber-
wachung)
¢ Geschwindigkeitseinstellung durch analoge Sollwertvorgabe maglich.
Kommunikation
o 24V galvanisch isolierter Eingang fur Start/Stopp Uber ein externes Signal.
o Betriebsbereit Meldung (Optokoppler, 24VDC, 20mA)
o  Aktiv Meldung (Optokoppler, 24VDC, 20mA)
o Aktiv Meldung Uber Relaiskontakt. 250VAC, 1A
Firmware-Upgrade tber USB - Anschluss.
o Sofortige Stopp-Funktion durch aktiven Bremswachter.
o Diese Option halt den Antrieb sofort an, wenn ein Stopp-Befehl ausgegeben wurde. Dies
verhindert ein ,Nachlaufen“ und langsames Ausschwingen des Schwingantriebs.
Diese Option ist besonders bei Zdhlanwendungen nitzlich, d.h. wenn eine genaue Anzahl
von Teilen gezahlt werden soll, ohne dass Uberzéhlige, Teile vom Férderer herunterfallen,
nachdem die richtige Anzahl an Teilen erreicht wurde.
e Mehrfachkalibrierung
o Ein Gerat kann auf bis zu 11 verschiedene Antriebe kalibriert werden.
e Ein galvanisch isolierter 24V Eingang zum Umschalten der Geschwindigkeit.

3.3.  Angewandte Normen

EG - Konformitéat
Das Steuergeréat entspricht folgenden Bestimmungen:

EG - EMV Richtlinie 2014/30/EU
EG - Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU

Angewendete harmonisierte Normen:

DIN EN 60204, T.1
EN 61439-1

4. Installation und Inbetriebnahme
Dieses Kapitel befasst sich mit der mechanischen und elektrischen Installation des Steuergeréts.

Das Steuergerét ist ausgelegt, um eine schnelle und problemlose Installation zu ermdglichen, indem man
den unten beschriebenen Schritten folgt.

4.1. Reihenfolge Installation und Inbetriebnahme

Achtung

e Lesen Sie die Sicherheitsvorschriften in Kapitel 2, bevor Sie das Gerat installieren.

Mechanische Installation
¢ Mechanische Montage

Elektrische Installation
e Anschluss ans Netz und Schutzerdung
¢ Lastanschluss
e Steuerungsanschluss

Inbetriebnahme
¢ Kalibrierung
e Programmierung

Rhein-Nadel Automation GmbH 8
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4.2. Mechanische Installation
Planung des Installationsortes:

Wahlen Sie die bestmdégliche Position, indem Sie folgendes in Betracht ziehen:
Umgebungstemperatur

Vibrationsarme Befestigung

Bedienbarkeit des Steuergerates

Position der Steuerung in der Nahe des Schwingantriebs

Kabelfihrung

14,00

166,00

173,00

193,00

190,00

Mechanische Abmessungen

Die ESR2500 - 2800-Steuerung wird mit zwei M8x40mm Schrauben durch die zwei Locher im Kuhlkérper
unter dem Gehause montiert.

Das Gerat kann entweder direkt an der Grundplatte des Forderers oder an den Grundrahmen der Ma-
schine montiert werden.

Durch die Montage der Steuerung direkt am Forderer wird sie starken Vibrationen ausgesetzt, was die Le-
bensdauer der Steuerung verkirzen kann. Es ist also sehr zu empfehlen, die Steuerung an eine nicht vib-
rierende, mechanisch stabile Struktur zu montieren, wie z.B. an den Grundrahmen einer Maschine.

4.3. Elektrische Installation

Sicherungen
Das Gerat ist intern durch eine 4A 5x20mm trage Sicherung in der Netzzuleitung geschdtzt.
Der Netzanschluss muss Uber einen Uberlastungsschutz mit einer Sicherung von C 16A geschiitzt werden.

Erdung und Netz

Hinweis

Prifen Sie, ob die Netzspannung mit den Angaben des Typenschilds des Gerétes identisch ist.
Prifen Sie, ob das Steuergerat auf eine andere Netzspannung oder Magnetspannung umge-
stellt wurde.

Die ESR2500 / 2800-Steuerungen sind Gerate der Schutzklasse 1, die gemaR den Vorschriften geer-
det werden mussen.

Achtung
Das Anschlusskabel zwischen dem Steuergerat und dem Schwingférderer muss abgeschirmt
sein und der Schirm muss an beiden Enden an der Schutzerdung angeschlossen werden.

Achtung o . . y
Die hochstzulassige Kabellange betragt 3m.

Rhein-Nadel Automation GmbH 9
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Achtung

Bevor das Steuergerat an das Netz angeschlossen und eingeschaltet wird, ist es unbedingt not-
wendig, folgende Punkte zu prifen:

* Ist das Steuergerat in einem guten, sicheren Betriebszustand und mit allen Schrauben ge-
schlossen?

* Sind die Anschlussstecker festgeschraubt/verriegelt?

+ Sind alle Kabel und Verschraubungen intakt?

+ Ist die BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG sichergestellt?

» Stimmt die Anschlussspannungsangabe am Steuergerat mit der 6rtlichen Anschlussspannung
uberein?

Achtung

Das Steuergerat darf nur dann in Betrieb genommen werden, wenn alle oben gestellten Fragen eindeutig
mit JA beantwortet werden kdnnen.

Achtung
Bevor Sie nach Wartungsarbeiten oder nach Auswechseln der Steuergerate mit dem Betrieb be-
ginnen, stellen Sie die Ausgangsleistung am Steuergeréat vor dem Einschalten auf Minimum ein.

AN Priifen Sie, ob das System richtig funktioniert, wenn Sie die Ausgangsleistung erhéhen.

4.4. Inbetriebnahme

Zur Vermeidung von mechanischen und / oder elektrischen Schaden am Steuergerat oder an den ange-
schlossenen Geréaten, mussen die unter Punkt 4.3 aufgeflhrten Parameter streng eingehalten werden.
Sollten Sie bei den Antriebseinheiten Ihren bestimmten Typ nicht in der Tabelle aufgelistet vorfinden, set-
zen Sie sich bitte mit der ,Rhein Nadel Automation“ in Verbindung. Wir beraten Sie gerne.

Achtung
Um sicherzustellen, dass die Antriebseinheit ruhig und stabil lauft, ist es notwendig, einen gut
abgestimmten Antrieb zu verwenden. Siehe bitte auch Betriebsanleitung zum angeschlossenen

Achtung ..
Forderer.

4.5. Wabhl des richtigen Strombereichs

Zur Erreichung einer optimalen Forderleistung muss der Strombereich des Steuergerates an den maxima-
len Laststrom des Schwingantriebs gemal Tabelle 1 Stromeinstellung S301 eingestellt werden.

Angaben tber den Hochststrom fir die Férderer sind auf dem Typenschild am Schwingférdererantrieb und
in den Tabelle 2 und 3 zu finden.

Stromeinstellung 2500 2800
100% 5.53 A* 9.00 A*
50% 2.75 A 450 A
33% 1.83A 3.00 A
25% 1.37 A 2.25A

Tabelle 1 Anschlusstabelle fir max. Stromeinstellung S301

Es ist immer der kleinstmdgliche Strombereich zu wéahlen.
Beispiel ESR2500: Die Stromaufnahme des Forderers ist 2,5A; es ist der Strombereich 2,75A einzustellen.

Hinweis
e Der richtige Strombereich muss auch in den Parametern des Steuergerates eingestellt werden.
(siehe Kapitel 7.1.3)

Zur Einstellung des richtigen Strombereichs muss das Steuergerat getffnet werden. Dabei sind unbedingt
die Sicherheitsvorschriften in Kapitel 2 zu beachten.

Rhein-Nadel Automation GmbH 10
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Achtung!
Arbeiten an elektrischen Ausristungen der Maschine/Anlage dirfen nur von einer Elektrofach-
kraft oder von unterwiesenen Personen unter Leitung und Aufsicht einer Elektrofachkraft geman

Acht .
™™ " den elektrotechnischen Regeln vorgenommen werden!

Schaltplan/installationsanweisung

S100: STATUS B

Aktiv 1 B 1 IR o
| |- B
] S
$301 Max. Stromeinstellung =100% . 4
ESR2500 ESR2800 N e
\

w
<= << TTTTTE >
5,5A 9,0A | et

i = % :
ESR2500 ESR2800 S301 Max. Stromeinstellung = 50% - ™
l.\\\ /f I LL—

~, '//

<= &= fececees I
2,8A 4,5A

S301 Max. Stromeinstellu

ESR2500 ESR2800

Ky @
= PR e— / l 2 r"!\
18A 30A | [ [k 08 406 -

S301 Max. Stromeinstellung = 25%

.'f-
7~
/

S

ESR2500 ESR2800

':

00000
0000

<= <= feeeeees

1,4A 23A

S403 Netzspannungsausgang

geschaltet nach Hauptschalter N o
40
~
Achtung

Vor 6ffnen des Steuergerates, Netzstecker ziehen, und die unten aufgeflihrten Zeiten abwarten
so dass sich die Zwischenkreiskondensatoren auf einem ungeféhrlichen Spannungswert entla-

den konnen.
Achtung  Entladungsdauer:
ESR 2500 10 Minuten
ESR 2800 15 Minuten
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Antriebsart Max. Strom Max. Magnetspalt Frequenzbereich Magnetfarbe

Rundforderer [Aet] [mm]

SRC-N160-2 0.6 0.5 90...120 Hz Schwarz

SRC-N 200 -2 1.2 0.5 90...120 Hz Schwarz

SRC-B200-2 1.2 0.5 90...120 Hz Schwarz

SRC - N 250 - 2 2.6 1.2 90...120 Hz Schwarz

SRC-B250-2 2.8 1.2 90...120 Hz Schwarz

SRC-N400-1 3.8 2.8 45...60 Hz Rot

SRC-N400 -2 4.3 1.2 90...120 Hz Schwarz

SRHL -400 -1 5.7 2.8 45...60 Hz Rot

SRHL - 400 - 2 5.3 15 90...120 Hz Schwarz

SRC-N630-1 5 2.8 45...60 Hz Rot

SRC-N800-1 8,5 2.8 45...60 Hz Rot
Tabelle 2 RNA Rundfdrderer

Antriebsart Max. Strom Max. Magnetspalt Frequenzbereich Magnetfarbe

Linearforderer [Aeff] [mm]

SLL 400 0.6 1 90...120 Hz Schwarz

SLL 800 1.4 3 45...60 Hz Rot

SLL 804 < 1600 14 3 45...60 Hz Rot

SLL 804 = 1600 2.8 3 45...60 Hz Rot

SLF 1000-1000 2.8 2.5 45...60 Hz Rot

SLF 1000-1500 5,6 2,5 45...60 Hz Rot

GLO1 0.6 1.5 90...120 Hz Schwarz

GL1 11 1.0 90...120 Hz Schwarz

SLK N6 14 2.5 45...60 Hz Rot

SLK N6 G 1.4 2.5 45...60 Hz Rot

Tabelle 3 RNA Linearférderer

Rhein-Nadel Automation GmbH
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Sensoranschluss
Sensoreingang und Sensorverbindung

4.6.

Das Steuergerat verfugt tber zwei Sensoreingéange, die zur Stautberwachung und/oder Fullstandsiberwa-
chung verwendet werden koénnen. Es kénnen Sensoren des Typs NPN oder PNP angeschlossen werden.
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4.8. Spannungsumstellung

Das ESR2500/2800 kann mit verschiedenen Netzspannungen und Magnetspannungen betrieben werden.
Zur Umstellung muss das Steuergerat gedffnet werden.

Daher unbedingt die Sicherheitsvorschriften und allgemeinen Warnhinweise in Kapitel 2 beachten.
Das Steuergerat kann auf eine Netzspannung von 230V oder auf eine Netzspannung von 115V eingestellt
werden.

Bei der Einstellung auf eine Netzspannung von 230V, ist die Magnetspannung immer 200V.

Bei der Einstellung auf eine Netzspannung von 115V, kann eine Magnetspannung von 100V oder eine
Magnetspannung von 200V gewahlt werden.

Bei 115V Netzspannung sollte eine Magnetspannung von 100V mit entsprechenden Magneten ausgewahlt
werden.

Wird am 115V Netz eine Magnetspannung von 200V gewahlt, wird die Netzspannung intern verdoppelt, um
die 200V Magnetspannung zu erreichen. Dadurch wird sich der aufgenommene Netzstrom am 115V Netz
ebenfalls verdoppeln. Diese Einstellung sollte daher nur im Notfall benutzt werden.

Wie das Steuergerat auf die unterschiedlichen Spannungen eingestellt wird, zeigt das folgende Bild.

Schaltplan/installationsanweisung

1) |
b (=%
L)
L;
w
.l
=
-1
i g
i = Option
1 | E=[m I )
i o "L Qi; = . ~-—--  Spannungsregelung 0...10V
; =y L~ =|.
i = = (9] = = Option: Alarm Ausgang Max 30V/100mA
= . || LS — 5| M| o Option: Umschaltung Langsam = Schnell
N o ___ Ll B 24V/10mA

. --—--— USB Firmware upgrade Port

Spannungs umstelling

il

cl

Warnung !!!
Bei Umstellung fir 115V Netzspannung b4 @ |
nicht 230V netz anschlieRen
Standard Einstellung Sonder Einstellung Sonder Einstellung
Netz 230V Netz 115V Netz 115V
Aus 0..208V Aus 0..208V Aus 0..104V
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5. Das Bedienfeld und das Display des Steuergerates

5.1. Bedienfeld — Anzeige
Das Bedienfeld des Steuergerates ESR2500/2800 besteht aus einer 4-Tasten-Tastatur und einem Display

mit 2x16 Zeichen.

‘ > RNA V

Die Tasten der Tastatur haben folgend Funktionen:

EIN/ AUS

Wird verwendet, um angeschlossen Forderer ein- und auszuschalten.

Wahrend der Kalibrierung wird diese Taste auch als Escape-Taste verwendet, um die Ka-
librierung zu beenden.

Enter:

Wird verwendet, um Menus oder die Einstellungen von Parametern zu aktivieren sowie
um die Einstellungen anschliel3end zu bestatigen.

Wenn ein Parameter zur Einstellung aktiviert wurde, wird der Parameterwert in Klammern
gekennzeichnet, wie hier gezeigt.

“< XXXX >”

Pfeiltasten:
Diese Tasten werden verwendet, um durch die Menls zu navigieren und die Parameter
einzustellen.

Rhein-Nadel Automation GmbH 16
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5.2. Durch die MenUs navigieren

Die Bedienung der ESR2500/2800-Steuerung ist in 1 Hauptment und in 2 Untermenus eingeteilt. Vom
Hauptmeni aus kann man durch die Eingabe des entsprechenden Passwortes in das Einstellmeni oder in

das Kalibriermenl gelangen.

Zum Navigieren durch die jeweiligen Menuseiten verwendet man die Pfeiltasten. Die
Mendis sind ringférmig, so dass ein Navigieren Uber die letzte Seite eines MenUs hin-
aus wieder zur ersten Seite flhrt und umgekehrt.

Um den Parameter einer bestimmten Option zu andern, navigieren Sie zuerst zur ge-
winschten Option, wie oben beschrieben. Um in das Untermeni dieser Option zu ge-
langen, driicken Sie die Enter-Taste.

Im Untermenl konnen Sie entweder den Parameter direkt einstellen oder eine tiefere
Stufe des Untermenus erreichen, indem Sie die oben beschriebenen Schritte erneut
durchfuhren.

Wenn Sie den Parameter erreicht haben, den Sie einstellen oder andern méchten,
aktivieren Sie den Parameter mit der Enter-Taste.

Sobald der Parameter aktiv ist, und verstellt werden kann wird er in Klammern angezeigt.

4 A
o

‘ {>RNA V

Beim Navigieren durch die Menlis werden die Parameter ohne Klammern angezeigt.

A AP

Bei einem aktiven Parameter dndern die Pfeiltasten ihre Funktion, d.h. sie dienen nicht mehr zum Navigie-

ren durch die Meniis, sondern zur Einstellung des aktiven Parameters.

Wenn Sie mit der Parametereinstellung fertig sind, driicken Sie Enter, um die neue
Einstellung zu bestéatigen und die Parametereinstellung wird gespeichert.

Rhein-Nadel Automation GmbH 17
VT-BA-ESR2500-2800_DE_2023.docx




5.3. Hauptmeni
Das Hauptmeni besteht aus den Seiten ,Status®, ,Info” und ,Erweitert".

5.3.1. Die Seite ,Status*:

Die Status-Seite zeigt die Geschwindigkeit in Prozent und den aktuellen Status des Steuergerates an.
Die Geschwindigkeit kann von 0-100 % in der Betriebsart Manuell sowie von der Mindestgeschwindigkeit,
bis 100 % in der Betriebsart Auto eingestellt werden.

Die Geschwindigkeitseinstellung bestimmt die Schwingamplitude.

Die Betriebsart wird rechts vom Geschwindigkeitsprozentsatz angezeigt, und zwar durch ein M, wenn sich
die Steuerung in der Betriebsart Manuell befindet und durch ein A, wenn sich die Steuerung in der Be-
triebsart Automatik befindet.

In der Betriebsart Manuell wird die Geschwindigkeit in Prozent der Hochstausgangsspannung angegeben.
Ist die Steuerung kalibriert und die Betriebsart wird auf Automatik umgestellt, so wird die Geschwindigkeit
als Prozentsatz der maximal kalibrierten Geschwindigkeit angezeigt.

Die zweite Zeile zeigt den aktuellen Status der Steuerung an.

Aus: Der Forderer wurde durch die EIN / AUS-Taste angehalten.

Bereit: Der Forderer wird durch eine externe Quelle wie z.B. einen Stausensor,
oder der externen Freigabe angehalten.

Ein: Der Forderer ist in Betrieb.

Stoérung:  Es liegt eine Stérung vor.

Nach dem Statustext zeigt das Display den Status der externen Signale an, angefangen mit ,* “ und gefolgt
von einer 1%, wenn Stausensor 1 das Steuergerat abschaltet, von einer ,2“, wenn Stausensor 2 das Steu-
ergerat abschaltet, und von einem ,R*, wenn der Freigabeeingang das Steuergerat abschaltet.

Wenn die Fordergeschwindigkeit von einer externen Quelle gesteuert wird, wird die aktive Quelle durch
ein > angezeigt, gefolgt von einem aus zwei Zeichen bestehenden Code.

Die Zeichen-Codes lauten:

“HS” Geschwindigkeit ist auf hohe Geschwindigkeit eingestellt.
“LS” Geschwindigkeit ist auf niedrige Geschwindigkeit eingestellt.
“AN” Geschwindigkeit wird von der analogen Eingabe gesteuert.
“FB” (Option)

>FB

5.3.2. Die Seite ,Info*:

Die Info-Seite zeigt die gemessenen Werte fir Ausgangsspannung, Ausgangsstrom, Ausgangsleistung und
Ausgangsfrequenz an.

Rhein-Nadel Automation GmbH 18
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5.3.3. Die Seite ,Erweitert":

Diese Seite ermdglicht Gber ein Passwort den Zugang zum Einstellungs-Meniu und zum Kalibrie-
rungs-Menu. Das vorgegebene Passwort flr das Einstellungs-Ment lautet 1000 und fir das Kalibrie-
rungs-Men lautet 2000.

5.3.4. Zusammenfassung Hauptment ESR 2500, ESR2800

A - Automatik
/ M - Manuell

Keine Anzeige - Geschw. manuell

HS - Hohe Geschwindigkeit

LS - Niedrige Geschwindigkeit

<« | AN - Analogeingang aktiv

Aus - Stopp Uber Taster keine Anzeige — Forderer lauft
Ein - Forderer lauft *1 — Stausensor 1 schaltet ab
Bereit - Stopp durch externes Signal ) — Stausensor 2 schaltet ab
Stérung - Es liegt eine Stérung vor *R — Freigabe schaltet ab

Ist das ESR2500 eingeschaltet und wird durch
Stau oder Freigabe angehalten, wechselt die
Anzeige von ,Ein“ auf ,Bereit".

6. Das Einstellungs-Menu

Das Einstellungs-Men erreicht man nach Eingabe des richtigen Passwortes auf der Seite ,Erweitert” des
Hauptmenus.

6.1. Auflistung der MenlUpunkte im Einstellungs-Menu

Einige der Menlpunkte im ,Einstellungs-Meni“ sind optional (in Vorbereitung) und missen durch Eingabe
eines Aktivierungs-Codes freigeschaltet werden. Dementsprechend bleibt der Zugang zu den Untermenis
blockiert, bis der entsprechende Aktivierungs-Code eingegeben wurde. Ist ein Menu blockiert, wird ein klei-
nes Vorhangeschloss in der unteren rechten Ecke des Displays angezeigt.

Dadurch erreicht man nur die Untermendis, die aktiviert sind. Das macht das Navigieren durch die Menus
sehr einfach, weil es nur ein Minimum an Menus gibt, durch die man navigieren muss.

Die Aktivierungs-Codes sind einmalig fur jedes einzelne Steuergeréat und kénnen durch Angabe der ge-
wuinschten Option zusammen mit der Seriennummer des Gerates erworben werden. Bei einigen Optionen
mussen zuséatzliche Kabel oder zusatzliche Hardware installiert werden.

Nach der Aktivierung eines optionalen Mentis durch Eingabe des entsprechenden Aktivierungs-Codes, 6ff-
net sich der gesamte Baum des Untermenls und Sie haben Zugang zu den Parametereinstellungen, die
mit dieser Option zusammenhé&ngen.

Hinweis

Die Parameter die auf den folgenden Seiten als ,Einstellungsspezifisch“ gekennzeichnet sind,
werden flr jede Kalibrierung separat abgespeichert.

Die Parameter die als ,Allgemein® gekennzeichnet sind, gelten fur alle Kalibrierungen.

Bei den digitalen Ein- und Ausgéngen kdnnen Sie wahlen, ob die Funktion als aktiv High (24V) oder aktiv
Low (0V) konfiguriert werden soll.

Rhein-Nadel Automation GmbH 19
VT-BA-ESR2500-2800_DE_2023.docx



6.1.1. Staukontrolle (Sensoreingange)

An das Steuergerat kdnnen max. zwei Sensoren am ,Sensoranschluss® XS2 zur Stauliberwachung oder
Fullstandsiiberwachung angeschlossen werden. Siehe Anschlussdiagramm Kapitel 4.6 und 4.7. Das Signal
kann z.B. von einer Lichtschranke stammen, die meldet, ob eine Staustrecke voll ist oder nicht. Die Unter-
menus der Stautuberwachung liefern die Moglichkeit, jeden Sensoreingang separat zu konfigurieren.

Der Sensoreingang kann als ,inaktiv*, ,aktiv bei 24V* oder ,aktiv bei OV* eingestellt werden. Wenn der Ein-
gang als ,inaktiv* eingestellt wurde, ignoriert die Steuerung das Signal. Wenn der Eingang als ,aktiv bei
24V* eingestellt wurde, startet der Forderer, wenn der Eingang eingeschaltet wird. Sobald der Eingang aus-
geschaltet wird, stoppt der Forderer.

Fir das Sensorsignal kann eine Start- und Stopp-Verzégerung konfiguriert werden. Die Verzdgerung ist die
Zeit in ms zwischen dem Erhalt eines Sensorsignals und dessen Verarbeitung.

Als Sensortyp kann NPN oder PNP gewahlt werden.

Im Untermen( ,Stau Verknlipfung“ kdnnen die zwei Sensoreneingange ,UND*, ,ODER* sowie ,XODER*
verknUpft werden.

Wenn ,UND" eingestellt, missen beide Sensoren aktiv sein, damit die Steuerung den Forderer anhalt.
Wenn ,ODER* eingestellt, muss nur einer der beiden Sensoren aktiv sein, damit die Steuerung den Forde-
rer anhalt. Wenn auf ,XODER* eingestellt, halt die Steuerung den Férderer an, wenn beide Sensoren un-
terschiedliche Schaltzustande haben.

Parameterbeschreibung Standarteinstellung Bereich Bemerkung
Staueingang 1

Stopp / durch inaktiv inaktiv / OV / 24V Einstellungsspezifisch
Start Verzégerung 300 ms 0 - 60000ms Einstellungsspezifisch
Stopp Verzoégerung 300 ms 0 - 60000ms Einstellungsspezifisch
Sensortyp NPN NPN / PNP Einstellungsspezifisch
Staueingang 2

Stopp / Start inaktiv inaktiv / OV / 24V Einstellungsspezifisch
Start Verzégerung 300 ms 0 - 60000ms Einstellungsspezifisch
Start Verzégerung 300 ms 0 - 60000ms Einstellungsspezifisch
Sensortyp NPN NPN / PNP Einstellungsspezifisch
StauverknUpfungen OR OR/AND / XOR Einstellungsspezifisch

6.1.2. Rampen

Die Start-Rampe (Sanftanlauf) sorgt dafiir, dass bei jedem Starten des Antriebs, die Ausgangsspannung
langsam von 0 bis zum eingestellten Wert ansteigt. Ist diese Zeit zu kurz eingestellt, schlagt der Schwing-
forderer an. Schwere Forderer neigen zum Uberschwingen, wenn die Spannung zu schnell aufgebaut wird.
Das Anhalten des Schwingforderers sollte normalerweise nicht verzdgert werden. Ein Sanftauslauf kann
jedoch in einigen Fallen notwendig sein, um die falsche Orientierung von Teilen auf dem Foérderer zu ver-
meiden, wenn dieser zu abrupt angehalten wird.

Die Zeiteinstellung bestimmt, wie lange der Sanftan- bzw. Sanftauslauf dauern wird. Zum Beispiel: wenn
die ,Start-Rampe* auf 1000 ms eingestellt ist, braucht der Foérderer 1 Sekunde, um die Schwingung von 0%
auf 100% aufzubauen, und 500 ms, um die Schwingung von 0% auf 50% aufzubauen.

Parameterbeschreibung Standarteinstellung Bereich Bemerkung

Sanftanlaufzeit 300 ms 50- 20000ms Einstellungsspezifisch

Sanftauslaufzeit 300 ms 50- 20000ms Einstellungsspezifisch
Rhein-Nadel Automation GmbH 20
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6.1.3. Display-Eichung

Das Display auf der Steuerung kann nach Wunsch konfiguriert werden.

Der Kontrast / Lichtstarke kann im Menupunkt Display Eichung eingestellt werden. Wenn die Beleuchtung

auf ,Normal“ eingestellt ist, wird beim Drlcken einer Taste die Beleuchtung eingeschaltet und geht nach 10
Sekunden wieder aus. Wenn die Beleuchtung auf ,Ein“ eingestellt ist, bleibt die Beleuchtung immer an und
auf ,Aus” eingestellt, bleibt die Beleuchtung immer aus.

Auch die Sprache kann gewahlt werden. (siehe Tabelle)

Parameterbeschreibung | Ausgangsparameter Bereich Bemerkung

Kontrast 50% 0 - 100% Allgemein

Lichtstarke 100% 0 - 100% Allgemein

Lichtkontrolle Normal Normal / Ausklingen / immer Ein / | Allgemein
immer Aus

Sprache Englisch Englisch / Deutsch / Danisch / Allgemein
Franzosisch

6.1.4. Kommunikation / Stecker XS3

Freigabeeingang

Das Untermenu ,Freigabe“ bietet die Wahlmdglichkeiten, den Freigabeeingang auf ,inaktiv, ,aktiv bei 24V*
oder ,aktiv bei OV“ einzustellen. Wenn der Eingang als ,inaktiv* eingestellt wurde, ignoriert die Steuerung
das Signal. Wenn der Eingang als ,aktiv bei 24V* eingestellt wurde, so wird ein 24V Freigabesignal die
Steuerung freigeben und der Forderer startet. Eine Ein- und Ausschaltverzogerung des Freigabesignals
kann separat konfiguriert werden.

Aktiv-Ausgang

Das Untermenu ,Aktiv Ausgang® wird verwendet, um das Ausgangssignal ,,Aktiv* zu konfigurieren. Es kann
auf ,Aktiv Ein“ oder ,Aktiv Aus” eingestellt werden. ,Aktiv Ein“ bedeutet, das Signal wird eingeschaltet,
wenn der Antrieb lauft und ausgeschaltet, wenn der Antrieb steht. Das Signal kann auch verzégert werden.

Aktiv Relais Ausgang
Das Untermenu ,Aktiv Relais* liefert ahnliche Funktionen wie das Untermenu ,Aktiv Ausgang®, aber hier
wird das Relais K1 konfiguriert.

Bereit-Ausgang

Das Untermena ,Bereit Ausgang“ wird verwendet, um das Bereit-Ausgangssignal zu konfigurieren. Es kann
auf ,Aktiv Ein“ oder ,Aktiv Aus” eingestellt werden. Aktiv Ein bedeutet, das Signal wird eingeschaltet, wenn
das Steuergerat am Netzschalter eingeschaltet ist.

Parameterbeschreibung Ausgangsparameter Bereich Bemerkung

Freigabe Eingang

Freigabe = Inaktiv inaktiv / OV / 24V Einstellungsspezifisch

Start Verztgerung Freigabe 300 ms 0 — 60000ms Einstellungsspezifisch

Stopp Verzoégerung Freigabe 300 ms 0 — 60000ms Einstellungsspezifisch

Aktiv Ausgang

eingeschaltet = aus Inaktiv/aktiv/aus Einstellungsspezifisch

Stoppverzdgerung 300 ms 0 — 60000ms Einstellungsspezifisch

Aktiv Relais Ausgang

Eingeschaltet = aus inaktiv/aktiv /aus Einstellungsspezifisch

Stoppverzdgerung 300 ms 0 — 60000ms Einstellungsspezifisch

Bereit Ausgang

Bereit = aus inaktiv / aktiv / aus Einstellungsspezifisch
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6.1.5. Analogeingang Geschwindigkeit

Die Geschwindigkeitseinstellung (0-100%) kann von einer analogen Quelle aus gesteuert werden, die auf
0-10V, 0-5V oder 4-20mA eingestellt werden kann.

Der Anschluss ist als Klemmanschluss ausgefuhrt und befindet sich auf der rechten Seite im Steuergerat,
siehe Kapitel 4.7 und 4.8.

Parameterbeschreibung | Ausgangsparameter Bereich Bemerkung

Analog Einstellung Aus 0-10V/0-5V / 4-20mA/ Aus Einstellungsspezifisch

6.1.6. Hoch / Niedrig Geschwindigkeit

Das hoch/niedrig Eingangssignal schaltet zwischen der ,hohen® und ,niedrigen“ Geschwindigkeit um. Die
hohe Geschwindigkeit entspricht der aktuell eingestellten Geschwindigkeit, wahrend die niedrige Ge-
schwindigkeit dem Prozentsatz der aktuellen Geschwindigkeit entspricht.

Das Signal fur hoch/niedrig kann wie folgt konfiguriert werden: Wenn das Signal auf ,Aus” eingestellt ist,
ignoriert die Steuerung das Signal. Wenn es auf ,Aktiv* bei 24V eingestellt ist, stellt ein aktives Signal die
Steuerung auf hohe Geschwindigkeit ein und ein inaktives Signal stellt die Steuerung auf niedrige Ge-
schwindigkeit ein. Die niedrige Geschwindigkeit wird auf einen Prozentsatz der hohen Geschwindigkeit ein-
gestellt. Die Verzdgerungszeiten dienen dazu, das Umschalten auf die hohe bzw. niedrige Geschwindigkeit
Zu verzogern.

Parameterbeschreibung Ausgangsparameter Bereich Bemerkung

Hohe Geschwindigkeit Aus Aus / 0V / 24V Einstellungsspezifisch
Niedrige Geschwindigkeit 25% 0-100% Einstellungsspezifisch
In hoch Verzdgerung 300 ms 0-60000ms Einstellungsspezifisch
In niedrig Verzégerung 300 ms 0-60000ms Einstellungsspezifisch

6.1.7. Mehrfacheinstellungen
Die gespeicherten Parameter fir bis zu 11 Programme werden mit diesem Meni ausgewabhit.

Die ESR2500 / 2800-Steuerungen kdnnen bis zu 11 unterschiedliche Kalibrierungen und Einstellungen
speichern. Damit kbnnen mit einem Steuergerat bis zu 11 verschiedenen Schwingantriebe, mit 11 verschie-
denen Einstellungen betreiben werden (Wechseltopfe).

Alle férdererbezogenen Kalibrierwerte und Einstellparameter wie Sensortyp und -funktionalitat, Rampen
usw. sind spezifisch fur jede der 11 Kalibrierungen abgelegt.

Nur gemeinsame Parameter wie Display-Einstellungen und gewahlte Sprache usw. gelten allgemein fur
alle Kalibrierungen.

In der detaillierten Parameterbeschreibung werden die Parameter als ,Einstellspezifisch® bzw. ,Allgemein®
gekennzeichnet.

Parameterbeschreibung Ausgangsparameter Bereich Bemerkung

Einstellung Nr. Einstellung Nr. 1 1-11 Allgemein

6.1.8. Aktiv Bremsen

Die aktive Bremse verhindert das Nachschwingen des Forderers, wenn der Forderer gestoppt wird. Diese
Option ist besonders bei Zahlanwendungen nitzlich. Wird der Foérderer angehalten, sollen durch Nach-
schwingen mdglichst keine Teile weitergefordert werden.

Dazu ist es sehr wichtig, die Bremszeit richtig einzustellen.

Ist die Bremszeit zu niedrig, halt der Férderer nicht komplett an und ein kleines Schwingen bleibt tbrig. Ist
die Bremszeit zu hoch, dann wird die Steuerung den Forderer tberbremsen, wodurch ein neues
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Schwingen nach Anhalten des Forderers begonnen wird. In beiden Fallen ist ein geringes ,Nachlaufen® zu
erwarten.
Wird diese Option aktiviert, justiert das Kalibrierungsverfahren die Bremszeiten.

Parameterbeschreibung Ausgangsparameter Bereich Bemerkung
Aktiv Bremsen Inaktiv Aktiv/inaktiv
Bremse Einstellung 8 0-50 Einstellungsspezifisch

6.1.9. Passwort andern

In diesem Untermeni kann das Passwort fur das Erweiterungsmeni geandert werden. Das Standardpass-
wort lautet 1000. Wenn man das aktive Passwort vergessen hat, kann man es durch einen ,Memory Reset"
wieder auf Werkseinstellung zurticksetzen.

Hinweis
Warnung: dies setzt alle Parameter wieder auf Werkseinstellung zurtick!

6.1.10. Aktivierungscode

Bevor irgendeines der Optionsmerkmale benutzt werden kann, muss es durch den Aktivierungscode freige-
geben werden. Setzen Sie sich bitte mit dem Kundenservice in Verbindung, um zu erfahren, wie die Opti-
onsmerkmale freigegeben werden.

7. Kalibrierungs-Menu

Das Kalibrierungs-Menu erreicht man nach Eingabe des richtigen Passwortes auf der Seite ,Erweitert” des
Hauptmends.

7.1. Auflistung der MenlUpunkte im Kalibriermen

7.1.1. Kalibrierung anfangen

Hier wird der eigentliche Kalibriervorgang gestartet. Der Kalibriervorgang dauert einige Minuten.

Vor Start des Kalibriervorgangs muss der richtige Strombereich eingestellt werden (Hardware Kapitel 4.5),
und der Stromsensor muss richtig konfiguriert werden (Parameter Kapitel 7.1.3).

Die genaue Beschreibung des Kalibriervorgangs siehe Kapitel 7.2.

7.1.2. Feinjustierung

Nach gelungener Kalibrierung muss die Feinjustierung der minimalen und der maximalen Geschwindigkeit
erfolgen. Eine sorgfaltige Durchfiihrung der Feinjustierung ist unbedingt erforderlich, sonst kann das Steu-
ergerat den Schwingantrieb nicht richtig betreiben, siehe Kapitel 7.2.

Falls erforderlich, kann nach den Geschwindigkeiten noch die Dampfung angepasst werden.

Die Werte fir die Geschwindigkeiten und die Dampfung kénnen auch nachtraglich ohne erneutes Kalibrie-
ren angepasst werden.
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7.1.3. Stromsensor Konfiguration

Vor Start des Kalibriervorgangs ist auf die richtige Einstellung des Stromsensors zu achten.
Es gibt 4 Strombereiche fur das ESR2500 und das ESR2800.

25% 33% 50% 100%
ESR2500 Max. 1,37A Max. 1,83A Max. 2,75A Max. 5,5A
ESR2800 Max. 2,25A Max. 3,0A Max. 4,5A Max. 9,0A

Je nach Schwingantrieb ist der richtige Strombereich zu wéhlen, siehe auch Tabellen 2 und 3, Kapitel 4.5.
Dabei ist immer der kleinstmdgliche Strombereich zu wéhlen.

Beispiel ESR2500: Die Stromaufnahme des Schwingantriebs betragt 2,5A; es ist der Strombereich 2,75A
einzustellen.

Hinweis
e Der richtige Strombereich muss auch hardwaremafig Uber Drahtbriicken im Steuergerat einge-
stellt werden, siehe Kapitel 4.5.

7.1.4. Max. Strom einstellen

Der Maximale Laststrom des Schwingantriebs wird auch bei jeder neuen Kalibrierung im Kalibriermeni ab-
gefragt und muss gegebenenfalls korrigiert werden.

Hinweis
e Der Wert wird verwendet, um das Steuergerat auf den angeschlossenen Schwingférderer einzu-
stellen.

7.1.5. Modus (Betriebsart)

Die Betriebsart kann zwischen Auto und Manuell umgeschaltet werden. Die Betriebsart Auto kann nur dann
gewahlt werden, wenn die Steuerung kalibriert wurde. Wird die Betriebsart auf Manuell eingestellt, benutzt
die Steuerung eine einstellbare Frequenz als feste Ausgangsfrequenz. Im manuellen Betrieb geht die auto-
matische Schwingweitenregelung deshalb verloren. Die manuelle Frequenz kann im Untermenu unter ,Ma-
nuelle Frequenz® eingestellt werden.

Nach Kalibrierung springt das Steuergerat automatisch in den Modus ,Auto”

7.1.6. Passwort andern

Das Passwort fur das Kalibrierungsmeni kann hier gedndert werden. Das Standardpasswort lautet 2000.
Wenn man das aktive Passwort vergessen hat, kann es durch einen ,Memory Reset" wieder auf Werksein-
stellung zuriickgesetzt werden.

Hinweis
Warnung: dies setzt alle Parameter wieder auf Werkseinstellung zurtick!
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7.2. Kalibrierverfahren

Damit das Steuergerat mit dem angeschlossenen Vibrationsforderer optimal funktioniert, muss es auf den
Forderer kalibriert werden. Nach der Kalibrierung werden die ermittelten Kalibrierparameter gespeichert
und bei jedem Einschalten des Steuergerates automatisch wieder geladen.

Vor dem Kalibrieren ist der richtige Strombereich einzustellen, siehe Kapitel 4.5 und 7.1.3.

Eine Neukalibrierung ist nur dann notwendig, wenn:
¢ Die mechanischen Eigenschaften des Forderers geédndert wurden, z.B. die Anzahl der Federn, der
Magnetspalt der Magnete oder die Ordnungseinrichtung.
¢ Die elektrischen Eigenschaften des Forderers geandert wurden, d.h. die Magnete ersetzt wurden
oder der Luftspalt der Magnete verandert wurde.

Das Kalibrierverfahren lauft automatisch ab.
Zum Starten des Kalibrierverfahrens navigiert man zuerst vom Hauptmeni zum Kalibrierungs-Meni.

Geschw. 0%

Hauptmeni Aus

Taste 2x bestatigen

Erweitertes Menii Erweitert

Passwort eingeben Passwort fiahlen Passwort 2000 fur
9 0000 Kalbriermeni
o Kalibrierung
Kalibrierung anfangen anfangen
Y i Einstellung Nr 1-11
VGvgmgzschte Einstellungsnr. Wihlen <%> ‘ mit Pfeiltasten auswah-
len
mit Pfeiltasten auswah-
Max. St nstell Max Strom = len
ax. Strom einstellen
(XXX) A siehe Tabelle 2 + 3
Fortschrittsanzeige Bal-
Kalibrierung lauft Kalibrierung kencode im Display
Fangt an Abbrechen durch
EIN — AUS Taste
o Kalibrierung
Kalibrierung abgeschlossen gelungen
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Meldun Feinjustierung Weiter mit der
g Durchfithren !! Feinjustierung

Nach erfolgreicher Kalibrierung mit der Feinjustierung fortfahren.

Sollte(n) sich ein oder mehrere Fehler beim Kalibrierverfahren ereignen, wird / werden diese(r) Fehler im
Display angezeigt. Driicken Sie Enter, um einen Fehler zu akzeptieren, und fahren Sie zum nachsten Feh-
ler fort, falls vorhanden.

Kalibrierung Weiter mit der

anfangen Feinjustierung

Feinjustierun Weiter mit der
J 9 Feinjustierung Feinjustierung

Feinjustierung
(Min. bzw. Max. Werte der Feinjustierung)

Parameterbeschreibung Ausgangsparameter Bereich Art

Hochstgeschwindigkeit NA 1000-100.000 Einstellungsspezifisch
Mindestgeschwindigkeit NA 1000-30.000 Einstellungsspezifisch
Dampfung 50% 1-100% Einstellungsspezifisch

Feinjustierung Hochstgeschwindigkeit

Hier wird die Hochstgeschwindigkeit eingestellt, mit der der Forderer betrieben werden soll.

Einige Teile in den Sortiertopf legen, den Forderer mit der EIN/AUS Taste einschalten. und mit den Pfeil-
tasten die Hochstgeschwindigkeit einstellen.

Wenn der Forderer beginnt anzuschlagen, muss er sofort durch Driicken der EIN/AUS-Taste ausgeschaltet
und die Geschwindigkeit reduziert bzw. die mechanische Einstellung korrigiert werden.

Ist die gewiinschte Hochstgeschwindigkeit eingestellt:

Driicken Sie die ,,Enter“-Taste bei laufendem Forderer, um die neue Hochstgeschwindigkeit zu spei-
chern oder driicken Sie die ,Enter“-Taste bei angehaltenem Férderer, um zur vorherigen Hochstgeschwin-
digkeit zurtickzukehren.

Max. Geschwindigkeit
Einst. 36067

Forderer mit Ein/aus

Max. Geschwindigkeiteinstellen .
Taste einschalten

Max. Wert
1000 - 100 000
Geschwindigkeit ein-

VR dhA

; . ; stellen
Max. Geschwindiakeieinstell Max. Geschwindigkeit
ax. Geschwindigkeieinstellen Finst. (32000)
Wenn Geschwindigkeit
ok Enter-Taste
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; Weiter zur
Min. Geschwindigkeit

Beim Einstellen der maximalen Geschwindigkeit unbedingt darauf achten, dal3 die fir den Forderer maxi-
mal zugelassene Schwingamplitude nicht Gberschritten wird.

Durch die zu hohe Schwingamplitude besteht die Gefahr, dal3 Federn brechen, Schrauben reiRen oder
ahnliches.

Feinjustierung Mindestgeschwindigkeit

Hier wird die Mindestgeschwindigkeit eingestellt, mit der der Forderer betrieben werden soll.

Einige Teile in den Sortiertopf legen, den Forderer mit der EIN/AUS Taste einschalten und mit den Pfeiltas-
ten die Mindestgeschwindigkeit einstellen. Die Teile im Sortiertopf missen sich langsam bewegen. Es ist
besonders wichtig, sicherzustellen, dass der Férderer mindestens 10 Sekunden stabil l1auft.

Ist die gewiinschte Mindestgeschwindigkeit eingestellt:

Driicken Sie die ,,Enter®- Taste bei laufendem Fdrderer, um die neue Mindestgeschwindigkeit zu
speichern oder driicken Sie die ,Enter“-Taste bei angehaltenem Férderer, um zur vorherigen Mindestge-
schwindigkeit zurtickzukehren.

Hinweis

Das Steuergerat kann die Schwingungsweite und die Frequenz nur dann einstellen, wenn eine

bestimmte Vibration vorhanden ist. Ist diese Vibration zu niedrig, so kann die Steuerung den
e Forderer nicht mit Resonanz betreiben und der Foérderer hort auf zu vibrieren. Der eingestellte

Wert muss dann solange erhoht werden, bis eine hdrbare oder sichtbare Vibration des Forde-

rers vorhanden ist. Der Wert kann danach wieder reduziert werden, aber man muss darauf ach-

ten, dass die Vibration nicht vollstandig aufhort.

Ist es nicht méglich, die Vibration wahrend dieser Einstellung zu héren oder zu sehen, zeigt eine Stabilitats-
leiste im Display an, wie stabil der Forderer lauft. Bewegt sich die Férderfrequenz weg von der Resonanz,
wird dies von der Stabilitétsleiste angezeigt. Beginnt die Leiste zu flackern oder zeigt sie einen Frequenz-
fehler von mehr als 2 Leistenpunkten an, dann sollte die Geschwindigkeitseinstellung erhdht werden, bis
die Leiste wieder stabil ist.

Nach Einstellen der Geschwindigkeiten den Schwingantrieb mit der EIN/AUS Taste stoppen, die ein-
gestellten Werte werden abgespeichert.

. Lo Min. Geschwindigkeit A Falls Forderer aus, For-
Zans'tgésn(:hwmdlgkelt Einst 37g18 derer mit EIN/AUS-Taste
' ‘ einschalten
Min Wert
1000 - 30 000
, — y Geschwindigkeit ein-
Min. Geschwindigkeit Mlnl- Geschwindigkeit stellen
einstellen Einst. (3000) !
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AN

Wenn Geschwindigkeit
ok — Enter-Taste

Forderer ausschalten

Weiter zur Dampfung

Dampfung einstellen

Hier kann die Dampfung der Schwingweitenregulierung eingestellt werden. Zeigt der Férderer ein Uber-
schwingen beim Starten oder verursachen Anderungen in der Geschwindigkeitseinstellung eine Schwan-
kung in der Schwingweite, ist es empfehlenswert, den Wert etwas héher einzustellen. Kommen die o.g.
Falle beim Forderer nicht vor, aber reagiert der Forderer langsam auf Ladungswechsel, ist es empfehlens-
wert, den Wert etwas niedriger einzustellen.
In den meisten Fallen wird der voreingestellte Wert von 50% in Ordnung sein.

Dampfung einstellen

Dampfung einstellen
50 %

Dampfung einstellen

Dampfung einstellen
(60 %)

Dampfung einstellen
0-100%

Dampfung einstellen

Dampfung einstellen

AV 4 NdP 4

fertig 60 %
1 €ommme 9 Eine Ebene hoher
Feinjustierung Ax
Eine Ebene hoéher
(I S 1
Damit ist der Kalibriervorgang beendet.
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8. Memory Reset

Achtung:

AN\

Achtung

Dies setzt alle Parameter wieder auf Werkseinstellung zurtick!

Zuriucksetzen auf Werkseinstellung

Um das Steuergerat auf Werkseinstellung zurtickzusetzen, schalten Sie die Netzspannung mit dem Netz-
schalter ab und warten bis das Display erlischt. Dann driicken und halten Sie die zwei Pfeiltasten ,,oben®

und ,unten® fest, und schalten dann die Netzspannung wieder ein. Wenn das Display anzeigt:

War das Rucksetzen auf Werkseinstellungen erfolgreich.

9. Technische Daten

ESR2500/110V ESR2500/230V ESR2800/110V ESR2800/230V
Anschlussspannung 115Volt AC, 230Volt AC, 115Volt AC, 230Volt AC,
50/60Hz, +/-10% 50/60Hz, +/-10% 50/60Hz, +/-10% 50/60Hz, +/-10%
Ausgangsspannung 0-104Veff oder 0-208Veff 0-104Veff oder 0-208Veff
0- 208 Veff 0- 208 Veff

Max. Arbeitsstrom
(4 Strombereiche einstell-
bar)

5,5Aeff / 2,75Aeff / 1,83Aeff / 1,37Aeff 9,0Aeff / 4,5Aeff / 3,0Aeff / 2,25Aeff

Min. Arbeitsstrom

2% des max. Arbeitsstroms

Ausgangsfrequenz

25-150Hz mechanische Schwingfrequenz

Interne Sicherung

5x20mm, 4A trage

Sanftanlaufzeit,
Sanftauslaufzeit

0,05 bis 20 Sekunden

Externer Sollwert

0-10vdc / 0-5Vdc / 4-20mA

Sensoreingange

2 Stiick fir NPN- oder PNP-Sensoren einstellbar

LANGSAM/SCHNELL

Fernsteuerungseingange 24Vdc
EIN/AUS
Fernsteuerungseingange 24Vdc

Stromversorgung Sensor

24Vdc, max. 25mA insgesamt

Sensorverzogerung EIN

0.....60 Sek.

Sensorverzogerung AUS

0.....60 Sek.

2x Ausgénge

24Vdc / 20mA Optokoppler-Ausgéange

1x Ausgang

Relais potentialfreier Wechselkontakt max. 250V / 8A

USB Standard

1.1 (volle Geschwindigkeit)

USB-Stecker

USB Typ B ,Gerate-Stecker

Betriebstemperatur 0....40°C
Schutzart IP54
Ableitstrom kleiner 2 mA
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Hinweis
e Die Netzspannung und Lastspannung muss durch Hardwareanderung im Steuergerat eingerich-

tet werden siehe Kapitel 4.5 und Kurzanleitung im Steuergerét.

9.1. Zubehor
Kennzeichen Benennung Typ RNA-Artikel.-Nr.
XS1 Laststecker 5-pol. (EMV) 31002329 (50Hz Antrieb)
XS1 Laststecker 5-pol. (EMV) 31002325 (100 Hz Antrieb)
XS2 Kupplungsstecker 5-pol., gerade 35051144
XS2 Kupplungsstecker 5-pol., abgewinkelt 35002546
XS3 Kupplungsdose 7-pol., gerade 35051153
XS3 Kupplungsdose 7-pol., abgewinkelt 35002545
Zu XS2 Y-Adapter Zum Anschiul3 von 2 39905940

Sensoren

10. Alarmmeldungen

Bei Fehlern oder Stérungen erscheinen verschiedene Alarmmeldungen und andere Hinweise auf dem Dis-
play. Die Alarmmeldungen verfuigen Gber eine Prioritédtsordnung. Ist mehr als ein Alarm aktiv, erscheint nur
der mit der hdchsten Prioritat. Der Bediener muss den Alarm durch Driicken der Enter-Taste quittieren, um

den Alarm wieder zuriickzusetzen.

Prioritat (Alarm Nr.) Alarmtext

1 Kurzschlussschutz aktiv
2 Uberlastungsschutz aktiv
3 Kein Forderer oder zu klein
4 Frequenzfehler
5 Vibration eingeschrankt
6 Resonanzfrequenz nicht gefunden
7 Resonanzmaximum nicht gefunden
8 Offsetfehler PWM - Messung
9 Offsetfehler Spannungsmessung
10 Offsetfehler Strommessung
11 Offsetfehler Ablehnung gemeinsamer Betriebsart Modus Abstandsmessung
12 Magnetkernsattigung nicht gefunden
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10.1. Alarmmeldung und Fehlersuche

10.1.1. Kurzschlussschutz aktiv

Der Kurzschlussschutz wird aktiv, wenn der Strom einen Spitzenwert von mehr als 20 Ampere erreicht. In
diesem Fall schaltet die Steuerung die Ausgangsspannung sofort ab, um die Ausgangsstufe gegen Scha-
den zu schitzen. Die Alarmmeldung bleibt auf dem Display, bis sie durch Driicken der Enter-Taste quittiert
wird. Der Alarm erscheint bei einem Kurzschluss am Lastausgang, oder wenn die Stromaufnahme des an-
geschlossenen Forderers viel grol3er ist als der max. Laststrom.

Abhilfe:
1. Schalten Sie den Foérderer ab und untersuchen Sie die Kabel und den Schwingantrieb auf Kurz-
schliisse und andere Beschadigungen.
2. Stellen Sie sicher, dass der max. Strom auf den richtigen Wert eingestellt ist, Tabelle 2 und 3.
3. Stellen Sie sicher, dass der Strombereich (Hardware) und der Stromsensor (Parameter) richtig
eingestellt sind, Kapitel 4.5 und 7.13.

10.1.2. Uberlastungsschutz aktiv

Dieser Alarm erscheint, wenn der Laststrom den Wert des maximalen RMS - Stroms um das Zweifache
Uberschreitet. In diesem Fall schaltet die Steuerung die Ausgangsspannung sofort ab, um die Ausgangs-
stufe gegen Uberlastung zu schiitzen. Die Alarmmeldung bleibt auf dem Display, bis sie durch Driicken der
Enter-Taste quittiert wird.

Abhilfe:
1. Schalten Sie den Forderer ab und untersuchen Sie die Kabel und den Schwingantrieb auf Beschéa-
digungen.
2. Stellen Sie sicher, dass der max. Strom auf den richtigen Wert eingestellt ist. (siehe Tabelle 2 und
3)

3. Stellen Sie sicher, dass der Strombereich (Hardware) und der Stromsensor (Parameter) richtig ein-
gestellt sind, Kapitel 4.5 und 7.13.
4. Wenn Punkt 1 bis 3 in Ordnung sind, versuchen Sie die Sanftanlaufzeit zu erhéhen.

10.1.3. Kein Forderer oder zu Klein

Dieser Alarm erscheint im Falle eines Kabelbruchs, oder wenn die Stromaufnahme des angeschlossenen
Forderers sehr klein im Verhéaltnis zum maximalen Strom ist.

Abhilfe:

1. Schalten Sie den Fdrderer ab und untersuchen Sie die Kabel und den Schwingantrieb auf Unterbre-
chungen und sonstige Beschadigungen.

2. Stellen Sie sicher, dass der max. Strom auf den richtigen Wert eingestellt ist. (Siehe Tabelle 2 und
3).

3. Stellen Sie sicher, dass der Strombereich (Hardware) und der Stromsensor (Parameter) richtig ein-
gestellt sind, Kapitel 4.5 und 7.13.

4. Die Stromaufnahme des Schwingantriebs ist zu gering fiir das Steuergerat.
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10.1.4. Frequenzfehler

Die Resonanzfrequenz des Foérderers hat eine der Frequenzbegrenzungen erreicht. Dies kann verschie-
dene Ursachen haben:

1. Mangelnde Einstellung der Mindestgeschwindigkeit.
Wahrend der Einstellung der Mindestgeschwindigkeit stellt die Steuerung die Begrenzungen des
zulassigen Frequenzbereichs ein. Deshalb ist es wichtig, dass der Férderer stabil lauft und auch
mindestens 10 Sekunden stabil gelaufen ist, bevor dieses Kalibriermeni verlassen wird. Die Be-
grenzungen werden beim Verlassen des MenUs gespeichert. Das Steuergerat kann die Schwin-
gungsweite und Frequenz nur dann automatisch steuern, wenn eine bestimmte Vibration vorhan-
den ist. Lauft der Forderer wahrend der Mindestgeschwindigkeitskalibrierung so langsam, dass die
Frequenz instabil wird, konnten die gefundenen Frequenzbegrenzungen inkorrekt sein. Die Zah-
lenwerte der Mindestgeschwindigkeit und der Maximalgeschwindigkeit sollten mindestens um den
Faktor ,4“ auseinander liegen.
Abhilfe:
Die Mindestgeschwindigkeit neu einstellen und dabei sicherstellen, dass der Forderer vor Verlas-
sen dieses Menus stabil lauft.

2. Sehr hohe Beladung mit schweren Werkstiicken. Dementsprechend ist die Frequenz um mehr als
20% wegen der schweren Beladung gefallen.
Abhilfe:
Keine. In diesem Fall kann der Alarm ignoriert werden. Der Forderer wird weiterhin laufen, aber die
Zufuhrgeschwindigkeit wird sich méglicherweise etwas reduzieren, wenn sich die Ladung weiterhin
erhoht und die Hochststromeinstellung der Steuerung erreicht ist.

3. Gebrochene oder lose Federn oder Federbolzen.
Abhilfe:
Die Befestigung der Federn, die Federn und Federbolzen tberprifen.
Bei Bedarf ersetzen und mit dem vorgeschriebenen Drehmoment anziehen.

10.1.5. Vibration eingeschrankt

Dieser Alarm erscheint, wenn die Steuerung die gewiinschte Geschwindigkeit (Schwingweite) nicht halten
kann, ohne die Schwingmagnete zu lberlasten.

Diese Alarmmeldung erscheint, wenn die Férdergeschwindigkeit weniger als die Halfte der eingestellten
Geschwindigkeit betragt, aber der Forderer den vollen Strom erhélt. Dies ist nicht unbedingt ein Fehler; die
Ursache kann durch eine tibermaRige Beladung des Forderers mit schweren Teilen verursacht werden.
Weitere magliche Grinde, weshalb der Férderer nicht frei schwingen kann, sind eine gebrochene oder lose
Feder, der Luftspalt eines Magneten kénnte mit Schmutz blockiert sein, oder andere mechanische Ursa-
chen.

Diese Alarmmeldung kann auch erscheinen, wenn ein schwer beladener Forderer sehr schnell gestartet
wird. Es dauert dann eine Weile, bis der Forderer die gewiinschte Geschwindigkeit erreicht, obwohl er den
vollen Strom bekommt.

Abhilfe:

1. Die Beladung des Forderers reduzieren.

2. Die Sanftanlaufzeit und evtl. die Dampfung auf einen hoheren Parameterwert einstellen. Diese
hat keine nachteilige Wirkung auf die Inbetriebnahme, da die Beladung der Begrenzungsfaktor
der Startgeschwindigkeit ist.

3. Prifen, ob der Forderer frei schwingen kann.

4. Die Federn Uberprufen. Bei Bedarf die Federn ersetzen und neu anziehen sowie den Luftspalt
der Magnete reinigen.

5. Prufen, ob es noch weitere mechanische Ursachen am Férderer gibt, die ein freies Schwingen
behindern.
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10.1.6. Resonanzfrequenz nicht gefunden

Dieser Fehler tritt beim Kalibrieren auf, wenn die Steuerung die Resonanzfrequenz des Forderers nicht fin-
den kann.

Abhilfe:
1. Prifen, ob der Forderer frei schwingen kann und leer ist.
2. Die Federn Uberprifen. Bei Bedarf die Federn ersetzen und neu anziehen sowie den Luftspalt
der Magnete reinigen und neu einstellen.
3. Die Stromeinstellung des Steuergerats Uberprifen und entsprechend dem Forderer richtig ein-
stellen.

Nachdem die oben beschriebenen Prifungen durchgefiihrt wurden, versuchen Sie den Forderer neu zu
kalibrieren.

10.1.7. Resonanzmaximum nicht gefunden

Dieser Fehler tritt beim Kalibrieren auf, wenn die Steuerung die Frequenz in Bezug auf den Férderer nicht
optimal justieren kann.

Abhilfe:
1. Prifen, ob der Forderer frei schwingen kann, und leer ist.
2. Die Federn Uberprifen. Bei Bedarf die Federn ersetzen und neu anziehen sowie den Luftspalt
der Magnete reinigen.
3. Die Stromeinstellung des Steuergerates Uberprifen und entsprechend dem Fdrderer richtig ein-
stellen.

Nachdem die oben beschriebenen Priifungen durchgefiihrt wurden, versuchen Sie den Férderer neu zu
kalibrieren.

10.1.8. Offsetfehler PWM-Messung

Dies ist ein Selbstdiagnosefehler und kommt nur in Verbindung mit dem Kalibrierverfahren vor, d.h. wenn
derart schwere Fehler im Modulationskreis vorhanden sind, dass sie von der automatischen Offset-Einstel-
lung nicht ausgeglichen werden kénnen.

Abhilfe:
1. Versuchen Sie, neu zu kalibrieren.
2. Kontaktieren Sie bitte den Kundenservice.

10.1.9. Offsetfehler Spannungsmessung

Dies ist ein Selbstdiagnosefehler und kommt nur in Verbindung mit dem Kalibrierverfahren vor, d.h. wenn
derart schwere Fehler in den Messkreisen vorhanden sind, dass sie von der automatischen Offset-Einstel-
lung nicht ausgeglichen werden kénnen.

Abnhilfe:
1. Fdhren Sie eine neue Kalibrierung durch.
2. Kontaktieren Sie bitte den Kundenservice.

10.1.10. Offsetfehler Strommessung

Dies ist ein Selbstdiagnosefehler und kommt nur in Verbindung mit dem Kalibrierverfahren vor, d.h. wenn
derart schwere Fehler in den Messkreisen vorhanden sind, dass sie von der automatischen Offset-Einstel-
lung nicht ausgeglichen werden kénnen.

Abhilfe:
1. Versuchen Sie, neu zu kalibrieren.
2. Kontaktieren Sie bitte den Kundenservice.
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10.1.11. Offsetfehler Ablehnung gemeinsamer Betriebsart Modus Abstandsmessung

Dies ist ein Selbstdiagnosefehler und kommt nur in Verbindung mit dem Kalibrierverfahren vor, d.h. wenn
derart schwere Fehler in den Messkreisen vorhanden sind, dass sie von der automatischen Offset-Einstel-
lung nicht ausgeglichen werden kénnen.

Abnhilfe:
1. Versuchen Sie, neu zu kalibrieren.
2. Kontaktieren Sie bitte den Kundenservice.

10.1.12. Magnetkernsattigung nicht gefunden

Dies ist ein Selbstdiagnosefehler, der nur in Verbindung mit dem Kalibrierverfahren vorkommt. Der Fehler
erscheint, wenn die Steuerung die Magnetkernsattigung in Bezug auf den Férderer nicht ausgleichen kann.

Abhilfe:
1. Versuchen Sie, neu zu kalibrieren.

2. Stellen Sie sicher, dass der Luftspalt der Magnet richtig eingestellt und nicht mit Metallspanen
blockiert ist.

3. Stellen Sie sicher, dass die Magnete festsitzen.

11. Allgemeine Fehler

Die Steuerung startet nicht.

2. Prifen, ob die Netzspannung anliegt und der Netzschalter eingeschaltet ist. Der Netzschalter
muss gruin aufleuchten.

3. Der Netzschalter leuchtet grin und das Gerét startet immer noch nicht:

4. Die interne Sicherung F401 hat ausgel6st. Die Sicherung durch eine 5x20mm 4A trage Siche-
rung ersetzen.

=

Achtung:
Quialifiziertes Personal erforderlich.
Achwng  Sjcherheitsvorschriften beachten, siehe Kapitel 2.

Achtung:

Vor 6ffnen des Steuergerates, Netzstecker ziehen, und die unten aufgefiihrten Zeiten abwarten
so dass sich die Zwischenreiskondensatoren auf einem ungefahrlichen Spannungswert entladen

kdnnen.

Achtung  Entladungsdauer:
ESR 2500 10 Minuten
ESR 2800 15 Minuten

5. Das Geréat startet und das Display zeigt ,Bereit* an, aber der Forderer [auft nicht.

5.1 Sicherstellen, dass die Steuerung freigegeben wurde, und zwar von allen externen Eingéngen.
Siehe Abschnitt 5.3 Hauptmenda.

5.2 Sicherstellen, dass die nicht verwendeten digitalen Eingénge im Einstell-Menu nicht auf ,Aktiv*
gesetzt wurden.

5.3 Kontaktieren Sie bitte den Kundenservice.
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RNA

Rhein-Nadel Autormation GmbH

Hauptniederlassung

Rhein-Nadel Automation GmbH
Reichsweg 19-23

D-52068 Aachen

Tel.: +49 (0)241-5109-0

E-Mail: vertrieb@RNA.de
www.RNA.de

Weitere Unternehmen der RNA-Gruppe:

{A

‘ ‘ PSA Zufifrtechnik GmbH

PSA Zufuhrtechnik GmbH
Steinackerstrale 7
D-74549 Wolpertshausen
Tel.: +49 (0)7904-94336-0
E-Mail: info@psa-zt.de
www.psa-zt.de

O

' RNA Automation Limited

RNA Automation Ltd.

Unit C Castle Bromwich Business Park
Tameside Drive Birmingham B35 7AG
GroRbritannien

Tel.: +44 (0)121-749-2566

E-Mail: sales@rnaautomation.com
www.rnaautomation.com

l‘ N
A/ HSH Handling Systems AG

HSH Handling Systems AG
Wangenstral3e 96

3360 Herzogenbuchsee

Schweiz

Tel.: +41 (0)62-956 10-00

E-Mail: info@handling-systems.ch
www.handling-systems.ch

'A
VW RNA
RNA Vibrant S.A.

Carrer de I'Energia

08940 Cornella de Llobregat (Barcelona)
Spanien

Tel: +34 (0)93-377-7300

E-Mail: info@vibrant-RNA.com
www.vibrant-RNA.com

W iz nigies saions Gmsrs

RNA Digital Solutions GmbH
Reichsweg 19-23

D-52068 Aachen

Tel.: +49 (0)1515-99 28 255
E-Mail: kontakt@rnadigital.de
www.designforfeeding.com

www.rnadigital.de
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Weitere Produktionsstandorte
der RNA-Gruppe:

AuRenwerk Lidenscheid

Rhein-Nadel Automation GmbH
NottebohmstraRe 57

D-58511 Ludenscheid

Tel.: +49 (0)2351-41744

E-Mail: werk.luedenscheid@RNA.de

AuRBenwerk Ergolding

Rhein-Nadel Automation GmbH
AhornstraRe 122

D-84030 Ergolding

Tel.: +49 (0)871-72812

E-Mail: werk.ergolding@RNA.de

AuRenwerk Remchingen

Rhein-Nadel Automation GmbH

Im Hélderle 3

D-75196 Remchingen-Wilferdingen
Tel.: +49 (0)7232-7355-558
E-Mail: werk.remchingen@RNA.de
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