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Dichiarazione d’incorporazione
secondo la Direttiva Macchine 2006/42/CE

La sottoscritta

societa Rhein-Nadel Automation GmbH
Reichsweg 19-23
52068 Aachen
Germania

dichiara sotto la propria esclusiva responsabilita che in relazione al prodotto:

Designazione della macchina: (funzio- Trasportatore lineare
ne)
Tipo: SL(...)
GL(...)
Numero di serie 10865660 0001 — 2500000 0001

che tutti i requisiti fondamentali di sicurezza e salute sono rispettati ai sensi della Direttiva 2006/42/CE ad
eccezione delle interfacce.

Inoltre, il prodotto a cui si riferisce questa dichiarazione & conforme alle seguenti direttive e norme o altri
documenti normativi:

2006/42/CE Direttiva Macchine
2006/95/CEE Direttiva bassa tensione
2014/30/UE Compatibilita elettromagnetica

EN 614-1 2006+A1:2009 ENISO 13857 2008
EN 619 2002+A1:2010 ENISO 14120 2015
EN 620 2002+A1:2010 EN 60204-1 2006
EN ISO 12100 2010

La documentazione tecnica pertinente secondo l'allegato VII B della direttiva macchine & stata redatta e sa-
ra inviata all'autorita competente in forma stampata su richiesta.

Nico Altmeyer, Rhein-Nadel Automation GmbH, Reichsweg 19-23, 52068 Aachen, Germania

(Nome e indirizzo della persona autorizzata a compilare la documentazione tecnica pertinente)

Avviso: La messa in servizio resta vietata fintantoché non sara accertato che il sistema completo in cui sa-
ra incorporata la presente macchina soddisfi le disposizioni della Direttiva.
Dettagli del firmatario

Cognome: Dr. Hensen

Nome: Tobias

Ruolo: Amministratore

Germania
Aachen, —
Luogo e data " Firma
% Avviso
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Tutti i trasportatori lineari che sono elencati nella tabella vanno utilizzati solo assieme a una uni-
ta di comando RNA a una tensione di rete di 230 V / 50 Hz. Per le frequenze e tensioni speciali

vedi foglio dati separato.

1. Dati tecnici

Tipo del trasportatore lineare GL 01 GL 1
Dimensioni L X P x A in mm 245 x 58 x 100 400 x 105 x 100
Peso in kg 3,8 8,7
Grado di protezione IP 54 IP 54
Lunghezza cavo di collegamento inm 1,4 1,4
Potenza assorbita (1) in VA 120 173
Assorbimento di corrente (1) in A 0,6 0,865
Tensione nominale magneti (1)/ fre- inV/Hz 200/ 50 200 /50
guenza
Numero magneti 1 1
Tipo magnete WZAWO040 WZAWO060
Colore magnete nero nero
Traferro inmm 15 1.0
Frequenza di vibrazione in Hz1 100 100
Numero pacchi di balestre 2 2
Dotazione balestre standard
Numero di unitd per pacco balestre 2x4 2x5
Dimensioni balestre
Lunghezza (distanza schema di foratu- in mm 45 (35) x 25 (15) 87 (67) x 20
ra) x larghezza
Spessore balestre in mm 0,5 15
Qualita delle viti di fissaggio delle bale-
stre 8,8 8,8
Coppia di serraggio delle viti di fissaggio in Nm 8 35
delle balestre
Peso max. strutture oscillanti (guida li-
neare), in funzione del momento
d’inerzia di massa e della velocita desi- in kg circal-25 circa2-4
derata
Lunghezza max. della guida in mm 400 600
Peso utile massimo del trasportatore li-
neare in kg 3 5
(1) Per i valori installati speciali (tensione/frequenza) vedi targhetta sul magnete o sul traino
Legenda connettori
. PE 3 4
g fQ'a; H | T T
L
Verschraubung M20 100 HZ
L[] graw? 100Hz Schwingfrequenz
mn-uw-mnumm far ‘ 50 Hz
frequenzgeregeite Gerdte
TT Befiebsart Schwingfrequenz
Con ponticello: Il ponticello deve essere Last MitBricke: 100 He
Smwmgfmem Ohne Briicke: 50 Hz

incorporato nei
collegamenti 3 + 4.
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2. Consegne di sicurezza

Abbiamo osservato la massima scrupolosita nella progettazione e produzione dei nostri trasportatori lineari
al fine di garantire un funzionamento in sicurezza e senza problemi. Anche voi potete fornire un importante
contributo alla sicurezza sul lavoro

. Vi preghiamo pertanto di leggere completamente il breve Manuale d'uso prima della messa in funzione.
Attenetevi sempre alle consegne di sicurezza!

Assicurarsi che tutte le persone che lavorano con o su questa macchina leggano e seguano attentamente
le seguenti consegne di sicurezza!

Il presente Manuale d'uso si applica solo ai modelli specificati nel titolo.

Avviso
_e Questa icona indica note che possono fornirvi consigli utili sull'esercizio del trasportatore lineare.

Cautela
Questo triangolo di avvertimento indica le consegne di sicurezza. L'inosservanza di queste av-
Achtung  vertenze puod causare lesioni gravi o mortali.

¢ Assicuratevi che la messa a terra di protezione dell'alimentazione elettrica sia in perfette condizioni!
e L'utilizzo del trasportatore lineare senza lamiere di rivestimento € vietato in ogni caso!

Uso regolamentare
L'uso previsto del trasportatore lineare € I'azionamento delle guide di trasporto. Queste ultime servono per il
trasporto lineare e per alimentare nella corretta direzione pezzi prodotti in grandi serie nonché per alimenta-

re prodotti alla rinfusa in misura dosata.

L'impiego conforme alla destinazione d'uso prevede anche il rispetto del Manuale d'uso e il rispetto delle
norme di manutenzione.

| dati tecnici del trasportatore lineare sono desumibili dalla tabella "Dati tecnici" (cap. 1). Assicurarsi che le

potenze allacciate del trasportatore lineare, del sistema di comando e dell'alimentazione elettrica siano fra
loro compatibili.

Avviso
Utilizzare il trasportatore lineare solo in perfetto stato.

Il trasportatore lineare non deve essere utilizzato in aree a rischio di esplosione o umide.

Il trasportatore lineare puod essere utilizzato solo nella configurazione del traino, del sistema di comando e
della struttura oscillante messa a punto dal fabbricante.

Sul trasportatore lineare non devono agire carichi aggiuntivi a parte il prodotto da trasportare per il quale é
concepito il modello specifico.

Cautela
La messa fuori funzione dei dispositivi di sicurezza & severamente vietata!
Achtung
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Requisiti dell'utilizzatore

e Per tutte le attivita (esercizio, manutenzione, riparazione, ecc.) devono essere rispettate le avvertenze
contenute nel Manuale d'uso.

e L'operatore deve astenersi da qualsiasi modalita di lavoro suscettibile di compromettere la sicurezza
del trasportatore lineare.

e L'operatore deve garantire che solo il personale autorizzato lavori al trasportatore lineare.

e L'operatore e obbligato a segnalare immediatamente al soggetto gestore eventuali alterazioni insorte
sul trasportatore lineare suscettibili di comprometterne la sicurezza.

Cautela

Il trasportatore lineare pud essere installato, messo in funzione e manutenuto solo da
personale qualificato. Si applica la definizione vincolante in Germania per la qualifica di perso-
ne esperte in ambito elettrico e persone avvertite in campo elettrico secondo quanto definito in
IEC 364 e DIN VDE 0105 Parte 1.

Achtung

Attenzione: Campo elettromagnetico
@ Sui portatori di pacemaker non é possibile escludere un influsso ad opera del campo magnetico,
pertanto si raccomanda di mantenere una distanza minima di 25 cm.

Emissione sonore

Il livello di rumore sul luogo di utilizzo dipende dall'intero impianto e dal prodotto da trasportare. La determi-
nazione del livello di rumore in base alla Direttiva CE "Macchine" puo quindi essere effettuata solo in loco.

Se il livello di rumore al sito supera il livello ammissibile, possono essere utilizzate delle cappe insonorizza-
te che proponiamo come accessorio.

2.1. Direttive e norme applicabili
Il trasportatore lineare € stato costruito secondo le seguenti linee guida:

2006/42/CE Direttiva Macchine
2014/35/UE Direttiva bassa tensione
2014/30/UE Compatibilita elettromagnetica

Partiamo dal presupposto che il nostro prodotto venga integrato in una macchina fissa.
Le norme applicabili sono riportate nella dichiarazione di incorporazione (secondo l'allegato 1IB della Diretti-
va Macchine)

3. Configurazione e funzionamento del trasportatore lineare

| trasportatori lineari servono per 'azionamento di sistemi di convogliamento. Tale azionamento viene ese-
guito per mezzo di un elettromagnete. Il grafico seguente illustra schematicamente il funzionamento del tra-
sportatore lineare.

B A A Guida di trasporto e massa vo-
. ‘ lanica
D B Pezzi da trasportare
[[Hﬂ’_@ C Pacco di balestre
D Magnete di azionamento
C / E Armatura
o / u\ F Contromassa
F E G G Ammortizzatore
Rhein-Nadel Automation GmbH 6
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Il trasportatore lineare appartiene alla famiglia dei vibrotrasportatori, si distingue pero per la direzione linea-
re di trasporto. Oscillazioni elettromagnetiche vengono trasformate in vibrazioni meccaniche e quindi utiliz-
zate per convogliare i pezzi da trasportare B. Quando al magnete D, che e saldamente collegato alla con-
tromassa F, affluisce corrente, esso produce una forza che, in funzione della frequenza di vibrazione della
rete elettrica, attira e rilascia 'armatura E. Entro un periodo della rete di corrente alternata di 50 Hz, il ma-
gnete raggiunge due volte la sua massima forza di attrazione, in quanto questa é indipendente dalla dire-
zione di flusso della corrente. La frequenza di oscillazione € quindi di 100 Hz.

Un trasportatore lineare funziona secondo il principio di un sistema di risonanza (sistema masse flottanti)
Ne consegue che la messa a punto effettuata dalla fabbrica rispondera solo in pochissimi casi alle Vostre
esigenze particolari. Il procedimento per la messa a punto del trasportatore lineare secondo le Vostre esi-
genze é descritto dettagliatamente nel cap. 5.

Il sistema di comando del trasportatore lineare & assicurato da un apparecchio di comando elettronico a
bassissime perdite modello ESG 2000 o modello ESG 1000. L'unita di comando del trasportatore lineare é
fornita separatamente. Sul proprio fronte presenta un connettore a spina a 5 poli tramite cui viene collegata
al trasportatore lineare.

La piedinatura della presa é indicata nei dati tecnici (cap. 1).

Avviso
e Informazioni complete sull'intera gamma di unita di comando possono essere trovate nel Manua-
le d'Uso delle unita di comando.

Tutte le unita di comando dispongono di due elementi di comando principali:

e L'interruttore di rete permette I'accensione e lo spegnimento del trasportatore lineare.
¢ Una manopola (o pulsante) consentono di impostare la velocita di trasporto del trasportatore.

Dispositivo di regolazione della frequenza: Per la messa a punto del trasportatore lineare possono es-
sere utilizzati anche dispositivi di regolazione della frequenza. Le istruzioni esatte sulla messa a punto sono
contente nel nostro Manuale d'uso sui dispositivi di regolazione della frequenza.

4. Trasporto e montaggio

4.1. Trasporto

Trasporto dalla fabbrica
| trasportatori lineari vengono spediti dalla fabbrica in casse o gabbie.

Trasporto interno all'azienda
Il peso del trasportatore lineare dipende dagli ingombri e dalla potenza del motore. Per il peso della vostra versione
speciale, fare riferimento ai documenti di trasporto.

Cautela
Controllare tutti i dispositivi di sicurezza in sede di disimballaggio. Sostituire tutti i componenti
achtung danneggiati prima della messa in esercizio.

Cautela
Per sollevare i trasportatori si possono usare solo veicoli di trasporto adatti, funi,

s catene e imbracature sufficientemente dimensionate

Cautela
Il trasporto pud essere effettuato solo da personale in grado di svolgere tale lavoro sulla base delle proprie

conoscenze ed esperienze nel campo dei trasporti
Achtung

Rhein-Nadel Automation GmbH 7
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Avvertenza
Attenzione al carico sospeso

4.2. Montaggio

A

Achtung

Cautela

Il trasportatore lineare & destinato ad essere completato / integrato in un sistema completo. La macchina
puod essere messa in funzione solo dopo che il soggetto gestore I'ha completata / integrata in conformita
alle norme di sicurezza.

4.3. Manutenzione

AN

Achtung

Cautela

Per l'installazione, manutenzione e riparazione, il trasportatore lineare deve essere scollegato dalla rete
con tutti i poli come da norme VDE. | lavori sull'impianto elettrico del trasportatore lineare devono essere
eseguiti esclusivamente da una persona istruita in ambito elettrico o da persone avvertite in ambito elettri-
co (vedere cap. 2) sotto la supervisione di una persona istruita in ambito elettrico in conformita alle norme
elettrotecniche.

Cautela

Attenzione quando si maneggiano i trasportatori lineari. | magneti possono divenire caldi durante
I'esercizio. Lasciare pertanto raffreddare i magneti prima di lavorare agli stessi. Qualora cid non sia possi-
bile, adottare opportune misure protettive, come l'uso di guanti.

A\
A\

Achtung

Cautela
| dispositivi di protezione devono essere rimontati nella loro posizione di protezione dopo uno

smontaggio!

Avviso
Assicurarsi che il trasportatore lineare non possa colpire altri oggetti durante il trasporto.

0

Il peso del trasportatore lineare € riportato nella tabella "Dati tecnici" (Cap. 1).

Il trasportatore lineare deve essere montato su una sottostruttura stabile (disponibile come accessorio) del
luogo di impiego. Quest'ultima deve essere dimensionata in modo da escludere qualsiasi vibrazione del
trasportatore lineare.

| trasportatori lineari vanno fissati da sotto agli ammortizzatori (parte G nel disegno complessivo a pagina
3). La tabella seguente vi da una panoramica dei dati di foratura dei diversi tipi:

Tipo del trasportatore Lunghezza Larghezza Filettatura ammortizzatori
lineare in mm in mm
GL 01 152 40 M4
GL1 285 70 M6

Tabella: Dati di foratura

Assicurarsi che il trasportatore lineare non possa entrare in contatto con altri dispositivi durante I'esercizio.
Per ulteriori dettagli sull'unita di comando (schema di foratura, ecc.), fare riferimento al Manuale d'uso
dell'unita di comando fornito in dotazione.

Rhein-Nadel Automation GmbH 8
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5. Messa in servizio

Cautela
Assicurare che l'incastellatura della macchina (basamento, supporto, ecc.) sia collegata al con-
duttore di terra (PE). Il cliente deve provvedere all'occorrenza ad eseguire una messa a terra

Acht .
U protettiva.

Controllare che

¢ il trasportatore lineare sia autoportante e non poggi contro alcun corpo solido
e la guida lineare sia avvitata saldamente e allineata
¢ il cavo di collegamento del trasportatore lineare sia collegato all'unita di comando

Cautela
Il collegamento elettrico del trasportatore lineare pud essere effettuato solo da personale esper-
to in ambito elettrico! In caso si apportino modifiche all'allacciamento elettrico, osservare tassati-

Acht . s e p
e yamente il Manuale d'uso "Unita di comando”.

¢ che l'alimentazione elettrica disponibile (tensione, frequenza, potenza) concordi con i dati di connes-
sione dell'apparecchio di comando (Vedi targhetta sull'apparecchio di comando).

Innestare il cavo di alimentazione dell'unita di comando e inserire l'unita di comando con l'interruttore di re-
te.

Avviso

Se i trasportatori lineari vengono forniti come sistema completamente allestito, il rendimento ot-
timale & gia impostato in fabbrica. E contrassegnato sulla scala della manopola con una freccia
rossa. In questo caso, posizionare la manopola sulla marcatura.

L'intervallo operativo ottimale del trasportatore lineare € situabile in una posizione di regolazione dell'80%
sull'unita di comando. In caso di scostamenti piu ampi (>+/-15%) deve essere effettuata una nuova messa
a punto.

Regolazione dello scorrimento

Avviso

Procedere anzitutto a una messa a punto grossolana della velocita di trasporto (messa a punto
della frequenza propria). Mettere quindi a punto il comportamento di scorrimento. Infine mettere
a punto la velocita di trasporto (frequenza naturale).

Affinché il materiale trasportato raggiunga la massima velocita di trasporto, & necessario un buon appoggio
sulla (nella) guida.

Cio significa che I'ampiezza verticale alle estremita della guida deve essere il piu possibile vicina a zero. In
presenza di lunghe guide, I'ampiezza verticale pud diventare eccessiva a causa della deflessione delle gui-
de. Il materiale trasportato salta quindi sulla guida e non puo essere trasportato o pud essere trasportato
solo a bassa velocita.

In casi eccezionali pud essere necessario compensare le vibrazioni della guida alle estremita modificando il
contrappeso. Se i pezzi saltano all’'uscita o se il materiale trasportato scorre all'indietro, il contrappeso deve
essere aumentato (a passi di circa 50 g). Se i pezzi saltano all'ingresso (lato magnete) o se non c'é movi-
mento di trasporto in uscita, il contrappeso deve essere ridotto.

Rhein-Nadel Automation GmbH 9
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Regolazione della frequenza naturale

Se i trasportatori lineari vengono forniti senza guida, vengono regolati in fabbrica in base ai pesi medi delle
strutture oscillanti. Per garantire un ottimo comportamento di trasporto, il trasportatore lineare deve essere
tarato in funzione delle concrete condizioni di impiego.

La messa a punto va eseguita aggiungendo o rimuovendo le molle a balestra e le piastrine intermedie.

In primo luogo, verificare se € collegata l'unita di comando corretta (frequenza, tensione, potenza, (vedere
Tabella "Dati tecnici” al cap. 1)).

Eseguire ora le seguenti operazioni:

e Svitare le lamiere laterali. Stringere saldamente tutte le viti di fissaggio delle balestre e le viti di fis-
saggio delle guide. Le coppie di serraggio delle viti di fissaggio delle balestre sono riportate nella ta-
bella "Dati tecnici” (cap. 1).

o Verificare se il magnete corrisponde ai dati specificati nei “Dati tecnici” (tensione, frequenza).

e Misurare il traferro del magnete. Se si discosta dalle specifiche contenute nei Dati tecnici, impostarlo
correttamente.

¢ Riempire la guida di trasporto con il prodotto da trasportare e impostare la manopola rotante della
centralina sul 90 % della potenzialita.

¢ Allentare la vite di fissaggio di un pacco balestre (circa 1/4 o 1/2 giro).

Quando si allenta la vite di fissaggio delle balestre, € possibile osservare una variazione della velocita di
trasporto.

Il grafico seguente mostra la curva di risonanza di un trasportatore lineare

A

A

] o B

] A Velocita di trasporto

] c B Frequenza di risonanza del sistema

] C Curva dirisonanza (non in scala)

’ D Reazione elastica (numero balestre)

T T T T T rrrirrr 13111 T bl

Avviso

0 La frequenza di risonanza del trasportatore lineare non deve corrispondere alla frequenza di re-
te.

Quando la velocita diminuisce dopo aver allentato la vite di fissaggio balestra, procedere secondo il punto
5.1.

Se invece la velocita aumenta, procedere secondo il punto 5.2.

Avviso
0 Ancora piu semplice la messa a punto con un convertitore di frequenza elettronico, che potete
acquistare scegliendo fra la nostra gamma di accessori.

Il vibrotrasportatore deve essere messo a punto in modo da raggiungere la velocita di trasporto desiderata
con una posizione del regolatore dell'80 % sull'unita di comando.

Rhein-Nadel Automation GmbH 10
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5.1. La velocita di trasporto diminuisce?

Installare ulteriori balestre (con piastrine intermedie). Iniziare con una balestra aggiungendola a un pacco di
balestre. Qualora la velocita di trasporto dovesse ridursi ulteriormente a un nuovo allentamento di una vite
di fissaggio, aggiungere di volta in volta delle balestre aggiuntive.

5.2. Lavelocita di trasporto aumenta?

Rimuovere le balestre (con le piastrine intermedie). Innanzitutto, rimuovere una balestra da un pacco di ba-
lestre. Qualora la velocita di trasporto dovesse ridursi ulteriormente a un nuovo allentamento di una vite di
fissaggio, rimuovere di volta in volta delle balestre aggiuntive.

Avviso
Le lamiere laterali devono essere sempre montate per le prove di collaudo.

Con una posizione della manopola rotante al 100 % e con un traferro del magnete correttamente
impostato il magnete all'accensione non deve battere sull'armatura. In questo caso, procedere
secondo il punto 5.2.

O

Obiettivo della messa a punto é:

Quando viene raggiunta la velocita di trasporto desiderata con una posizione del regolatore dell'80%, la ve-
locita di trasporto deve sempre ridursi quando si allenta la vite di fissaggio della balestra.

Avviso
e Assicurarsi che il numero di balestre per pacco di balestre non si discosti di piu di 2-3 balestre.

Dopo aver rimosso e installato le molle a balestra, il trasportatore lineare deve essere regolato nuovamen-
te.

Regolazione del trasportatore lineare GL 01:

Stringere le viti di fissaggio delle balestre con la coppia prescritta (vedere "Dati tecnici Cap. 1). Controllare
e rispettare la dimensione di montaggio (altezza di oscillazione) di 85 mm in corrispondenza di tutti e quat-
tro gli angoli del trasportatore lineare. Prima della messa in funzione, & necessario montare le lamiere late-
rali.

Regolazione del trasportatore lineare tipo GL 1:
Vengono fornite quattro molle a balestra supplementari per l'allineamento parallelo dell’'unita vibrante alla
contromassa. Queste molle a balestra devono essere collocate tra i pacchi di balestre e gli eccentrici di-

stanziali (una ciascuna sopra e sotto).

Quindi stringere le viti di fissaggio delle balestre con la coppia prescritta (vedere "Dati tecnici Cap. 1). Prima
della messa in funzione, &€ necessario rimuovere le balestre distanziatrici e montare le lamiere laterali.

Rhein-Nadel Automation GmbH 11
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6. Regole di progettazione della guida di trasporto

La guida di trasporto dovra sporgere dall’'unita vibrante in ragione di 1/3 sul lato di ingresso e 2/3 sul lato
di uscita in senso longitudinale.

Le guide devono essere il pitl possibile stabili. E consigliabile impiegare profilati a coltello con momenti re-
sistenti elevati (profilati a C, tubi a sezione quadra ecc.).

Soprattutto le guide per pezzi sottili come p. es. elementi stampati devono essere costruite in modo che
permettano il gioco il pit grande possibile tra il prodotto da trasportare e la copertura. Tuttavia, & necessa-
rio assicurarsi che il materiale trasportato non si sovrapponga e non si incastri.

La guida deve essere posizionata il piu possibile al centro dell’'unita vibrante. In nessun caso puo essere
montata sporgendo da un lato sopra l'unita vibrante.

7. Manutenzione

| trasportatori lineari sono generalmente esenti da manutenzione. Devono essere in linea di massima puliti
solo dopo una forte contaminazione od esposizione a liquidi.

Staccare la spina di rete.

Rimuovere le lamiere laterali.

Pulire l'interno del trasportatore lineare, in particolare il traferro.

Dopo il montaggio delle lamiere laterali e I'innesto della spina di rete, il trasportatore lineare &€ nuova-
mente pronto per l'uso.

8. Tenuta ricambi e servizio clienti
Per una panoramica dei pezzi di ricambio disponibili, consultare il foglio separato delle parti di ricambio.

Per garantire un'evasione rapida e accurata dell'ordine, indicare sempre il tipo di apparecchio (Vedi targhet-
ta), la quantita richiesta, la descrizione e il numero del pezzo di ricambio.

Per una panoramica degli indirizzi dell'assistenza, fare riferimento al retro della copertina.
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9. Cosa fare se ...? (Avvertenze sulla risoluzione dei problemi)

Cautela

L'apertura dell'unita di comando o della spina pud essere effettuata solo da una persona esperta

Achtung

in ambito elettrico. Estrarre la spina di rete prima dell'apertura!

Anomalia

Possibile causa

Rimedio

Il trasportatore lineare
non si avvia quando si
accende

Interruttore di rete non collegato
Spina di rete dell'unita di comando non inserita

Cavo di collegamento tra trasportatore lineare
e unita di comando non innestato

Fusibile difettoso nell'unita di comando

Accendere l'interruttore di rete

Inserire la spina di rete

Innestare la spina a 5 poli sull'unita di co-
mando

Sostituire il fusibile

Il trasportatore lineare
vibra solo leggermente

Achtung

Manopola impostata sull'unita di comando a
0%

Frequenza di oscillazione errata

Cautela

Se il trasportatore lineare viene utilizzato
per 100 vibrazioni/ secondo senza ponticel-
lo nel connettore a 5 poli, sussiste un peri-
colo per l'unita di comando e il magnete!

Regolare il controller sull'80%

Verificare se la codifica nella spina del tra-
sportatore lineare € corretta (vedere tar-
ghetta e "Dati tecnici" (Cap. 1))

Il trasportatore lineare
non assicura le presta-
zioni di trasporto richie-
ste dopo un lungo pe-
riodo di esercizio

Le viti di fissaggio della guida lineare si sono
allentate

Viti allentate in uno o entrambi i pacchi di ba-
lestre

Traferro sregolato

Balestre rotte

L’unita vibrante si & spostata verso la contro-
massa

Serrare le viti

Serrare le viti (per la coppia di serraggio
vedere "Dati tecnici” (Cap. 1)

Impostare nuovamente il traferro (per la
larghezza del traferro, vedere "Dati tecnici”
(Cap. 1)

Sostituire le balestre rotte

Regolare nuovamente l'unita vibrante (vedi
cap. 5)

Il trasportatore lineare
sviluppa un forte rumo-
re

Le viti di fissaggio delle lamiere laterali si sono
allentate

Particelle estranee nel traferro

Serrare le viti

Spegnere il trasportatore lineare e rimuo-
vere i corpi estranei, quindi controllare la
regolazione del traferro

Risulta impossibile im-
postare il trasportatore
lineare in via duratura

su una velocita di tra-

sporto costante

La costante elastica del sistema vibrante é
mutata. Il trasportatore lineare funziona molto
vicino al punto di risonanza.

Rimettere a punto il trasportatore lineare.
Devono essere rimosse delle balestre. Ve-
di Cap. 5: Messa a punto
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RNA

Rhein-Nadel Autormation GmbH

Sede principale

Rhein-Nadel Automation GmbH
Reichsweg 19-23

D-52068 Aachen

Tel.: +49 (0)241-5109-0

E-Mail: vertrieb@RNA.de
www.RNA.de

Ulteriori imprese del Gruppo RNA:

{A

‘ ‘ PSA Zufifrtechnik GmbH

PSA Zufuhrtechnik GmbH
Steinackerstrale 7
D-74549 Wolpertshausen
Tel.: +49 (0)7904-94336-0
E-Mail: info@psa-zt.de
www.psa-zt.de

&

' RNA Automation Limited

RNA Automation Ltd.

Unit C Castle Bromwich Business Park
Tameside Drive Birmingham B35 7AG
Gran Bretagna

Tel.: +44 (0)121-749-2566

E-Mail: sales@rnaautomation.com
www.rnaautomation.com

l‘ N
A/ HSH Handling Systems AG

HSH Handling Systems AG
Wangenstral3e 96

3360 Herzogenbuchsee

Svizzera

Tel.: +41 (0)62-956 10-00

E-Mail: info@handling-systems.ch
www.handling-systems.ch

Y
VW RNA
RNA Vibrant S.A.

Carrer de I'Energia

08940 Cornella de Llobregat (Barcelona)
Spagna

Tel: +34 (0)93-377-7300

E-Mail: info@vibrant-RNA.com
www.vibrant-RNA.com

W iz nigies saions Gmsrs

RNA Digital Solutions GmbH
Reichsweg 19-23

D-52068 Aachen

Tel.: +49 (0)1515-99 28 255
E-Mail: kontakt@rnadigital.de
www.designforfeeding.com

www.rnadigital.de
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Ulteriori siti produttivi
del Gruppo RNA:

Stabilimento esterno di Lidenscheid

Rhein-Nadel Automation GmbH
NottebohmstraRe 57

D-58511 Ludenscheid

Tel.: +49 (0)2351-41744

E-Mail: werk.luedenscheid@RNA.de

Stabilimento esterno di Ergolding

Rhein-Nadel Automation GmbH
AhornstraRe 122

D-84030 Ergolding

Tel.: +49 (0)871-72812

E-Mail: werk.ergolding@RNA.de

Stabilimento esterno di Remchingen

Rhein-Nadel Automation GmbH

Im Holderle 3

D-75196 Remchingen-Wilferdingen
Tel.: +49 (0)7232-7355-558
E-Mail: werk.remchingen@RNA.de

14


http://www.rna.de/
http://www.psa-zt.de/
http://www.rnaautomation.com/
http://www.handling-systems.ch/
http://www.vibrant-rna.com/
file:///C:/Users/Kathrin-Hohensee/Desktop/www.designforfeeding.com
mailto:werk.luedenscheid@RNA.de
mailto:werk.ergolding@RNA.de
mailto:werk.remchingen@RNA.de

