)

RNA

We handle it.

Rhein-Nadel Automation GmbH )
Sistemas de alimentacion para la automatizacion industrial '

Instrucciones de montaje
para
transportadores

FP 120
FK 120

Instrucciones de empleo



Indice

1. D= 10 1S3 (<o o 1o L S PP 4
O O I 1] - 4
1.2. Esquemas de conexion de 10S MOLOIES ........ccoovvviiiiiiiii e e e e e e e eaaa s 4

1.2.1. Motor trifasico velocidad CONSIANTE ..........uuuuuurriiiiiiiiiiiiiiii e 4
1.2.2. Motor de corriente alterna velocidad constante (con condensador).........ccccoeveeeeeeeeenns 5
1.2.3. Motor trifasico velocidad regulable ... 5
0 S Y/ (o (o] o [ olo T g =T a1 I X0 o1 1] 0 U - 6

2. FN VST o o [T =Y =T U] o = Lo SRR 6
2.1. Directivas y NOrmMas apliCAOAS .........ccovriiiiiiiiiiiiiiieee e 8

3. Estructura y funcion de 10S tranSPOrtadores ..........oooiuiiiiiiiiiiee e 8

4, TranNSPOITE Y MONTAJE .....eeieeeeiiiiiie e e e e e e e e ettt e e e e e e e e e e et e e e e e e e e e eaaaaa e aeaeeeeeeeasnnaneaeeeeeeesnnes 10
I I = 115 010 1 (PP 10
N |V (o | = = 10

4.2.1.  Transportadores de UN@ PIEZA........ccuuuivieiiiiiiiiiiiiiiiieiiieieeee ettt ettt 10
4.2.2. Montaje de transportadores de Varias PIEZAS.........ccuuvuriiiieiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeees 11
4.2.3. Montaje en soportes de RNA ... 12
4.2.4. Accionamiento (transportadores sin unidades de control de RNA) .........ccccccceeeeeeeeen. 13
4.2.5. Preajuste de la alineacion de la CiNta ...........cccuuviiieiiiee e 13

5. U TCES v BT Y= V] o] [ TR 14
5.1. Ajuste en la estacion de dESVIO ......ccccceeiiiiiiiiiiii e 15
5.2.  Ajuste del accionamiento CENTIAl ..........coooiiiiiiiiiii e 15
5.3. Ajuste en la estacién de accionamiento de cabeza (solo necesario en casos
L (eT=T oo o] F= L PP 16
5.4. Cambio del sentido de MarCha ..o 16

6. (@ o g1 o] [0 Jo [N F- N ox || - S 16
6.1. Cambio de la cinta, con accionamiento de CabezZa.............ceeeeeeeiiii e 17
6.2. Cambio de la cinta, con accionamiento CENLIaAl..........cooeuiieiiiiiieiee e 17

7. 1Y F= Va1 (=T a1 1= o] o 18
4 T O ¢ | - LT 18
A Y (0] (o TSP 18
7.3, ENQIANGJES ..ot 19
A T I = U 1S g TS (o oo o= To =T o - SRR 20
7.5. Rodillos de desvio, MOtrCES Y de @POYO......cceeeieieeieeeee e 20
7.6. FaCtores ambientales........coiii e i i e 20

8. Gestion de recambios Y SErviCio tECNICO .........oovvviiiiii e 20

Rhein-Nadel Automation GmbH 2
VT-BA-FP120-ES_2020.docx / 02.03.2020 SJ



{ORNA

Declaracion de incorporacion

De acuerdo con la directiva europea de maquinas 2006/42/CE

Por la presente declaramos que el producto esta destinado a la incorporacion en una maquina o al ensamblaje con
otras maquinas formando asi una maquina de mayor envergadura de acuerdo con la directiva arriba indicada (o
partes de ella), y que esta prohibida su puesta en servicio hasta que se haya comprobado que la maquina en la que
debe ser incorporado cumple con las disposiciones de la directiva europea de maquinas.

Normas armonizadas aplicadas: DIN EN 60204 T1, DIN EN ISO 12100:2011-03, DIN EN 619, DIN EN 620
DIN EN 1050
Observaciones:

El producto se ha fabricado de acuerdo con la directiva de Baja Tension 2014/35/UE.
Suponemos que nuestro producto se integrara en una maquina estacionaria.

Rhein-Nadel Automation GmbH
El gerente

Dr. Tobias Hensen

C€
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1. Datos técnicos

1.1. Tabla

50, 80, 100, 120, 150, 200, 250, 300, 400, 500

Anchos de cinta (mm) (anchos intermedios 0 mayores de 500 son posibles)
Longitudes de cinta = distancia entre 500 a 12.000
. (mm) ' . . -

ejes (distancias menores posibles en funcién del modelo)

100, disefio estandar
. (la carga total maxima puede ser considerablemente

Carga de cinta (N/m) ) . . ;
mayor dependiendo del accionamiento, ancho de cinta
0 modo de servicio (transporte 0 acumulacion))

Velocidad constante de cinta . 05,1,2 3,4,5,6,7,8, 10, 15, 20, 30, 50, 60, 80

Motor trifasico (m/min) (otras velocidades son posibles)

230/400V +10 %, 50/60Hz, IP54 P

Velocidad constante de cinta _ 05 1,2 3,4,5 6, 78,10, 15, 20, 30, 50, 60, 80

Motor de corriente alterna (m/min) (otras velocidades son posibles)

230V, 50/60Hz, IP54 P

Velocidad regulable de cinta . 0,25-1/0,5-2/1,25-5 / 2,5-10 / 5-20 / 7.5-30 / 15-60 /

Motor trifasico con control de frecuencia .

i (m/min) 20-80
230V 0 400V en funcién del modelo del . .
: . (otras velocidades son posibles)

variador de frecuencia

Velocidad regulable de cinta . 0,25-1/0,5-2/1,25-5/ 2,5-10 / 5-20 / 7,5-30

Motor de corriente continua (m/min) (otras velocidades son posibles)

Inducido 0-180V y inductor 200V, IP54 P

Consumo eléctrico Ver placa de caracteristicas

Diametro de rodillos (mm) 52, rodillos de desvio

8, cantos de cuchilla

Estaciéon de tensado

Integrada en estacion de desvio y accionamiento
intermedio; con estacion de tensado intermedia
adicional, en caso de longitudes de cinta > 5000 mm

1.2. Esquemas de conexion de los motores

1.2.1. Motor trifasico velocidad constante
Conexién de los

Conexioén en red trifasica

Tension alta (conexién en estrella)

3x400V
L1 L2 L3 PE
Q
-M1
ul Vi W1

motores trifasicos

Conexidn en red trifasica
Tension baja (conexidn triangulo)

3x230V
L1 L2 L3 PE
O (e} 0 O
-M1 R
oUl Vi1 Wi OPE
1

Para cambiar el sentido de giro, cambiar 2 fases del cable de alimentacion.
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1.2.2. Motor de corriente alterna velocidad constante (con condensador)
Conexion de los motores de corriente alterna

Conexion en red de corriente alterna

1x230V
Giro a derecha

L N PE

O O O
i }___ T | _]i
i — i
| out Vi HSW1 PE |
| |
| =) |
| |
w2 u2 oV2 |
| |
| !

1.2.3. Motor trifasico velocidad regulable
Conexién del motor trifasico regulable mediante variador de frecuencia

Conexion en red trifasica

Tension alta (conexién en estrella)

Ml

3x400V
L1 L2 L3 PE
T T O
— -
!
Ul V1 W1 PE 11 12 }
) !
\
gh [s+-7
) = \
$ w2 ; u2 $V2 Thermo- ‘
kontakt }

Ml

U1l

ow2

Conexion en red de corriente alterna
1x230V
Giro a izquierda

or

U1

02

-C1
bv1 w1
QU2 V2

Conexion en red trifasica
Tensioén baja (conexién triangulo)

3x230V

L2 L3 PE

0 0 0
_______________________ ]
|
Vi YW1 PE 11 12 :

1
[
T bet-7
= |

u2 V2

? i Thermo- |
kontakt :

Para cambiar el sentido de giro, cambiar 2 fases del cable de alimentacion.
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1.2.4. Motor de corriente continua
Conexion de los motores de corriente continua

200V 0-180Vv
@] @] @] @]
| . . S B ]
ML PE  OF1 OF2 DAL DA2 |
! schwarz | weiss grau rot |
} (griin) (blau) (rot) (schwarz) :
H Xl H
! . !
! !
! x2 !
! !
} Feld Anker :
i i
.

Para cambiar el sentido de giro, cambiar las conexiones del devanado inductor
(colores en paréntesis para SN3FG)

2. Avisos de seguridad

Hemos concebido y fabricado nuestros transportadores con mucho esmero, para asegurar su funcionamiento seguro y
sin fallos. Usted también puede hacer una importante contribucion a la seguridad laboral. Para ello, lea completamente
estas breves instrucciones de servicio antes de poner la instalacion en marcha. jObserva siempre los avisos de
seguridad!

Atencidn
Esta advertencia identifica avisos de seguridad. La no observacion puede resultar en lesiones graves o la
muerte.

Precaucion
Esta advertencia identifica avisos de seguridad. La no observacion puede resultar en dafios personales o
materiales leves.

Aviso
@ Esta mano identifica avisos Utiles para el manejo de los transportadores.

jAseglrese de que todas las personas que trabajen con o en la maquina lean también con atencion y observen los
siguientes avisos de seguridad!

Este manual de instrucciones solo vale para los modelos indicados en la portada.
iDebe estar siempre disponible en el lugar de uso del transportador.

Si se utiliza un transportador en un entorno himedo o mojado (zona hiumeda), se debe asegurar que cumple el grado
de proteccion requerido.

Aviso
Para una informacién méas amplia sobre la gama de unidades de control, consulte el manual de instrucciones
“Unidades de control”.

La puesta en servicio, asi como los trabajos de reequipamiento, mantenimiento y reparacién solo deben ser realizados
por personal cualificado y autorizado (ver también “Requisitos al usuario” en este mismo capitulo).

Rhein-Nadel Automation GmbH 6
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Durante la colocacion, el mantenimiento y la reparacion, todos los polos del transportador deben estar separados de la
red segun los requisitos de la VDE.

Los trabajos en el equipo eléctrico solo deben ser realizados por un electricista cualificado o por una persona
especialmente instruida, bajo supervision de un electricista cualificado, en conformidad a la reglamentacion
electrotécnica.

Atencion
iExiste el peligro de lesiones y de descarga eléctrical

e Los usuarios y operadores deben asegurarse de que solo personal autorizado trabaje en el transportador.

e Las modificaciones que puedan perjudicar la seguridad deben ser comunicadas inmediatamente al titular de la
instalacion.

e El transportador solo debe ponerse en marcha en perfecto estado.

e El transportador solo se debe utilizar para el uso conforme a la finalidad.

e Observe las normas de prevencion de accidentes VBG 10 para transportadores continuos y VBG 4 para
instalaciones y materiales eléctricos.

Peligrosidad de la maquina
e Si el transportador entra en contacto con humedad, existe el peligro de descarga eléctrica.
e Asegurese de que la puesta a tierra de proteccion del suministro de corriente se encuentre en perfecto estado.
¢ Queda prohibida en todos los casos la puesta en funcionamiento del transportador sin revestimientos ni

cubiertas protectoras!

Uso conforme a la finalidad

El uso conforme a la finalidad de los transportadores es el transporte de material.

Este material a transportar debe tener una longitud lateral minima de 5 mm. Mediante disefios especiales u otros

dispositivos se pueden adaptar los transportadores para que sean adecuados para materiales con longitud lateral menor
(> 0,5 mm). Si esto fuera necesario, péngase en contacto con el fabricante.

Precaucion
Las piezas demasiado pequefias podrian colarse debajo de la cinta y causar dafios o fallos en el
transportador.

El material transportado en las cintas estdndar debe ser seco, limpio y sin bordes afilados. Para el transporte de
materiales con cantos vivos, aceitosos, hUmedos o calientes (> 70 °C) se deben utilizar cintas especiales.

Precaucion
Para el transporte de materiales que podria caerse, rodar o deslizarse, se deben utilizar guias laterales
suficientemente estables o las cintas con tacos disponibles en el programa de accesorios.

El material no debe caer sobre el transportador desde gran altura. La energia de impacto méaxima admisible es de 0,1 J.
En caso de duda dirijase al fabricante.

Los transportadores estan disefiados para el transporte horizontal con limite de carga. En casos concretos, una ligera
inclinacion del nivel de transporte es posible. Si le interesara, consulte al fabricante las opciones para su caso de
aplicacion especifico.

Para informacion sobre la carga admisible de la cinta, consulte los datos técnicos (cap. 1).

Emision sonora

El nivel maximo de presidn acustica continuo es de 70 dB(A). Sin embargo, el transporte del material o las

caracteristicas de la cinta pueden causar un nivel sonoro mas elevado. Para estos casos excepcionales, pueden
solicitarse medidas de proteccién acustica al fabricante.

Rhein-Nadel Automation GmbH 7
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Requisitos al usuario

La puesta en marcha, asi como los trabajos de reequipamiento, mantenimiento y reparacion solo deben ser realizados
por personal especializado cualificado y autorizado.

Distinguimos cuatro niveles de cualificacion:
Personal cualificado

son aqguellas personas que estan familiarizadas con la colocacién, el montaje, la puesta en marcha y el manejo del
transportador. Estas personas tienen una cualificacién apropiada para su trabajo.

Personal autorizado
es el personal cualificado al que el titular del transportador ha confiado una tarea claramente definida.
Electricista cualificado

(segun IEC 364 y DIN VDE 0105 parte 1) es una persona que, por su formacién técnica, sus conocimientos y su
experiencia, asi como por su conocimiento de las normas pertinentes, puede evaluar el trabajo que se le ha asignado
y reconocer los posibles peligros.

Personainstruida en electrotecnia

(segun IEC 364 y DIN VDE 0105 parte 1) es una persona que ha sido informada por un electricista cualificado sobre
las tareas que se le han asignado. También ha sido instruida sobre los posibles peligros en caso de comportamiento
inadecuado y sobre los dispositivos y medidas de proteccion necesarios.

2.1. Directivas y normas aplicadas
La tolva se ha construido de conformidad con las siguientes directrices:

e Directiva europea de maquinas 2006/42/CE
e Directiva europea de baja tensién 2014/35/UE
e Directiva de compatibilidad electromagnética 2014/30/UE

Suponemos que nuestro producto se integrara en una maquina estacionaria. El titular debe observar las disposiciones
de la directiva de compatibilidad electromagnética.
Las normas vigentes se encuentran en la declaracién de incorporacion.

3. Estructura y funcién de los transportadores

Los transportadores estan hechos con un perfil ranurado especial de aluminio (FP 120) o un perfil curvado de chapa
metalica (FK 120).

FP120 Cuerpo de transportador FK120 Cuerpo de transportador
de perfil de chapa
i % ?f%ﬂ]

Fig. 1: Tipos de cuerpo de transportador
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Los transportadores con anchos de cinta hasta 200 mm pueden equiparse con cantos de cuchilla en los lados de
entrada y de salida. En caso de utilizar un canto de cuchilla, en este punto no se puede instalar un accionamiento. La
tension y alineacion de la cinta se pueden ajustar mediante el rodillo de desvio (ver flecha) situado debajo del canto de
cuchilla.

Fig. 2: Canto de cuchilla

Para el accionamiento se dispone de una gama de motores de velocidad constante o regulable. El accionamiento puede
instalarse al principio, al final o en el centro del transportador. Los accionamientos se pueden acoplar al transportador
de diferentes maneras. Dependiendo del tipo de motor, el transportador se controla mediante interruptores protectores
de motor, unidades de control electrénicas o unidades de control reguladas por frecuencia.

Accionamiento directo con Accionamiento directo sin acoplamiento

Accionamiento con X " : ) .
acoplamiento eléstico solo para velocidad de cinta hasta 2 m/min

transmision por cadena

Fig. 3: Variantes de accionamiento

Después de aflojar los esparragos roscados (ver flecha), se pueden girar los accionamientos alrededor del rodillo motriz,
de manera que la posicién del motor es variable. Se vuelven a fijar mediante los esparragos roscados. Al reajustar la
transmision por cadena, la tension de la cadena puede cambiar, por lo que siempre debe comprobarse y ajustarse
antes de la nueva puesta en marcha.

Aviso
Para mas informacion sobre las unidades de control, consulte el manual de instrucciones separado
"Unidades de control".

Rhein-Nadel Automation GmbH 9
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Las lengletas del dispositivo de desvio pueden estar ejecutadas con o sin proteccion de cantos. Las lengiietas sin
proteccion de cantos son mas pequefias y se utilizan cuando hay piezas o guias laterales que sobresalen de las
lengiietas o para cintas en sistemas con tolva. La tension y alineacion de la cinta se pueden ajustar mediante el rodillo
de desvio (ver flecha).

Lenglietas con proteccion Lenguetas sin proteccion de
de cantos cantos

Fig. 4: Lengletas del dispositivo de desvio

Dependiendo de la aplicacion respectiva, los transportadores se suministran en diferentes disefios con distintos
accesorios.

Estan disponibles cintas con tacos, cintas antideslizantes, cintas reversibles, cintas plegables, variantes antiestaticas

(ESD), variantes farmacéuticas, cuerpos de transportador divididos, guias laterales, cubiertas superiores, molduras
estanqueizantes, rodillos de apoyo, estaciones de tensado, bandejas de recogida de suciedad, diferentes soportes, etc.

4. Transporte y montaje

4.1. Transporte

Transporte desde fabrica

Los transportadores se suministran desde fabrica en embalaje de carton o caja.
Transporte dentro de la empresa

El peso del transportador depende de sus dimensiones y de la potencia del motor. Por favor, consulte los documentos
de transporte para conocer el peso de su variante especifica.

Atencidn
Compruebe todos los dispositivos de proteccidon durante el desembalaje. jReemplace las piezas dafiadas
antes de la puesta en marcha!

Precaucion
Los transportadores de una sola pieza pueden ser transportados al lugar de uso en un carro de transporte
de estabilidad suficiente. jLos transportadores de varias piezas no deben transportarse montados!

4.2. Montaje

4.2.1. Transportadores de una pieza

Los transportadores suministrados en una sola pieza estan completamente montados. El montaje en los soportes de
RNA se describe en el capitulo 4.2.3.

Rhein-Nadel Automation GmbH 10
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4.2.2. Montaje de transportadores de varias piezas

Los transportadores RNA con una longitud total de mas de 3 m se suministran en segmentos para facilitar el embalaje
y el transporte. El montaje de estos transportadores se describe a continuacion.

Montaje del cuerpo de transportador

e Junte los puntos de unién con numeracion idéntica (fig. 1).

-
|
|
|
-

Fig. 5;: Ensamblaje de los componentes

e Silas placas deslizantes se pegan, retire la lamina de la cinta adhesiva de doble cara. Levante una parte del
cuerpo de transportador y desplacelo sobre la préxima parte de manera que los perfiles se toquen y estén
correctamente alineados. En esta posicion, presione la placa deslizante sobre la cinta adhesiva de doble cara.
Ahora se pueden atornillar las partes del cuerpo de transportador apretando los tornillos (ver flecha). Vuelva a
controlar la alineacién de los perfiles.

e Ahora puede colocar la cinta lateralmente sobre el cuerpo de transportador (ver el aviso siguiente).

Aviso
@’ Las cintas estandar se fabrican sin fin con una “unién de dedos” (o tipo peine). Estas cintas sirven para
cualquier sentido de marcha.

Si se utilizan cintas con uniones solapadas, el sentido de marcha debe seleccionarse de acuerdo con la siguiente
ilustracion.

S=

Fig. 6: Seleccion del sentido de marcha

Una excepcion es el modo de acumulacién. En este caso, gire la cinta.

S~
=

Fig. 7: Sentido de marcha en modo de acumulacion

e Alinee los cuerpos de transportador entre si (fig. 4).

= —
g = — =)
r\_‘ ’—E

:l—‘

——

Fig. 8: Alineacion del transportador
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e Monte los cuerpos de transportador con los elementos de la estaciéon de union.
¢ Alinee los ejes de los rodillos motrices y de desvio entre si y con el cuerpo de transportador (fig. 9).

Fig. 9: Alineacion de los ejes

Precaucion
iMonte la cubierta protectora antes de la puesta en marcha del transportador!

4.2.3. Montaje en soportes de RNA
Para montar el transportador en los soportes de RNA suministrados, proceda de la siguiente manera:

Soporte doble con FP120 Soporte simple con FK120
En el FP120, desatornille las tuercas correderas de las En el FK120, afloje los tornillos de las lengletas de sujecion
lenguetas de soporte. Posicione las tuercas correderas en los hasta que sea posible insertar el cuerpo de transportador entre
puntos previstos en el cuerpo de transportador y coloque el la lenglieta del soporte y la lengiieta de sujecion. A
cuerpo de transportador. Vuelva a insertar los tornillos y continuacion, vuelva a apretar los tornillos de las lengiietas de

AN

© 0 0 O
©0 0 ©

T

Fig. 10: Variantes de soporte

e Ajuste de la altura del soporte

La altura del soporte se puede ajustar en +70mm -20mm. Para el transporte siempre se ajusta en la altura mas
baja. Distancia entre el borde superior de las lengletas del soporte y la altura de transporte:

FK 120 (cuerpo de chapa): aprox. 40 mm
FP 120 (cuerpo de perfil de aluminio): aprox. 11 mm
Rhein-Nadel Automation GmbH 12
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Afloje los tornillos en el montante del soporte. Deslice un tubo dentro del otro hasta alcanzar la altura deseada. Vuelva
a apretar los tornillos.

Precaucion

Apoye la parte superior del soporte, ya que puede deslizarse hacia abajo debido a su propio peso cuando
se aflojan los tornillos.

jHay peligro de atrapamiento!

e Coloque el soporte y alinéelo.

e Solo para soportes dobles:
Monte la pieza de conexion longitudinal para crear una unidad estable.

e Compruebe que los bordes superiores de las lengiietas del soporte estan alineados entre si. Si no es el caso, se
puede corregir la posicion angular de las lenglietas del soporte después de aflojar el tornillo de fijacién. jDespués
del ajuste, hay que volver a apretar los tornillos!

Atencion
Los soportes utilizados deben anclarse siempre con tacos en los cimientos jNo esta permitida operar el
transportador sin este anclaje!

Aviso
@ Asegurese de que el transportador esté montado libre de torsiones.

4.2.4. Accionamiento (transportadores sin unidades de control de RNA)

Encargue la conexién del motor segin el esquema de conexiones (ver cap. 1) a un electricista cualificado. A
continuacion, controle el sentido de giro.

Atencién
jProporcione una proteccion contra sobrecargas adecuada para el accionamiento! Los datos caracteristicos
estan indicados en la placa de caracteristicas del motor.

Atencidn
jAntes de la puesta en servicio, compruebe el asiento correcto del protector de cadena!

Atencién
En los engranajes con tapén de purga de aire, este tapdn debe enroscarse antes de la puesta en servicio:
Retire el tap6n roscado mas alto e inserte el tapén de purga suministrado.

Precaucion

Los interruptores protectores de motor suministrados no deben operar boca abajo. En este caso, no
cumplirian con su funcién protectora. Monte el interruptor de proteccién de manera que la posicion de
instalacion prescrita quede garantizada.

B> P B P

4.2.5. Preajuste de la alineacion de la cinta

El preajuste de la alineacién de la cinta sélo es necesario después del montaje de transportadores suministrados en
varias piezas y en funcion del modelo de transportador:

Estacion de tensado integrada en la estacién de desvio

¢ Afloje los esparragos roscados de la estacion de tensado en ambos lados del cuerpo de transportador hasta que
los mufiones del eje se encuentren en los extremos de los orificios de guia alargados.

e Apriete los esparragos roscados uniformemente (jcuente las revoluciones!) hasta que la cinta esté ligeramente
tensada.

¢ Arranque el motor. Siga apretando los esparragos roscados uniformemente hasta que la cinta sea arrastrada sin
deslizamiento por el eje motriz.

e Ajuste la alineacion de la cinta como se describe en el capitulo 5.
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Aviso
@’ Si ocurre deslizamiento bajo carga de operacion, apriete los esparragos roscados uniformemente (jcontar
las revoluciones!) hasta que la cinta sea arrastrada sin deslizamiento por el eje motriz.

Estacion de tensado en el centro del transportador o accionamiento central

e Afloje los esparragos roscados hasta que los mufiones del eje se encuentren en los extremos de los orificios de
guia alargados.

e Apriete los esparragos roscados uniformemente en ambos lados del cuerpo de transportador (jcuente las
revoluciones!) hasta que la cinta esté ligeramente tensada.

e Arranque el motor. Continle apretando un par de esparragos roscados (los pertenecientes al mismo rodillo de
desvio) uniformemente hasta que la cinta sea arrastrada sin deslizamiento por el eje motriz bajo carga nominal.

e Ajuste la alineacion de la cinta como se describe en el capitulo 5.

5. Puesta en servicio

Atencion

iLa conexién eléctrica del transportador debe ser realizada exclusivamente por electricistas cualificados!
Al realizar cambios en la conexién eléctrica, debe observar sin falta el manual de instrucciones del
interruptor protector del motor o de la unidad de control.

El transportador se conecta y desconecta mediante el interruptor protector de motor se encuentra montado junto al
motor.

\

Cod 4]

Fig. 11: Interruptor protector de motor

Para el manejo de transportadores equipados con otras unidades de control, consulte el manual de instrucciones de la
unidad de control suministrado por separado.

El motor y el transportador han sido probados por el fabricante y sometidos a una inspeccion final. Tanto la recolocacion
del transportador como el comportamiento de rodaje de la cinta pueden hacer necesario un reajuste de la alineacién
de la cinta. Si la cinta marcha descentrada tras el arranque del motor, realice primero el ajuste en la estacion de desvio.
Si esto no fuera suficiente, ajuste también la estacion de accionamiento.

Los puntos siguientes describen las tareas de ajuste.

Rhein-Nadel Automation GmbH 14
VT-BA-FP120-ES_2020.docx / 02.03.2020 SJ



5.1. Ajuste en la estacion de desvio

Apriete el esparrago roscado en el lado hacia el cual se desplaza la cinta (tensar la cinta) o afloje el esparrago roscado
en el lado opuesto (destensar la cinta).

= =
]g br_x[ Esparrago roscado

“\Lengl‘leta de sujecioén
<—{I 1T
Cinta
Bee—m—{qo ' Cuerpo de transportador
ig! gl
LN\ L\
|

Fig. 12: Estacion de desvio

5.2. Ajuste del accionamiento central

1 Sentido de marcha 2 2 Sentido de marcha 1

3/€> (}\4 4 3

5 — N
Lado de entrada izquierdo Lado de entrada derecho

T
I
I
1
i
I
h

. . . Lado de entrada derecho Lado de entrada izquierdo
Fig. 13: Accionamiento central g

Ajustar la estacién de tensado 1 + 2 paralelamente a la distancia entre ejes.
Ajustar los rodillos tensores cilindricos 3 + 4 del accionamiento central de forma paralela y tensarlos uniformemente.

Si la cinta transportadora se desplaza hacia la derecha en el sentido de transporte, se debe tensar el rodillo tensor del
accionamiento central en el lado de entrada izquierdo hasta que la cinta marche centrada.
Si la cinta transportadora se desplaza hacia la izquierda, proceda de manera analoga.
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5.3. Ajuste en la estacion de accionamiento de cabeza (solo necesario en casos
excepcionales)
¢ Aumente la tension de la cinta en el lado hacia el cual se desplaza la cinta, aflojando ligeramente la lengiieta del
accionamiento y desplazandola horizontalmente, o bien
e reduzca la tensién de la cinta correspondientemente en el lado opuesto.
e A continuacion, vuelva a atornillar la lengieta firmemente.

Precaucion

Una tension excesiva de la cinta puede causar una sobrecarga tanto de la cinta como del accionamiento.
Después del ajuste fino, mida el consumo de corriente del motor. Si este supera los datos nominales
indicados en la placa de caracteristicas, los esparragos roscados GS deben aflojarse uniformemente.

Después del ajuste, es imprescindible realizar una prueba de funcionamiento de varias horas. Durante las primeras
horas de servicio, la marcha centrada de la cinta debe ser comprobada a intervalos mas cortos de lo habitual (aprox.
2-3 veces al dia).

5.4. Cambio del sentido de marcha

En los accionamientos utilizados, un cambio del sentido de marcha es en principio posible. El sentido de marcha se
indica con una flecha roja en el protector de cadena. Si se cambia el sentido de marcha, esta flecha debe adaptarse
correspondientemente. Sin embargo, al igual que en el caso de cualquier otra modificacién del estado de suministro,
deben observarse siempre las disposiciones de la ley alemana de seguridad de equipos y de la norma de prevencién
de accidentes.

Precaucion

Si se cambia el sentido de marcha de un transportador, los revestimientos de seguridad pueden perder su
eficacia. La nueva puesta en servicio queda prohibida hasta que se haya comprobado el cumplimiento de
la ley alemana de seguridad de equipos y de las normas de prevencién de accidentes.

Si la cinta tiene una unién solapada (ver fig. 6 en pagina 11), la cinta se debe invertir cuando se cambia el sentido de
marcha.

En tensado y el ajuste de la cinta se deben realizar como se describe en los capitulos 4.2.5 y 5, respectivamente.

6. Cambio de la cinta

Atencidn

Durante la colocacién, el mantenimiento y la reparacion, todos los polos del transportador deben estar
separados de la red segun los requisitos de la VDE. Los trabajos en los equipos eléctricos del transportador
solo deben ser realizados por un electricista cualificado o por personas especialmente instruidas (ver cap. 2),
bajo direccién y supervision de un electricista cualificado, en conformidad a la reglamentacién electrotécnica.
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6.1.

Cambio de la cinta, con accionamiento de cabeza

Afloje los esparragos roscados de la estacién de tensado en ambos lados del cuerpo de transportador hasta que
los mufiones del eje se encuentren en los extremos de las ranuras de guia.

Mida la distancia entre la estacion de tensado y el cuerpo de transportador. Afloje los tornillos de las lenglietas
en la estacion de tensado y empuje la estacién de tensado en direccion del cuerpo de transportador.

Retire la cinta lateralmente del transportador y coloque la cinta nueva.

Empuje la estacion de tensado a la posicién anterior y vuelva a apretar los tornillos de las lengietas.
Asegurese de que el borde superior del rodillo de desvio esté a la misma altura que la placa deslizante.

Apriete los esparragos roscados uniformemente (jcuente las revoluciones!) hasta que la cinta esté ligeramente
tensada.

Arranque el motor. Siga apretando los esparragos roscados uniformemente hasta que la cinta sea arrastrada sin
deslizamiento por el eje motriz bajo carga nominal.

Aviso

@ Si ocurre deslizamiento bajo carga de operacion, apriete los esparragos roscados uniformemente (jcontar

las revoluciones!) hasta que la cinta sea arrastrada sin deslizamiento por el eje motriz.

Ajuste la alineacion de la cinta como se describe en el capitulo 5.

Accionamiento de Estacién de tensado
cabeza

|<ffp 0] I@@E’

;ados

Fig. 14: Cambio de la cinta con accionamiento de cabeza

6.2.

Cambio de la cinta, con accionamiento central

Desmonte completamente todos los esparragos roscados de los rodillos de desvio del accionamiento central.
Retire ambas cubiertas del accionamiento central.

Empuje uno de los dos rodillos de desvio hacia el centro del accionamiento central hasta que pueda retirar las
dos placas roscadas. Si los rodillos de desvio bloquean la extraccion de las placas roscadas, empuje el segundo
rodillo de desvio hacia fuera y, si es necesario, afloje también los espérragos roscados de los rodillos de desvio.
Ahora puede retirar el rodillo de desvio.

Desmonte el segundo rodillo de desvio siguiendo el mismo procedimiento.

Retire la cinta lateralmente del transportador y coloque la cinta nueva.

Vuelva a insertar los rodillos de desvio en sus guias y monte las placas roscadas.

Monte las cubiertas y los espéarragos roscados del accionamiento central.

Apriete uniformemente todos los esparragos roscados aflojados (jcuente las revoluciones!) hasta que la cinta
quede ligeramente apretada.

Arranque el motor. Siga apretando los esparragos roscados uniformemente hasta que la cinta sea arrastrada sin
deslizamiento por el eje motriz bajo carga nominal.

Aviso

@ Si ocurre deslizamiento bajo carga de operacién, apriete los esparragos roscados uniformemente

(jcontar las revoluciones!) hasta que la cinta sea arrastrada sin deslizamiento por el eje motriz.
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¢ Ajuste la alineacion de la cinta como se describe en el capitulo 5.

FctariAn da tancadn Arrinnamiantn intarmadin FctariAn da tancadn

Fig. 15: Cambio de la cinta con accionamiento central

7. Mantenimiento

Atencién

Durante la colocacién, el mantenimiento y la reparacién, todos los polos del transportador deben estar
separados de la red segun los requisitos de la VDE. Los trabajos en los equipos eléctricos del transportador
solo deben ser realizados por un electricista cualificado o por personas especialmente instruidas (ver cap.
2), bajo direccién y supervisién de un electricista cualificado, en conformidad a la reglamentacion
electrotécnica.

7.1. Cinta

Si la cinta estéa sucia, limpiela con alcohol y un pafio limpio y sin pelusas. Use un alcohol o sustituto permitido, si el
transportador se usa para alimentos.

Atencidn
jAsegure una ventilacién adecuada! Use ropa protectora.

7.2. Motor

En el caso de los motores de corriente continua, se deben sustituir las escobillas de carbon después de 2000 horas de
servicio. Después, limpie el entorno de las mismas cuidadosamente .

Por lo demas, los motorreductores no necesitan mantenimiento durante 10.000 horas de servicio.
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Limpie la cubierta del ventilador del motor, el propio motor y el cuerpo del reductor en funcién de la cantidad de polvo.
De esta manera queda garantizada la refrigeracion suficiente del accionamiento en todo momento.

7.3. Engranajes

Los engranajes se suministran llenos de aceite y grasa para engranajes y listos para funcionar. De este modo se
garantiza la lubricacion a largo plazo de todas las piezas méviles.
El desmontaje, la limpieza y el cambio de grasa ya no son necesarios.
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7.4. Transmision por cadena

En funcion de la carga, se debe comprobar periddicamente la tension de la transmisién por cadena y engrasarla.
Para la lubricacion se puede utilizar una grasa para cadenas habitual en el mercado.

Aviso
@ Compruebe periédicamente la tensién de la cadena.

Para ello, retire el protector de cadena y limpie el pifién y la cadena de suciedad y residuos viejos de lubricante. A
continuacion, vuelva a montar el protector de cadena.

Precaucion
Compruebe la posicion correcta del protector de cadena antes de la nueva puesta en funcionamiento.

7.5. Rodillos de desvio, motrices y de apoyo

Si los rodillos estan sucios, limpielos con alcohol y un pafio limpio y sin pelusas. Use un alcohol o sustituto permitido,
si el transportador se usa para alimentos.

Precaucion
jAsegure una ventilacién adecuada! jUse ropa protectora!

7.6. Factores ambientales

Al instalar los transportadores, asegurese de que las cintas no estén expuestas a una fuerte radiacion térmica. Observe
las temperaturas admisibles para las cintas (ver folleto). De lo contrario, las cintas pueden dilatarse y deslizarse sobre
los rodillos motrices.

Mantenga los transportadores limpios de aceite, virutas, etc.

8. Gestidn de recambios y servicio técnico
Para un resumen de las piezas de recambio disponibles, consulte la hoja de piezas de recambio separada.

Para garantizar la tramitacion rapida y sin errores de su pedido, indique siempre el tipo de equipo (ver placa de
caracteristicas), asi como la cantidad requerida, la denominacioén y el nimero de la pieza de recambio.

Encontrara un resumen de las direcciones de servicio en la contraportada.
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RNA

Rhein-Nadel Automation GmbH

Grupo RNA

Sede central
Produccion y distribucion

Rhein-Nadel Automation GmbH
Reichsweg 19-23
D-52068 Aachen

Tel.: +49 (0) 241-5109-0
Fax: +49 (0) 241-5109-219
E-Mail: vertrieb@RNA.de
www.RNA.de

Otras empresas del grupo RNA

Opsa

Produccion y distribucion
Enfoque: Industria farmacéutica

PSA Zufiihrtechnik GmbH
Dr.-Jakob-Berlinger-Weg 1
D-74523 Schwabisch Hall
Tel.: +49 (0) 791 9460098-0
Fax: +49 (0) 791 9460098-29
E-Mail: info@psa-zt.de
www.psa-zt.de

N
L) RNA

Produccion y

RNA Automation Ltd.

Unit C

Castle Bromwich Business Park
Tameside Drive

Birmingham B35 7AG

United Kingdom

Tel.: +44 (0) 121 749-2566

Fax: +44 (0) 121 749-6217
E-Mail: RNA@RNA-uk.com
WWWw.rnaautomation.com

[ N

ENGHSH

v HSH Handling Systems AG

Produccion y distribucién

HSH Handling Systems AG
Wangenstr. 96

CH-3360 Herzogenbuchsee
Schweiz

Tel.: +41 (0) 62 956 10-00

Fax: +41 (0) 62 956 10-10

E-Mail: info@handling-systems.ch
www.handling-systems.ch

/ N

{dRNA
Vibrant S.A.

Produccion y distribucién

Pol. Ind. Famades c/Energia 23

E-08940 Cornella de Llobregat (Barcelona)
Spanien

Tel: +34 (0)93 377-7300

Fax.:+34 (0)93 377-6752

E-Mail: info@vibrant-RNA.com
www.vibrant-RNA.com

www.vibrant.es

YYRNA

‘ RNA Digita! Solutions GmiH

RNA Digital Solutions GmbH
Reichsweg 19-23

D-52068 Aachen

Tel.: +49 1515/ 99 28 255
E-Mail: kontakt@rnadigital.de
www.designforfeeding.com

Otras plantas de produccién
del grupo RNA:

Produccion
Sucursal Lidenscheid

Rhein-Nadel Automation GmbH
NottebohmstraRe 57

D-58511 Ludenscheid

Tel.: +49 (0) 2351 41744

Fax: +49 (0) 2351 45582

E-Mail: werk.luedenscheid@RNA.de

Produccion
Sucursal Ergolding

Rhein-Nadel Automation GmbH
Ahornstrae 122

D-84030 Ergolding

Tel.: +49 (0) 871 72812

Fax: +49 (0) 871 77131

E-Mail: werk.ergolding@RNA.de

Produccion
Sucursal Remchingen

Rhein-Nadel Automation GmbH

Im Hélderle 3

D-75196 Remchingen-Wilferdingen
Tel.: +49 (0) 7232 - 7355 558
E-Mail: werk.remchingen@RNA.de
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